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轻质油泥
iClay 61M


产品描述：
iClay 61M是由多种润滑蜡、油脂、填料混合而成的具有油性特征的物质。油泥被广泛运用于小型汽车、摩托、家用电器等工业设计开发阶段的立体造型设计、模型制作，以不同占比来验证和修正设计效果图在真实情况下的视觉效果。

主要特性： 
中等硬度；
加热后变软，容易贴敷；
施工窗口长：软化后油泥具有较好的形状保持能力，铺敷操作时间可达30分钟，为复杂曲面和大面积铺设提供了充裕的时间窗口；
切削阻力小，易造型；
收缩率低，长期放置无显着特性变化；
可多次回收利用，节约成本；

物理性能: 
	性能
	检测方法
	限值

	外观
	目视
	颜色均匀、细腻无颗粒

	颜色
	目视
	黄棕色

	密度 g/cm3
	GB 4472—84
	1.1及以下

	硬度（23℃）
	邵C
	75-85

	硬度（60℃）
	邵C
	0

	冷却后硬度（23℃/60min）
	邵C
	60-75

	线性收缩率（0-60℃）
	
	≤ 2.8*10-4K-1

	保质期（0-30℃）
	
	2年

	溶解度
	
	不溶于水，部分溶于有机溶剂



硬度-温度曲线：
单根圆柱状样品放置在60℃烘箱中加热2h，然后取出放置于室温 23℃环境。
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	产品名称
	油泥iClay 61M

	RT硬度 邵C
	78

	60℃硬度 邵C
	0

	23℃/60min冷却后硬度 邵C
	63



操作工艺：
iClay 61M在使用前一般都需要用到油泥加热器进行加热，加热温度一般在55-60℃左右。加热1h-3h后油泥会变软，取出后可以在制作好的内芯上进行敷涂作业。待油泥冷却后用油泥刮刀工具进行切削作业，然后按照设计要求进行精刮作业。

iClay 61M拿出烤箱后，会慢慢硬化，烘烤的油泥在制作过程中建议用多少拿多少。

产品包装：

规格：尺寸为长270(±0.5)mm *Φ55mm

包装：15根/箱
产品储存：

1、产品需存放在干燥阴凉处，避开热源、直晒或雨淋，严禁侧放、重物压放。

2、产品环境：储存温度为10~25℃，相对湿度 0%~50%。


安全防范：
油泥加热温度请勿超过60℃。
油泥高温时非常容易粘附于肌肤，尤其是在溶融情况更易粘附于肌肤，因而要留意并避免烫伤。

油泥高温可燃，请远离火源。

加热油泥时，请勿放入其他可燃物。

详细信息请参考材料安全数据表。


注意事项：

以上所有数据，皆为在特定条件下测得的数据，鉴于实际操作工艺以及其它因素影响，建议客户使用产品前，进行必要的性能测试，确认本产品符合其应用。我们保证产品满足我们的质量规范。
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