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EPTEKEPTEK
ةايحلا لّكشت داوملاالمواد تشكّل الحياة

AviBondAviBond

ءاضفلاو ناريطلل قصاوللا ةلسلسسلسلة اللواصق للطيران والفضاء

ءاضفلاو ناريطلل قصاوللا ةمظنأأنظمة اللواصق للطيران والفضاء
ةبّكرملا داوملا حالصإو يولخلا بلقلا تاذ شتيودناسلا لكايه ةعانصو تارئاطلا لكايه قصلل ةيلحم عينصت لولححلول تصنيع محلية للصق هياكل الطائرات وصناعة هياكل الساندويتش ذات القلب الخلوي وإصلاح المواد المركّبة

ققحتلا معد · قيبطتلا ةمءالم · يلحم ديروتتوريد محلي · ملاءمة التطبيق · دعم التحقق

ةبّكرملا داوملا حالصإ · بلقلا داومو ةيولخلا بولقلا · يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي · القلوب الخلوية ومواد القلب · إصلاح المواد المركّبة

ةيسيئرلا AviBond تاجتنم ةموظنم ىلع ةماع ةرظننظرة عامة على منظومة منتجات AviBond الرئيسية
ساسألا داوم يئاهنلا رايتخالا يعاري نأ يغبنيو ؛يسيئرلا مادختسالاو بلصتلا ةرارح ةجردو ليغشتلا ةذفانو جتنملا لكش بسحب ةبسانملا تاجتنملا اًعيرس دّدححدّد سريعًا المنتجات المناسبة بحسب شكل المنتج ونافذة التشغيل ودرجة حرارة التصلب والاستخدام الرئيسي؛ وينبغي أن يراعي الاختيار النهائي مواد الأساس

.نّوكملا ىوتسم ىلع ققحتلاو قصاللا ةقبط ةكامسو لامحألاووالأحمال وسماكة طبقة اللاصق والتحقق على مستوى المكوّن.

ةيعجرملا بلصتلا طورششروط التصلب المرجعية C°25 25 دنع ليغشتلا ةذفاننافذة التشغيل عند°C هتامادختساو جتنملا صئاصخخصائص المنتج واستخداماته جتنملاالمنتج فينصتلاالتصنيف

25°C/7 d; 60-70°C/2 h25°C/7 d; 60-70°C/2 h min 110-130110-130 min قصلل ؛ليوط ليغشت نمز عم نرممرن مع زمن تشغيل طويل؛ للصق
داوملاو نداعملل ماعلا يلكيهلاالهيكلي العام للمعادن والمواد

ةبّكرملاالمركّبة

EP8216EP8216 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي

25°C/72 h; 65-70°C/13025°C/72 h; 65-70°C/130
minmin

min 40-5040-50 min ريشقت ةمواقمو ةضفخنم ةجوزللزوجة منخفضة ومقاومة تقشير
ةقيقر قصال ةقبطب قصل ؛ةيلاععالية؛ لصق بطبقة لاصق رقيقة

ةيئيبلا فورظلل ةمواقممقاومة للظروف البيئية

EP8309EP8309 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي
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ةيعجرملا بلصتلا طورششروط التصلب المرجعية C°25 25 دنع ليغشتلا ةذفاننافذة التشغيل عند°C هتامادختساو جتنملا صئاصخخصائص المنتج واستخداماته جتنملاالمنتج فينصتلاالتصنيف

25°C/7 d; 80°C/3 h25°C/7 d; 80°C/3 h min 40-5040-50 min قصلل ؛ليسي الو ةجوزللا رّيغتممتغيّر اللزوجة ولا يسيل؛ للصق
ةينحنملاو ةيدومعلا حطسألاالأسطح العمودية والمنحنية

قصاللا تاقبط تاذ قطانملاووالمناطق ذات طبقات اللاصق
ةكيمسلاالسميكة

EP8360EP8360 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي

5-10°C/24 h; 20°C/24 h5-10°C/24 h; 20°C/24 h min 20-4020-40 min دنع بلصتو ةضفخنم ةجوزللزوجة منخفضة وتصلب عند
يف حالصإلل ؛ةضفخنم ةرارححرارة منخفضة؛ للإصلاح في

ةرارح تاجرد يف قيبطتلاو عقوملاالموقع والتطبيق في درجات حرارة
ةضفخنممنخفضة

EP8351-QEP8351-Q يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي

120±5°C/60-90 min120±5°C/60-90 min 24-5 ةدمل ةفرغلا ةرارحل ضرعتتعرض لحرارة الغرفة لمدة 24-5
hh

؛ةجوزللا رّيغتمو نّوكملا يداحأأحادي المكوّن ومتغيّر اللزوجة؛
ةرارح دنع يرارح بلصتتصلب حراري عند حرارة

يف صئاصخلاب ظافتحاو ةطسوتممتوسطة واحتفاظ بالخصائص في
ةبوطرلاو ةرارحلاالحرارة والرطوبة

EP8448EP8448 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي

25°C/7 d; 80°C/3 h25°C/7 d; 80°C/3 h min 40-5040-50 min ،ةضفخنم ىلإ ةطسوتم ةجوزللزوجة متوسطة إلى منخفضة،
نمض ةددعتم ساسأ داوم قصلوولصق مواد أساس متعددة ضمن

عساو يرارح قاطننطاق حراري واسع

EP8392EP8392 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي

25°C/7 d; 80°C/3 h25°C/7 d; 80°C/3 h min 55-6555-65 min ؛ةرارحلل مواقمو ةجوزللا رّيغتممتغيّر اللزوجة ومقاوم للحرارة؛
تانايب عم ،تاوجف عم عيمجتللللتجميع مع فجوات، مع بيانات

C°200 200 دنع رابتخااختبار عند°C

EP8394EP8394 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي

25°C/7 d; 80°C/3 h25°C/7 d; 80°C/3 h min 25-3525-35 min ةرارحلا دنع ةمواقملاب ظافتحااحتفاظ بالمقاومة عند الحرارة
تانايب عم ؛طغضلا لمحتو ةيلاعلاالعالية وتحمل الضغط؛ مع بيانات

C°260 260 دنع رابتخااختبار عند°C

EP8934EP8934 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي

115-125°C/60-90 min115-125°C/60-90 min ةدمل ةفرغلا ةرارحل ضرعتتعرض لحرارة الغرفة لمدة
d 15-2015-20 d

بلصتلل يلكيه قصال مليففيلم لاصق هيكلي للتصلب
؛ةطسوتم ةرارح دنع كرتشملاالمشترك عند حرارة متوسطة؛

ريشقتلاو صقلل ةيلاع ةمواقممقاومة عالية للقص والتقشير

EP8163-FEP8163-F قصاوللا مالفأ ةلسلسسلسلة أفلام اللواصق

75-85°C75-85°C 10-7 ةدمل ةفرغلا ةرارحل ضرعتتعرض لحرارة الغرفة لمدة 10-7
dd

دنع بلصتي يلكيه قصال مليففيلم لاصق هيكلي يتصلب عند
؛C°80 غلبت ةضفخنم ةرارححرارة منخفضة تبلغ C°80؛

يرارح قاطن نمض هئادأب ظفتحييحتفظ بأدائه ضمن نطاق حراري
عساوواسع

EP8696-FEP8696-F قصاوللا مالفأ ةلسلسسلسلة أفلام اللواصق

25°C/7 d; 177°C/1 h25°C/7 d; 177°C/1 h min 110-90 110-90 لالخ نّلجتتجلّن خلال min ؛ةيلاع لمحت ةردقو ةطسوتم ةفاثككثافة متوسطة وقدرة تحمل عالية؛
وشحلاو ةجردملا رصانعلا فيلغتللتغليف العناصر المدرجة والحشو

يعضوملاالموضعي

EP8305EP8305 بلق تاذ شتيودناس لكايههياكل ساندويتش ذات قلب
يولخخلوي

25°C/7 d; 52°C/5 h25°C/7 d; 52°C/5 h min 35-25 35-25 لالخ نّلجتتجلّن خلال min لمحتلا نيب نزاوت ؛ةضفخنم ةفاثككثافة منخفضة؛ توازن بين التحمل
ماع فيلغتو نزولاووالوزن وتغليف عام

EP8619EP8619 بلق تاذ شتيودناس لكايههياكل ساندويتش ذات قلب
يولخخلوي

25°C/7 d; 52°C/5 h25°C/7 d; 52°C/5 h min 90-70 90-70 لالخ نّلجتتجلّن خلال min ماجحأ وشحل ؛اًدج ةضفخنم ةفاثككثافة منخفضة جدًا؛ لحشو أحجام
ةضفخنم لامحأ تحت ةريبككبيرة تحت أحمال منخفضة

EP8524EP8524 بلق تاذ شتيودناس لكايههياكل ساندويتش ذات قلب
يولخخلوي

25°C/5-7 d; 65°C/3 h25°C/5-7 d; 65°C/3 h min 70-8070-80 min ليغشت نمزو ةضفخنم ةجوزللزوجة منخفضة وزمن تشغيل
بيرشتلاو بطرلا فيفصتلل ؛ليوططويل؛ للتصفيف الرطب والتشريب

EP8396EP8396 ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة

ةرارح :جردتم بلصتتصلب متدرج: حرارة
C/150°C°80/80/ةفرغلاالغرفة°C/150°C

min 120-180120-180 min نمزو اًدج ةضفخنم ةجوزللزوجة منخفضة جدًا وزمن
حالصإلل ؛ليوط ليغشت ةيحالصصلاحية تشغيل طويل؛ للإصلاح

طوبضملا نقحلاببالحقن المضبوط

EP8956-INJEP8956-INJ ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة

20-30°C20-30°C min 50-7050-70 min ةيوستل ؛ةرفنصلا لهسو فيفخخفيف وسهل الصنفرة؛ لتسوية
يتلا قطانملا ليكشت ةداعإو حطسلاالسطح وإعادة تشكيل المناطق التي

ةيسيئرلا لامحألا لمحت اللا تحمل الأحمال الرئيسية

EP8960-FCEP8960-FC ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة
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عيرسلا رايتخالا لسلستتسلسل الاختيار السريع

اهتاعارم بجي يتلا بناوجلاالجوانب التي يجب مراعاتها رايتخالا رصنععنصر الاختيار ةوطخلاالخطوة

ةيولخلا بولقلا/ةبّكرملا داوملا/نداعملاالمعادن/المواد المركّبة/القلوب الخلوية ساسألا داوممواد الأساس 0101

طغضلاو ريشقتلاو صقلاالقص والتقشير والضغط لمحلاالحمل 0202

فيلغت/تاوجف/ةقيقر ةقبططبقة رقيقة/فجوات/تغليف قصاللا ةقبططبقة اللاصق 0303

ةقحاللا ةجلاعملا/بلصتلا ةرارح/ليغشتلا ةذفاننافذة التشغيل/حرارة التصلب/المعالجة اللاحقة بلصتلاالتصلب 0404

ةينمزلا ةناتملا/لشفلا طمن/ةئيبلاالبيئة/نمط الفشل/المتانة الزمنية ققحتلاالتحقق 0505

قصاوللا مالفأو يلكيهلا قصللا | لماكلا تاجتنملا سرهففهرس المنتجات الكامل | اللصق الهيكلي وأفلام اللواصق
ةفيحص ىلإ عوجرلاب رايتخالا لامكتسا مث ،بلصتلا طورشو ليغشتلا ةذفانو جتنملا لكشو ةئفلا بسحب اًعيرس زرفلا نكميو ؛ىلوألا ثحبلا ةطقنك جتنملا زارط مدختسااستخدم طراز المنتج كنقطة البحث الأولى؛ ويمكن الفرز سريعًا بحسب الفئة وشكل المنتج ونافذة التشغيل وشروط التصلب، ثم استكمال الاختيار بالرجوع إلى صحيفة

.نّوكملا نم ققحتلاو ةيمسرلا TDS ةينفلا تانايبلاالبيانات الفنية TDS الرسمية والتحقق من المكوّن.

حالصإلا وأ قصللا تاقيبطتتطبيقات اللصق أو الإصلاح
ةيسيئرلاالرئيسية

طورشلا/بلصتلا ةرارححرارة التصلب/الشروط
ةيعجرملاالمرجعية

ليغشتلا نمززمن التشغيل جتنملا لكششكل المنتج ةئفلاالفئة جتنملاالمنتج

؛ليوط ليغشت نمز عم نرممرن مع زمن تشغيل طويل؛
نداعملل يلكيهلا قصللللصق الهيكلي للمعادن

ةبّكرملا داوملاووالمواد المركّبة

وأ ،C/7 d25°C/7 d°25، أو
60-70°C/2 h60-70°C/2 h

min 110-130110-130 min نّوكملا يئانث نرم نوجعممعجون مرن ثنائي المكوّن ةرارحل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية لحرارة
ةضفخنملا ةرارحلا/ةفرغلاالغرفة/الحرارة المنخفضة

EP8216EP8216

ةمواقمو ةضفخنم ةجوزللزوجة منخفضة ومقاومة
ةقبطب قصل ؛ةيلاع ريشقتتقشير عالية؛ لصق بطبقة

ةيئيبلا فورظلل ةمواقم ةقيقررقيقة مقاومة للظروف البيئية

وأ ،C/72 h25°C/72 h°25، أو
65-70°C/130 min65-70°C/130 min

min 40-5040-50 min ضفخنم نّوكملا يئانثثنائي المكوّن منخفض
ةجوزللااللزوجة

ةرارحل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية لحرارة
ةضفخنملا ةرارحلا/ةفرغلاالغرفة/الحرارة المنخفضة

EP8309EP8309

؛ليسي الو ةجوزللا رّيغتممتغيّر اللزوجة ولا يسيل؛
ةيدومعلا حطسألا قصللللصق الأسطح العمودية

قصاللا تاقبطو ةينحنملاووالمنحنية وطبقات اللاصق
ةكيمسلاالسميكة

C/3 h°80 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 80 وأ°C/3 h min 40-5040-50 min رّيغتم نّوكملا يئانث نوجعممعجون ثنائي المكوّن متغيّر
ةجوزللااللزوجة

ةرارحل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية لحرارة
ةضفخنملا ةرارحلا/ةفرغلاالغرفة/الحرارة المنخفضة

EP8360EP8360

ةيلباقو ةضفخنم ةجوزللزوجة منخفضة وقابلية
؛ةضفخنم ةرارح دنع بلصتلاالتصلب عند حرارة منخفضة؛

عقوملا يف حالصإللللإصلاح في الموقع

وأ ،C/24 h5-10°C/24 h°10-5، أو
20°C/24 h20°C/24 h

min 20-4020-40 min ضفخنم نّوكملا يئانثثنائي المكوّن منخفض
ةجوزللااللزوجة

ةرارحل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية لحرارة
ةضفخنملا ةرارحلا/ةفرغلاالغرفة/الحرارة المنخفضة

EP8351-QEP8351-Q

داوملاو نداعملل ماع قصللصق عام للمعادن والمواد
ةبّكرملا داوملاو ةيندعملا ريغغير المعدنية والمواد المركّبة

كيماريسلاووالسيراميك

ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة
ةفرغلاالغرفة

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

ززعم نّوكملا يئانث يسكوبيإإيبوكسي ثنائي المكوّن معزز
ةناتملاالمتانة

ةرارحل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية لحرارة
ةضفخنملا ةرارحلا/ةفرغلاالغرفة/الحرارة المنخفضة

EP8210EP8210

بيرشتو فافش قصللصق شفاف وتشريب
يف حالصإو ةجوزللا ضفخنممنخفض اللزوجة وإصلاح في

عقوملاالموقع

ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة
ةفرغلاالغرفة

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

ضفخنم فافش نّوكملا يئانثثنائي المكوّن شفاف منخفض
ةجوزللااللزوجة

ةرارحل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية لحرارة
ةضفخنملا ةرارحلا/ةفرغلاالغرفة/الحرارة المنخفضة

EP8370EP8370

بشخلاو نداعملا حالصإإصلاح المعادن والخشب
فايلألاو ةوغرلاو كيماريسلاووالسيراميك والرغوة والألياف

ةيجاجزلاالزجاجية

ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة
ةفرغلاالغرفة

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

يلاع نّوكملا يئانث يسكوبيإإيبوكسي ثنائي المكوّن عالي
ةناتملاالمتانة

ةرارحل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية لحرارة
ةضفخنملا ةرارحلا/ةفرغلاالغرفة/الحرارة المنخفضة

EP8460EP8460

ةرارح دنع يرارح بلصتتصلب حراري عند حرارة
ةبطرو ةراح تائيبو ةطسوتممتوسطة وبيئات حارة ورطبة

120±5°C/60-90 min120±5°C/60-90 min h 5-245-24 h رّيغتم نّوكملا يداحأ نوجعممعجون أحادي المكوّن متغيّر
ةجوزللااللزوجة

ةمواقم ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية مقاومة
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

EP8448EP8448

ىلإ ةطسوتم ةجوزللزوجة متوسطة إلى
ساسأ داوم قصلو ،ةضفخنممنخفضة، ولصق مواد أساس
يرارح قاطن نمض ةددعتممتعددة ضمن نطاق حراري

عساوواسع

C/3 h°80 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 80 وأ°C/3 h min 40-5040-50 min نّوكملا يئانث نوجعممعجون ثنائي المكوّن ةمواقم ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية مقاومة
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

EP8392EP8392
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حالصإلا وأ قصللا تاقيبطتتطبيقات اللصق أو الإصلاح
ةيسيئرلاالرئيسية

طورشلا/بلصتلا ةرارححرارة التصلب/الشروط
ةيعجرملاالمرجعية

ليغشتلا نمززمن التشغيل جتنملا لكششكل المنتج ةئفلاالفئة جتنملاالمنتج

فورظو تاوجف عم قصللصق مع فجوات وظروف
ةيلاع ىلإ ةطسوتم ةرارححرارة متوسطة إلى عالية

C/3 h°80 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 80 وأ°C/3 h min 55-6555-65 min رّيغتم نّوكملا يئانث نوجعممعجون ثنائي المكوّن متغيّر
ةجوزللااللزوجة

ةمواقم ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية مقاومة
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

EP8394EP8394

تالصوو حولب حول قصللصق لوح بلوح ووصلات
تيبثتلاو قصللا عمجت ةنيجههجينة تجمع اللصق والتثبيت

يكيناكيملاالميكانيكي

140±2°C/2 h140±2°C/2 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

نّوكملا يثالث يلكيه قصاللاصق هيكلي ثلاثي المكوّن
ةجوزللا رّيغتممتغيّر اللزوجة

ةمواقم ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية مقاومة
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

EP8160-HEP8160-H

ةمواقملا ةيلاع ةلماح تالصووصلات حاملة عالية المقاومة
للكلاو مداقتلل ةمواقموومقاومة للتقادم والكلل

وأ ،C/10 h100°C/10 h°100، أو
وأ ،C/3 h120°C/3 h°120، أو

150°C/1 h150°C/1 h

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

نّوكملا يداحأ نوجعممعجون أحادي المكوّن
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

ةمواقم ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية مقاومة
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

EP8H1-HEP8H1-H

بلصتو ةيلاع ريشقت ةمواقممقاومة تقشير عالية وتصلب
قاطن نمض لقأ ةجرد دنععند درجة أقل ضمن نطاق

ةطسوتملا ةرارحلاالحرارة المتوسطة

وأ ،C/2 h130±5°C/2 h°5±130، أو
150°C/1 h150°C/1 h

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

نّوكملا يداحأ نوجعممعجون أحادي المكوّن
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

ةمواقم ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية مقاومة
ةطسوتملا ةرارحللللحرارة المتوسطة

EP8H2-HEP8H2-H

ةرارحلا دنع ةمواقملاب ظافتحااحتفاظ بالمقاومة عند الحرارة
ةطقن ؛طغضلا لمحتو ةيلاعلاالعالية وتحمل الضغط؛ نقطة

C°260 260 دنع رابتخااختبار عند°C

C/3 h°80 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 80 وأ°C/3 h min 25-3525-35 min مواقم نّوكملا يئانث نوجعممعجون ثنائي المكوّن مقاوم
ةيلاعلا ةرارحللللحرارة العالية

ةيلاعلا ةرارحلل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية للحرارة العالية EP8934EP8934

نداعملل لماح يلكيه قصللصق هيكلي حامل للمعادن
ةيلاع ةرارح تاجرد يففي درجات حرارة عالية

180-200°C/2-4 h180-200°C/2-4 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

لّدعم يسكوبيإإيبوكسي معدّل ةيلاعلا ةرارحلل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية للحرارة العالية EP810T-HEP810T-H

اهتيبثتو ةيندعم لكايه قصللصق هياكل معدنية وتثبيتها
ةيلاع ةرارح تاجرد يففي درجات حرارة عالية

175±5°C/3 h175±5°C/3 h h 5≤≥5 h جنتارب لّدعم يسكوبيإ نوجعممعجون إيبوكسي معدّل براتنج
ينوروب يلونيففينولي بوروني

ةيلاعلا ةرارحلل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية للحرارة العالية EP820M-HEP820M-H

ةيلاع ةرارح يف ةيندعم لكايههياكل معدنية في حرارة عالية
ةريصق ةيرارح تامدصووصدمات حرارية قصيرة

180-200°C/2-4 h180-200°C/2-4 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

ينوكيليس/يلاتيسأ/يلونيف ماظننظام فينولي/أسيتالي/سيليكوني ةيلاعلا ةرارحلل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية للحرارة العالية EP826M-HEP826M-H

كيماريسلاو نداعملا حالصإإصلاح المعادن والسيراميك
فايلألاو بلصلا كيتسالبلاووالبلاستيك الصلب والألياف

ةيجاجزلاالزجاجية

ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة
ةفرغلاالغرفة

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

مواقم نّوكملا يئانث قصاللاصق ثنائي المكوّن مقاوم
ةجرد يف بلصتي ةرارحللللحرارة يتصلب في درجة

ةفرغلا ةرارححرارة الغرفة

ةيلاعلا ةرارحلل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية للحرارة العالية EP8400-HEP8400-H

بلصتلل يلكيه قصال مليففيلم لاصق هيكلي للتصلب
ةرارح دنع كرتشملاالمشترك عند حرارة

صقلل ةيلاع ةمواقم ؛ةطسوتممتوسطة؛ مقاومة عالية للقص
ريشقتلاووالتقشير

115-125°C/60-90115-125°C/60-90
minmin

d(25°C) 15-2015-20 d(25°C) ةئف نم موعدم قصال مليففيلم لاصق مدعوم من فئة
120°C120°C

قصال مليففيلم لاصق EP8163-FEP8163-F

؛ةضفخنم ةرارح دنع بلصتتصلب عند حرارة منخفضة؛
قاطن نمض صق ءادأأداء قص ضمن نطاق

عساو يرارححراري واسع

75-85°C75-85°C d(25°C) 7-107-10 d(25°C) ةضفخنملا ةرارحلل قصال مليففيلم لاصق للحرارة المنخفضة
C°80 80 دنععند°C

قصال مليففيلم لاصق EP8696-FEP8696-F

ريشقت ةمواقمو ةيلاع ةمواقممقاومة عالية ومقاومة تقشير
يف ةليوط نيزخت ةدم ؛ةيلاععالية؛ مدة تخزين طويلة في

ةفرغلا ةرارححرارة الغرفة

174°C/120 min174°C/120 min تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

لّدعم يسكوبيإ قصال مليففيلم لاصق إيبوكسي معدّل
ةددعتم تافصاومببمواصفات متعددة

قصال مليففيلم لاصق EP814K-FEP814K-F

لكل ةلتكلل ةددعتم تارايخخيارات متعددة للكتلة لكل
؛ةكامسلاو ةحاسم ةدحووحدة مساحة والسماكة؛
لكايهو نداعملل بسانممناسب للمعادن وهياكل

شتيودناسلاالساندويتش

174°C/120 min174°C/120 min تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

لّدعم يسكوبيإ قصال مليففيلم لاصق إيبوكسي معدّل
ةددعتم تافصاومببمواصفات متعددة

قصال مليففيلم لاصق EP814M-FEP814M-F

رايتخالا ريياعم مهأأهم معايير الاختيار
ةفيحص لحم جولاتكلا تانايب لحت الو ؛لمحلا عونو قصاللا ةقبط ةكامسو عيمجتلا ةرودو بلصتلا تادعم نم مث ،ةمدخلا ةرارح ةجردو ساسألا داوم نم اًلوأ ققحتتحقق أولاً من مواد الأساس ودرجة حرارة الخدمة، ثم من معدات التصلب ودورة التجميع وسماكة طبقة اللاصق ونوع الحمل؛ ولا تحل بيانات الكتالوج محل صحيفة

.عورشملاب صاخلا ققحتلاو ةيمسرلا TDS ةينفلا تانايبلاالبيانات الفنية TDS الرسمية والتحقق الخاص بالمشروع.
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حالصإلاو شتيودناسلا لكايهو قصاوللا مالفأ | لماكلا تاجتنملا سرهففهرس المنتجات الكامل | أفلام اللواصق وهياكل الساندويتش والإصلاح
ةفيحص ىلإ عوجرلاب رايتخالا لامكتسا مث ،بلصتلا طورشو ليغشتلا ةذفانو جتنملا لكشو ةئفلا بسحب اًعيرس زرفلا نكميو ؛ىلوألا ثحبلا ةطقنك جتنملا زارط مدختسااستخدم طراز المنتج كنقطة البحث الأولى؛ ويمكن الفرز سريعًا بحسب الفئة وشكل المنتج ونافذة التشغيل وشروط التصلب، ثم استكمال الاختيار بالرجوع إلى صحيفة

.نّوكملا نم ققحتلاو ةيمسرلا TDS ةينفلا تانايبلاالبيانات الفنية TDS الرسمية والتحقق من المكوّن.

حالصإلا وأ قصللا تاقيبطتتطبيقات اللصق أو الإصلاح
ةيسيئرلاالرئيسية

طورشلا/بلصتلا ةرارححرارة التصلب/الشروط
ةيعجرملاالمرجعية

ليغشتلا نمززمن التشغيل جتنملا لكششكل المنتج ةئفلاالفئة جتنملاالمنتج

ةمواقم ةقفاوتم ساسأ ةقبططبقة أساس متوافقة مقاومة
يف ةيندعملا لكايهلل ؛لكآتللللتآكل؛ للهياكل المعدنية في

ةيلاع ةرارححرارة عالية

C°175 175 ةئففئة°C تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

دنع ةرارحلل مواقم قصال مليففيلم لاصق مقاوم للحرارة عند
175°C175°C

قصال مليففيلم لاصق EP814C-FEP814C-F

للكلاو ريشقتلل ةيلاع ةمواقممقاومة عالية للتقشير والكلل
لكايهل ؛ةبطرلا ةرارحلاووالحرارة الرطبة؛ لهياكل

شتيودناسلاالساندويتش

C°120 120 ةئففئة°C تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

لّدعم يسكوبيإ قصال مليففيلم لاصق إيبوكسي معدّل
C°120 120 دنع نرممرن عند°C

قصال مليففيلم لاصق EP824C-FEP824C-F

ةجردملا رصانعلا فيلغتتغليف العناصر المدرجة
لامحألا لقنو فاوحلا قالغإووإغلاق الحواف ونقل الأحمال

ةيلاعلاالعالية

C/1°177 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 177 وأ°C/1
hh

min 90-11090-110 min ةفاثكلا طسوتم فيلغت قصاللاصق تغليف متوسط الكثافة ةيولخلا بولقلا فيلغتتغليف القلوب الخلوية EP8305EP8305

؛نزولاو لمحتلا نيب نزاوتتوازن بين التحمل والوزن؛
فيلغتلاو فاوحلا قالغإللإغلاق الحواف والتغليف

ماعلاالعام

C/5 h°52 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 52 وأ°C/5 h min 25-3525-35 min ةفاثكلا ضفخنم فيلغت قصاللاصق تغليف منخفض الكثافة ةيولخلا بولقلا فيلغتتغليف القلوب الخلوية EP8619EP8619

وشحل ؛نزولا فيفخت ةيولوأأولوية تخفيف الوزن؛ لحشو
لامحأ تحت ةريبك ماجحأأحجام كبيرة تحت أحمال

ةضفخنممنخفضة

C/5 h°52 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 52 وأ°C/5 h min 70-9070-90 min ةفاثكلا ضفخنم فيلغت قصاللاصق تغليف منخفض الكثافة
اًدججدًا

ةيولخلا بولقلا فيلغتتغليف القلوب الخلوية EP8524EP8524

وشحو بلقلا حئارش لصووصل شرائح القلب وحشو
تاوجفلا ضيوعتو فاوحلاالحواف وتعويض الفجوات

165±10°C/2 h165±10°C/2 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

مليف لكش ىلع يوغر قصاللاصق رغوي على شكل فيلم
C°175-165 175-165 ةئف نممن فئة°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P1-CPEP8P1-CP

لكايه بولق لصووصل قلوب هياكل
ةيلاعلا ةرارحلل شتيودناسلاالساندويتش للحرارة العالية

175±5°C/2.0±0.5 h175±5°C/2.0±0.5 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

مليف لكش ىلع يوغر قصاللاصق رغوي على شكل فيلم
C°175 175 دنععند°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P1B-CPEP8P1B-CP

يعضوم وشحو ةدقعم فاوححواف معقدة وحشو موضعي
قوحسملا قصاللا قيبطتووتطبيق اللاصق المسحوق

175±5°C/2.0±0.5 h175±5°C/2.0±0.5 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

دنع قوحسم يوغر قصاللاصق رغوي مسحوق عند
175°C175°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P3A-CPEP8P3A-CP

ةرارحلل ةيولخلا بولقلا لصووصل القلوب الخلوية للحرارة
اًيعضوم اهزيزعتو ةيلاعلاالعالية وتعزيزها موضعيًا

175±5°C/2.0±0.5 h175±5°C/2.0±0.5 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

دنع قوحسم يوغر قصاللاصق رغوي مسحوق عند
175°C175°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P3B-CPEP8P3B-CP

لكايه بولق لصووصل قلوب هياكل
ةطسوتملا ةرارحلل شتيودناسلاالساندويتش للحرارة المتوسطة

اهتاوجف ءلمووملء فجواتها

125±5°C/2 h125±5°C/2 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

مليف لكش ىلع يوغر قصاللاصق رغوي على شكل فيلم
C°125 125 دنععند°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P9-CPEP8P9-CP

ةينحنملا حطسألا تاوجف ءلمملء فجوات الأسطح المنحنية
ةمظتنملا ريغ قطانملاووالمناطق غير المنتظمة

اهلصووووصلها

125±5°C/2 h125±5°C/2 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

دنع يوغر قصال نوجعممعجون لاصق رغوي عند
125-130°C125-130°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P14-CPEP8P14-CP

لكايه بولق لصووصل قلوب هياكل
ةطسوتملا ةرارحلل شتيودناسلاالساندويتش للحرارة المتوسطة

125±5°C/2.0±0.5 h125±5°C/2.0±0.5 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

مليف لكش ىلع يوغر قصاللاصق رغوي على شكل فيلم
C°125 125 دنععند°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P11A-CPEP8P11A-CP

يعضوم قوحسم قيبطتتطبيق مسحوق موضعي
ةطسوتم ةرارح دنع وشحووحشو عند حرارة متوسطة

125±5°C/2.0±0.5 h125±5°C/2.0±0.5 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

دنع قوحسم يوغر قصاللاصق رغوي مسحوق عند
125°C125°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P6-CPEP8P6-CP

وشحو ةدعاسم طئارش قيبطتتطبيق شرائط مساعدة وحشو
اهلصوو فاوحلاالحواف ووصلها

125±5°C/2.0±0.5 h125±5°C/2.0±0.5 h تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

لكش ىلع يوغر قصاللاصق رغوي على شكل
دنع ةموعدم ريغ طئارششرائط غير مدعومة عند

125°C125°C

قصاللاب لصووصل باللاصق
يوغرلاالرغوي

EP8P11-CPEP8P11-CP

؛EP814C-F عم قفاوتممتوافق مع EP814C-F؛
حطسلا تابثو لكآتلا ةمواقمللمقاومة التآكل وثبات السطح

ينيبلاالبيني

مالفأ ةيلمع عم قفاوتممتوافق مع عملية أفلام
قصاوللااللواصق

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

لكآتلل ةمواقم ساسأ ةقبططبقة أساس مقاومة للتآكل
ةيلاعلا ةرارحللللحرارة العالية

ةقفاوتم ساسأ ةقبططبقة أساس متوافقة EP8D4-PEP8D4-P
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حالصإلا وأ قصللا تاقيبطتتطبيقات اللصق أو الإصلاح
ةيسيئرلاالرئيسية

طورشلا/بلصتلا ةرارححرارة التصلب/الشروط
ةيعجرملاالمرجعية

ليغشتلا نمززمن التشغيل جتنملا لكششكل المنتج ةئفلاالفئة جتنملاالمنتج

؛EP824C-F عم قفاوتممتوافق مع EP824C-F؛
اهقصلو نداعملا ةيامحللحماية المعادن ولصقها

مالفأ ةيلمع عم قفاوتممتوافق مع عملية أفلام
قصاوللااللواصق

تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات
ةينفلاالفنية

دنع لكآتلل ةمواقم ساسأ ةقبططبقة أساس مقاومة للتآكل عند
120°C120°C

ةقفاوتم ساسأ ةقبططبقة أساس متوافقة EP8D9-PEP8D9-P

حالصإ عقرو بطر فيفصتتصفيف رطب ورقع إصلاح
ةبّكرملا حئافصلا ميمرتووترميم الصفائح المركّبة

25°C/5-7 d; 65°C/3 h25°C/5-7 d; 65°C/3 h min 70-8070-80 min فيفصتلل نّوكملا يئانث جنتارراتنج ثنائي المكوّن للتصفيف
بطرلاالرطب

ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة EP8396EP8396

نقحلاب طوبضم حالصإإصلاح مضبوط بالحقن
لاصفنالا قطانمو قوقشللللشقوق ومناطق الانفصال

؛ةفرغلا ةرارح يف INJ-120INJ-120 في حرارة الغرفة؛
دنع 180 ؛C°80 دنع 150150 عند C°80؛ 180 عند

150°C150°C

min 120-180120-180 min ةجوزللا ضفخنم جنتارراتنج منخفض اللزوجة
نقحلاب حالصإللللإصلاح بالحقن

ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة EP8956-INJEP8956-INJ

ليكشتلا ةداعإو حطسلا ةيوستتسوية السطح وإعادة التشكيل
ال يتلا قطانملا يف اًيعضومموضعيًا في المناطق التي لا

ةيسيئرلا لامحألا لمحتتحمل الأحمال الرئيسية

20-30°C20-30°C min 50-7050-70 min ةداعإو وشحلل ةفيفخ ةداممادة خفيفة للحشو وإعادة
ليكشتلاالتشكيل

ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة EP8960-FCEP8960-FC

ةبّكرملا داوملا عينصتتصنيع المواد المركّبة
حالصإلاو بطرلا فيفصتلاووالتصفيف الرطب والإصلاح

عقوملا يففي الموقع

66°C/3 h+93°C/2 h66°C/3 h+93°C/2 h
(غيرفتلاب)(بالتفريغ)

min 120≤≥120 min فيفصتلل نّوكملا يئانث جنتارراتنج ثنائي المكوّن للتصفيف
بطرلاالرطب

ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة EP881-REP881-R

بويعلاو بوقثلا حالصإإصلاح الثقوب والعيوب
وشحلاب ةيعضوملا قطانملاووالمناطق الموضعية بالحشو

120°C/2.5 h120°C/2.5 h min 60≤ 60≤ نّلجتلاالتجلّن min ءلمل نّوكملا يئانث نوجعممعجون ثنائي المكوّن لملء
بوقثلاالثقوب

ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة EP882-FCEP882-FC

ةيلاع ةمواقمب بويعلا وشححشو العيوب بمقاومة عالية
ةلماحلا قطانملا ميمرتووترميم المناطق الحاملة

ةرارح وأ ؛C/2.5 h180°C/2.5 h°180؛ أو حرارة
h+180°C/1 h 1 1 ةفرغلاالغرفة h+180°C/1 h

min 60≤ 60≤ نّلجتلاالتجلّن min نّوكملا يئانث وشح نوجعممعجون حشو ثنائي المكوّن
ةمواقملا يلاععالي المقاومة

ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة EP883-FCEP883-FC

رايتخالا ريياعم مهأأهم معايير الاختيار
ةفيحص لحم جولاتكلا تانايب لحت الو ؛لمحلا عونو قصاللا ةقبط ةكامسو عيمجتلا ةرودو بلصتلا تادعم نم مث ،ةمدخلا ةرارح ةجردو ساسألا داوم نم اًلوأ ققحتتحقق أولاً من مواد الأساس ودرجة حرارة الخدمة، ثم من معدات التصلب ودورة التجميع وسماكة طبقة اللاصق ونوع الحمل؛ ولا تحل بيانات الكتالوج محل صحيفة

.عورشملاب صاخلا ققحتلاو ةيمسرلا TDS ةينفلا تانايبلاالبيانات الفنية TDS الرسمية والتحقق الخاص بالمشروع.

AviBond ناريطلا قصاولل ةيجذومنلا تاقيبطتلاالتطبيقات النموذجية للواصق الطيران AviBond

1

2

3

4
5

6

ةيلكيهلا قصاوللااللواصق الهيكلية

ةيولخلا بولقلاالقلوب الخلوية

ةبّكرملا داوملا حالصإإصلاح المواد المركّبة
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جتنملاالمنتج حالصإلا وأ قصللا ةيلمععملية اللصق أو الإصلاح عضوملاالموضع مقرلاالرقم

EP8216 / EP8351-Q / EP8448EP8216 / EP8351-Q / EP8448 قصللااللصق تاراطإلاو ةرئاطلا مسج ةوسككسوة جسم الطائرة والإطارات
طبرلا رصانعو تارمكلاووالكمرات وعناصر الربط

11

EP8309 / EP8360 / EP8394EP8309 / EP8360 / EP8394 قصللااللصق هؤازجأو هضراوعو حانجلا ةوسككسوة الجناح وعوارضه وأجزاؤه
ةززعملاالمعززة

22

EP8305 / EP8619 / EP8524EP8305 / EP8619 / EP8524 وشحلاو ةجردملا رصانعلا فيلغتتغليف العناصر المدرجة والحشو
يعضوملاالموضعي

يولخلا بلقلا تاذ شتيودناسلا لكايههياكل الساندويتش ذات القلب الخلوي
كرحملا ةنضاحللحاضنة المحرك

33

EP8396 / EP8956-INJ / EP8960-FCEP8396 / EP8956-INJ / EP8960-FC يعضوملا حالصإلاالإصلاح الموضعي ةفلغأو ةبّكرملا داوملا تاوسككسوات المواد المركّبة وأغلفة
ةيبايسنالاالانسيابية

44

EP8392 / EP8394 / EP8934EP8392 / EP8394 / EP8934 يلكيهلا قصللااللصق الهيكلي ةنضاح نم ةبيرقلا ةنخاسلا قطانملاالمناطق الساخنة القريبة من حاضنة
هتماعدو كرحملاالمحرك ودعامته

55

EP8305 / EP8619 / EP8524EP8305 / EP8619 / EP8524 يعضوملا زيزعتلاو فاوحلا قالغإإغلاق الحواف والتعزيز الموضعي مكحتلا حطسأو ليذلل ةيولخلا بولقلاالقلوب الخلوية للذيل وأسطح التحكم
ةحنجألا فارطأووأطراف الأجنحة

66

.نّوكملا ىوتسم ىلع ةيلعفلا عينصتلا تايلمعو داوملا رايتخا نم ققحتلا بجيو ؛ليمعب صاخ زارط يأ لباقي الو ،ةيجذومنلا اهعضاومو ةماع ةرئاطل يحيضوت مسررسم توضيحي لطائرة عامة ومواضعها النموذجية، ولا يقابل أي طراز خاص بعميل؛ ويجب التحقق من اختيار المواد وعمليات التصنيع الفعلية على مستوى المكوّن.

ةطسوتم ةرارح دنع يرارحلا بلصتللو ،ةضفخنم ةرارح دنع بلصتللو ،ةماع ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية عامة، وللتصلب عند حرارة منخفضة، وللتصلب الحراري عند حرارة متوسطة
تزربُأ .جاتنإلا ةرود لالخ ةيفاك ةمواقم باستكا ىلعو ،تاوجفلا لخاد وأ ةيدومعلا حطسألا ىلع تابثلاو ينيبلا حطسلا بيطرت ىلع تالصولا ةيقوثوم دمتعتتعتمد موثوقية الوصلات على ترطيب السطح البيني والثبات على الأسطح العمودية أو داخل الفجوات، وعلى اكتساب مقاومة كافية خلال دورة الإنتاج. أُبرزت

.اهنيب ةنراقملا ليهستل ةيراجتلا ةمالعلا نولب لودجلا يف تاجتنملا تازارططرازات المنتجات في الجدول بلون العلامة التجارية لتسهيل المقارنة بينها.

جتنملا صئاصخخصائص المنتج ةرارح تاجرد دنع صقلا ةمواقممقاومة القص عند درجات حرارة
MPa / ةفلتخممختلفة / MPa

kN/m / ريشقتلاالتقشير / kN/m / C°23 23 دنع بكارتلا صققص التراكب عند°C /
MPaMPa

جتنملاالمنتج

ليوط ليغشت نمز عم نرممرن مع زمن تشغيل طويل 70°C:7-9; 82°C:4-670°C:7-9; 82°C:4-6 7-5 ةمئاعلا ةركبلاب ريشقتتقشير بالبكرة العائمة 7-5 28-3228-32 EP8216EP8216

فورظلاو ريشقتلل ةيلاع ةمواقممقاومة عالية للتقشير والظروف
ةيئيبلاالبيئية

55°C:31-34; 80°C:8-10--55°C:31-34; 80°C:8-10 T 5.5-6.5 لكش ىلع ريشقتتقشير على شكل T 5.5-6.5 31-3431-34 EP8309EP8309

ةكيمس قصال ةقبطو ةجوزللا رّيغتممتغيّر اللزوجة وطبقة لاصق سميكة ;55°C:42-46--55°C:42-46;
120°C:12-14; 150°C:7-9120°C:12-14; 150°C:7-9

9-7 ةمئاعلا ةركبلاب ريشقتتقشير بالبكرة العائمة 9-7 36-4036-40 EP8360EP8360

ةضفخنم ةرارح دنع بلصتلاالتصلب عند حرارة منخفضة C: 1 h°10-5 10-5 دنع بلصتلاالتصلب عند°C: 1 h
h 10-12.5 24 24 ؛1.6-1.61.0-1.0؛ h 10-12.5

3.3-2.7 °90 ةيوازب ريشقتتقشير بزاوية °90 3.3-2.7 13-1513-15 EP8351-QEP8351-Q

اًيرارح بلصتي نّوكملا يداحأأحادي المكوّن يتصلب حراريًا
ةرارحلا يف صئاصخلاب ظفتحيوويحتفظ بالخصائص في الحرارة

ةبوطرلاووالرطوبة

;120°C:24-27120°C:24-27;
;150°C:13-16150°C:13-16;

200°C:3.5-5200°C:3.5-5

؛8.5-7.5 °90 ةيوازب ريشقتتقشير بزاوية 90° 7.5-8.5؛
9-8 ةمئاعلا ةركبلاببالبكرة العائمة 9-8

37-4037-40 EP8448EP8448

ةبّكرملا داوملا قصلو يرارحلا مداقتلا تانايب :EP8448EP8448: بيانات التقادم الحراري ولصق المواد المركّبة

200°C / MPa200°C / MPa 150°C / MPa150°C / MPa 120°C / MPa120°C / MPa 23°C / MPa23°C / MPa ةلاحلاالحالة

3.5-5.03.5-5.0 13-1613-16 24-2724-27 37-4037-40 C / 90 min°120 ،120 ،ةيلوألا ةلاحلاالحالة الأولية°C / 90 min

-- 15-1715-17 25-2825-28 36-3936-39 C / 200 h°150 150 دنع مداقتتقادم عند°C / 200 h

3.0-4.53.0-4.5 10-1210-12 -- 33-3633-36 C / 200 h°200 200 دنع مداقتتقادم عند°C / 200 h

-- -- -- 44-4744-47 C / 85% RH / 1000 h°70 70 دعببعد°C / 85% RH / 1000 h
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ةبّكرملا داوملا تالصو ءادأأداء وصلات المواد المركّبة

100°C / MPa100°C / MPa 80°C / MPa80°C / MPa 23°C / MPa23°C / MPa 55°C / MPa--55°C / MPa ةبّكرملا داوملا تالصووصلات المواد المركّبة

10-1310-13 15-1815-18 30-3230-32 24-2624-26 0.1 قصاللا ةكامس ،°0 هاجتاب ةبّكرم ةحيفصصفيحة مركّبة باتجاه 0°، سماكة اللاصق 0.1
mmmm

13-1513-15 (يكسامت لشف) 19-1916-16 (فشل تماسكي) (يكسامت لشف) 18-1816-16 (فشل تماسكي) 16-1816-18 0.1 قصاللا ةكامس ،°45 هاجتاب ةبّكرم ةحيفصصفيحة مركّبة باتجاه 45°، سماكة اللاصق 0.1
mmmm

10-1310-13 23-2623-26 35-3835-38 -- (ةبطر) °0 هاجتاب ةبّكرم ةحيفصصفيحة مركّبة باتجاه 0° (رطبة)

تانايبلا دودححدود البيانات
قرط تانايب ليوحت نكمي الو ؛هتقيرطو رابتخالا ةرارحو بلصتلا طورشو قصاللا ةكامسو حطسلا ةجلاعمو ساسألا داوم ةاعارم عم ريشقتلاو صقلا تانايب مّيققيّم بيانات القص والتقشير مع مراعاة مواد الأساس ومعالجة السطح وسماكة اللاصق وشروط التصلب وحرارة الاختبار وطريقته؛ ولا يمكن تحويل بيانات طرق

.ضعب ىلإ اهضعب ًةرشابم ةفلتخملا ريشقتلاالتقشير المختلفة مباشرةً بعضها إلى بعض.

ةرارحلل ةمواقملاو عساولا يرارحلا قاطنلل ةيلكيهلا قصاوللا ءادأأداء اللواصق الهيكلية للنطاق الحراري الواسع والمقاومة للحرارة
يفكي الو ،مداقتلا طورشو قصاللا ةكامس عمو ةيلعفلا لامحألاو ةرارحلا فورظ نمض عقوتم ءادأب ةلصولا ظافتحا يف ةرارحلل مواقملا يلكيهلا قصاللا ةميق نمكتتكمن قيمة اللاصق الهيكلي المقاوم للحرارة في احتفاظ الوصلة بأداء متوقع ضمن ظروف الحرارة والأحمال الفعلية ومع سماكة اللاصق وشروط التقادم، ولا يكفي

.ةيلاع ةرارح دنع ةدحاو رابتخا ةطقن مييقتتقييم نقطة اختبار واحدة عند حرارة عالية.

ةددعتم ساسأ داومو عساو يرارح قاطن :EP8392EP8392: نطاق حراري واسع ومواد أساس متعددة
25°C/7 d25°C/7 d

180°C180°C 150°C150°C 120°C120°C 80°C80°C 23°C23°C 90°C--90°C 196°C--196°C

6-86-8 11-1311-13 20-2420-24 23-2723-27 37-4137-41 33-3733-37 24-2824-28

28-24 ديميلامسيب بّكرم ،TC4 35-39 مويناتيت ،31-27 رفنصم موينملأ ؛N·mm/mm 115-100 ةناوطسأب ريشقت ؛kN/m 9-7 °90 ةيوازب ريشقتتقشير بزاوية kN/m 9-7 °90؛ تقشير بأسطوانة N·mm/mm 115-100؛ ألمنيوم مصنفر 27-31، تيتانيوم TC4 35-39، مركّب بيسماليميد 28-24
.MPaMPa.

قصاللا تاقبط عم مئالتمو ةرارحلل مواقمو ةجوزللا رّيغتم :EP8394EP8394: متغيّر اللزوجة ومقاوم للحرارة ومتلائم مع طبقات اللاصق
80°C/3 h80°C/3 h

*200°C200°C* 180°C180°C 150°C150°C 120°C120°C 80°C80°C 23°C23°C 55°C--55°C

3-53-5 7-107-10 12-1512-15 18-2018-20 20-2420-24 29-3329-33 32-3632-36

.kN/m 4.5-3.5 ؛ تقشير بالبكرة العائمةmm: 29-33/27-31/23-27/9-13 MPa 0.1/0.5/1/3 0.1/0.5/1/3 ةكامسب قصال تاقبططبقات لاصق بسماكة mm: 29-33/27-31/23-27/9-13 MPa4.5-3.5 ةمئاعلا ةركبلاب ريشقت ؛ kN/m.

طغضلا لمحتو ةيلاعلا ةرارحلا دنع ةمواقملاب ظافتحا :EP8934EP8934: احتفاظ بالمقاومة عند الحرارة العالية وتحمل الضغط
25°C/7 d25°C/7 d

*260°C260°C* 200°C200°C 180°C180°C 150°C150°C 80°C80°C 23°C23°C 55°C--55°C

2-42-4 10-1210-12 12-1412-14 14-1614-16 22-2622-26 22-2622-26 25-2925-29

.MPa 103-93 تبلغ C°25 ؛ مقاومة ضغط عندkN/m 1.2-0.8 1.2-0.8 ةمئاعلا ةركبلاب ريشقتتقشير بالبكرة العائمة kN/m25 دنع طغض ةمواقم ؛°C 103-93 غلبت MPa.

ةيلاعلا ةرارحلا رابتخا طاقننقاط اختبار الحرارة العالية
للكلاو فحزلا نم ةيلعفلا تانّوكملا يف ققحتلا بجيو ؛رمتسملا مادختسالا ةرارح ةجرد نالثمت الو ،ةددحم طورش نمض رابتخا يتطقن C°260و C°200 لثمتتمثل C°200 وC°260 نقطتي اختبار ضمن شروط محددة، ولا تمثلان درجة حرارة الاستخدام المستمر؛ ويجب التحقق في المكوّنات الفعلية من الزحف والكلل

.ةرارحلا تارودو يرارحلا مداقتلاووالتقادم الحراري ودورات الحرارة.
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EP8934EP8934 EP8394EP8394 EP8392EP8392 ءادألا بناوججوانب الأداء

ىلعأ ةرارح دنع لامحألا لمحتتحمل الأحمال عند حرارة أعلى ىلإ ةطسوتم ةرارح دنع ءادألاب ظافتحالاالاحتفاظ بالأداء عند حرارة متوسطة إلى
ةيلاععالية

ةددعتم ساسأ داومو عساو يرارح قاطننطاق حراري واسع ومواد أساس متعددة فدهتسملا يرارحلا قاطنلاالنطاق الحراري المستهدف

لامحألاو قصاللا ةقبط ىلع زيكرتلاالتركيز على طبقة اللاصق والأحمال
ةرمتسملاالمستمرة

ةكامسلا ىلع زيكرتلا ؛ةجوزللا رّيغتتغيّر اللزوجة؛ التركيز على السماكة
ناليسلاووالسيلان

زيكرتلا ؛ةضفخنم ىلإ ةطسوتم ةجوزللزوجة متوسطة إلى منخفضة؛ التركيز
بيطرتلا ىلععلى الترطيب

قصاللا ةقبطو ةيجولويرلا صئاصخلاالخصائص الريولوجية وطبقة اللاصق

للكلاو تارودلاو ةرمتسملا لامحألاالأحمال المستمرة والدورات والكلل للكلاو يرارحلا مداقتلاو فحزلاالزحف والتقادم الحراري والكلل ساسأ داوم عم قفاوتلاو ةرارحلا تاروددورات الحرارة والتوافق مع مواد أساس
ةددعتممتعددة

ةينمزلا ةناتملا نم ققحتلاالتحقق من المتانة الزمنية

ةفرغلا ةرارح يف بلصتت ةناتملا ةيلاع ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية عالية المتانة تتصلب في حرارة الغرفة
ةمواقمو بيطرتلا نيب ةنزاوملا ةلصولا تابلطتم بسحب نكميو ،ةفلتخملا داوملاو ةوغرلاو كيماريسلاو ةبّكرملا داوملاو نداعملا تالصو حالصإو عيمجتل ةبسانممناسبة لتجميع وإصلاح وصلات المعادن والمواد المركّبة والسيراميك والرغوة والمواد المختلفة، ويمكن بحسب متطلبات الوصلة الموازنة بين الترطيب ومقاومة

.قيبطتلا ةلوهسو ةناتملاو ةيفافشلاو ريشقتلاالتقشير والشفافية والمتانة وسهولة التطبيق.

ةناتملا ززعم نّوكملا يئانث يسكوبيإ :EP8210EP8210: إيبوكسي ثنائي المكوّن معزز المتانة
كيماريسلاو ةبّكرملا داوملاو ةيندعملا ريغ داوملاو نداعملل ماع يلكيه قصللصق هيكلي عام للمعادن والمواد غير المعدنية والمواد المركّبة والسيراميك

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية MPa 22.2-16.9 22.2-16.9 ةفرغلا ةرارح يف صققص في حرارة الغرفة MPa ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة الغرفة ةناتملا ززعم نّوكملا يئانث يسكوبيإإيبوكسي ثنائي المكوّن معزز المتانة

ةجوزللا ضفخنم فافش نّوكملا يئانث :EP8370EP8370: ثنائي المكوّن شفاف منخفض اللزوجة
ريشقتلا ءادأو ةمواقملا عمجي ؛عقوملا يف حالصإو ةجوزللا ضفخنم بيرشتو فافش قصللصق شفاف وتشريب منخفض اللزوجة وإصلاح في الموقع؛ يجمع المقاومة وأداء التقشير

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية 28≤ ةفرغلا ةرارح يف صقلا طسوتممتوسط القص في حرارة الغرفة ≥28
GB/T ؛ متوسط التقشير وفقMPaMPaقفو ريشقتلا طسوتم ؛ GB/T

kN/m 4≤ 71227122 ≥4 kN/m

ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة الغرفة ةجوزللا ضفخنم فافش نّوكملا يئانثثنائي المكوّن شفاف منخفض اللزوجة

ةناتملا يلاع نّوكملا يئانث يسكوبيإ :EP8460EP8460: إيبوكسي ثنائي المكوّن عالي المتانة
ةيجاجزلا فايلألا تابّكرمو ةوغرلاو كيماريسلاو بشخلاو نداعملا حالصإإصلاح المعادن والخشب والسيراميك والرغوة ومركّبات الألياف الزجاجية

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية ريشقت ؛MPa 17≤ ةفرغلا ةرارح يف صققص في حرارة الغرفة ≥MPa 17؛ تقشير
GB/T 7122 ≥4.3 kN/m قفووفق GB/T 7122 ≥4.3 kN/m

ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة الغرفة ةناتملا يلاع نّوكملا يئانث يسكوبيإإيبوكسي ثنائي المكوّن عالي المتانة

قيبطتلا يف قورفلاالفروق في التطبيق
.ريشقتلا ةمواقمو ةيلاعلا ةناتملا ىلع EP8460 زكريو ؛ةجوزللا ضفخنم بيرشتلاو فافشلا قصللا EP8370 بسانيو ؛ماعلا يلكيهلا قصلل EP8210 مدختسُييُستخدم EP8210 للصق الهيكلي العام؛ ويناسب EP8370 اللصق الشفاف والتشريب منخفض اللزوجة؛ ويركز EP8460 على المتانة العالية ومقاومة التقشير.

ققحتلا طاقن مهأأهم نقاط التحقق ةيجذومنلا ساسألا داوممواد الأساس النموذجية اهب ىصوملا تامادختسالاالاستخدامات الموصى بها جتنملاالمنتج

فورظلا يف ةناتملاو صقلاو قصاللا ةكامسسماكة اللاصق والقص والمتانة في الظروف
ةيئيبلاالبيئية

كيماريسلا/ةبّكرملا داوملا/نداعملاالمعادن/المواد المركّبة/السيراميك يلكيهلا حالصإلاو ماعلا عيمجتلاالتجميع العام والإصلاح الهيكلي EP8210EP8210

ريشقتلا ةمواقمو ناليسلاو ءاوهلا جارخإإخراج الهواء والسيلان ومقاومة التقشير ةقيقد تالصو/ةفافش ءازجأأجزاء شفافة/وصلات دقيقة ةجوزللا ضفخنم بيرشتو ةفافش تالصووصلات شفافة وتشريب منخفض اللزوجة EP8370EP8370

ةرارحلا دنع ءادألاو ريشقتلاو تامدصلا ةمواقممقاومة الصدمات والتقشير والأداء عند الحرارة
ةضفخنملاالمنخفضة

ةيجاجزلا فايلألا/ةوغرلا/بشخلا/نداعملاالمعادن/الخشب/الرغوة/الألياف الزجاجية ةمواقم تالصوو ةناتملا ةيلاع تاحالصإإصلاحات عالية المتانة ووصلات مقاومة
ريشقتللللتقشير

EP8460EP8460
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ققحتلاو عقوملا يف قيبطتلا ةيلمععملية التطبيق في الموقع والتحقق

اهطبض بولطملا بناوجلاالجوانب المطلوب ضبطها ةيلمعلاالعملية ةوطخلاالخطوة

راظتنالا ةدم طبضو حطسلا نيشختو فيظنتلاالتنظيف وتخشين السطح وضبط مدة الانتظار حطسلا ةجلاعممعالجة السطح 0101

TDS ةينفلا تانايبلا ةفيحص قفو ءاوهلا جارخإو طلخلاو قيقدلا نزولاالوزن الدقيق والخلط وإخراج الهواء وفق صحيفة البيانات الفنية TDS قصاللا ريضحتتحضير اللاصق 0202

تيبثتلا طغضو عضومتلاو قصاللا ةقبط طبضضبط طبقة اللاصق والتموضع وضغط التثبيت عيمجتلاالتجميع 0303

طغضلا ريرحت ةطقنو تقولاو ةرارحلا ليجستتسجيل الحرارة والوقت ونقطة تحرير الضغط بلصتلاالتصلب 0404

تالصولا ءادأو رهظملاو دهاشلا تانيع صحففحص عينات الشاهد والمظهر وأداء الوصلات ققحتلاالتحقق 0505

ةطسوتم ةرارح دنع اًيرارح بلصتت ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية تتصلب حراريًا عند حرارة متوسطة
.ةطسوتم ةرارح دنع بلصتت نّوكملا ةيداحأ ةمظنأو ةجوزللا ةرّيغتم نّوكملا ةيثالث ةمظنأ لمشتو ،ةرارحلل ةمواقملا ةلماحلا تالصولاو لسلستملا جاتنإلل ةهجومموجهة للإنتاج المتسلسل والوصلات الحاملة المقاومة للحرارة، وتشمل أنظمة ثلاثية المكوّن متغيّرة اللزوجة وأنظمة أحادية المكوّن تتصلب عند حرارة متوسطة.

.تاوجفلا ءلمو يغاربلا وأ ماشربلا عم قصاللا عمجت يتلا ةنيجهلا تالصولاو حاولألا قصل بسانتووتناسب لصق الألواح والوصلات الهجينة التي تجمع اللاصق مع البرشام أو البراغي وملء الفجوات.

ةجوزللا رّيغتم نّوكملا يثالث يلكيه قصال :EP8160-HEP8160-H: لاصق هيكلي ثلاثي المكوّن متغيّر اللزوجة
تاوجفلا ءلمو يغاربلا/ماشربلا عم ةنيجه تالصوو حولب حول لصووصل لوح بلوح ووصلات هجينة مع البرشام/البراغي وملء الفجوات

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية ةرارح يف صق ؛MPa 0.10-0.05 طغضضغط MPa 0.10-0.05؛ قص في حرارة
MPa 21.9 21.9 وحن ةفرغلاالغرفة نحو MPa

140±2°C/2 h140±2°C/2 h ةجوزللا رّيغتم نّوكملا يثالث يلكيه قصاللاصق هيكلي ثلاثي المكوّن متغيّر اللزوجة

ةطسوتملا ةرارحلل نّوكملا يداحأ نوجعم :EP8H1-HEP8H1-H: معجون أحادي المكوّن للحرارة المتوسطة
ةلماحلا تالصولل بسانم ،للكلاو مداقتلل ةمواقمو ةيلاع ةمواقممقاومة عالية ومقاومة للتقادم والكلل، مناسب للوصلات الحاملة

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية ؛MPa 29.7 وحن ةفرغلا ةرارح يف صققص في حرارة الغرفة نحو MPa 29.7؛
MPa 14.5 نحو C°150 150 دنعووعند°C 14.5 وحن MPa

وأ ،C/3 h°120 وأ ،C/10 h100°C/10 h°100، أو C/3 h°120، أو
150°C/1 h150°C/1 h

ةطسوتملا ةرارحلل نّوكملا يداحأ نوجعممعجون أحادي المكوّن للحرارة المتوسطة

ةطسوتملا ةرارحلل نّوكملا يداحأ نوجعم :EP8H2-HEP8H2-H: معجون أحادي المكوّن للحرارة المتوسطة
ةطسوتملا ةرارحلا قاطن نمض لقأ ةجرد دنع بلصتلل بسانم ،ريشقتلل ةمواقملا يلاع يلكيه قصللصق هيكلي عالي المقاومة للتقشير، مناسب للتصلب عند درجة أقل ضمن نطاق الحرارة المتوسطة

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية ريشقت ؛MPa 20≤ ةفرغلا ةرارح يف صققص في حرارة الغرفة ≥MPa 20؛ تقشير
تانايبلا ةفيحص يف ةقيرطلا) kN/m 3.5≤≥3.5 kN/m (الطريقة في صحيفة البيانات

(TDS ةينفلاالفنية TDS)

C/1 h°150 5±130، أو°C/2 h130±5°C/2 h، 150 وأ°C/1 h ةطسوتملا ةرارحلل نّوكملا يداحأ نوجعممعجون أحادي المكوّن للحرارة المتوسطة

ةيلمعلا طبضضبط العملية
.اهجراخو ةريبكلا تانّوكملا لخاد نيب ةرارحلا قرافو ةرارحلا تيبثت ةدمو نيخستلا لدعمو عيمجتلا طغضو قصاللا ةكامس نم اًصوصخ ققحتتحقق خصوصًا من سماكة اللاصق وضغط التجميع ومعدل التسخين ومدة تثبيت الحرارة وفارق الحرارة بين داخل المكوّنات الكبيرة وخارجها.

ةيسيئرلا ةيلمعلا طاقننقاط العملية الرئيسية ةبسانملا لكايهلاالهياكل المناسبة ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملاالمنتج

MPa 0.10-0.05 0.10-0.05 ؛تانّوكم ةثالث طلخخلط ثلاثة مكوّنات؛ MPa قصللا عمجت ةنيجه تالصوو حولب حول قصللصق لوح بلوح ووصلات هجينة تجمع اللصق
يكيناكيملا تيبثتلاووالتثبيت الميكانيكي

140±2°C/2 h140±2°C/2 h EP8160-HEP8160-H

تادعملا ةردقل بسانملا راسملا رايتخااختيار المسار المناسب لقدرة المعدات للكلاو مداقتلل ةمواقم ةلماح تالصووصلات حاملة مقاومة للتقادم والكلل وأ ،C/3 h°120 وأ ،C/10 h100°C/10 h°100، أو C/3 h°120، أو
150°C/1 h150°C/1 h

EP8H1-HEP8H1-H
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ةيسيئرلا ةيلمعلا طاقننقاط العملية الرئيسية ةبسانملا لكايهلاالهياكل المناسبة ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملاالمنتج

ةمواقمو قصاللا ةقبط فاوح نم ققحتلاالتحقق من حواف طبقة اللاصق ومقاومة
ريشقتلاالتقشير

لقأ ةرارح دنع بلصتو ةيلاع ريشقت ةمواقممقاومة تقشير عالية وتصلب عند حرارة أقل C/1 h°150 5±130، أو°C/2 h130±5°C/2 h، 150 وأ°C/1 h EP8H2-HEP8H2-H

لسلستملا جاتنإلا طبضضبط الإنتاج المتسلسل

اهطبض بولطملا بناوجلاالجوانب المطلوب ضبطها ةيلمعلاالعملية ةوطخلاالخطوة

راظتنالا ةدمو ةفاظنلاو ةنوشخلا ديحوتتوحيد الخشونة والنظافة ومدة الانتظار ةقبسملا ةجلاعملاالمعالجة المسبقة 0101

هتكامسو ةقّبطملا قصاللا ةيمكو طلخلا طبضضبط الخلط وكمية اللاصق المطبّقة وسماكته قصاللا قيبطتتطبيق اللاصق 0202

قالزنالا عنمو يواستلاب طغضلاالضغط بالتساوي ومنع الانزلاق عيمجتلاالتجميع 0303

اهتيبثت ةدمو ةيلعفلا نّوكملا ةرارح ةبقارممراقبة حرارة المكوّن الفعلية ومدة تثبيتها نيخستلاب بلصتلاالتصلب بالتسخين 0404

ةيلمعلا تالجسو فلتملا ريغ صحفلاو دهاشلا تانيععينات الشاهد والفحص غير المتلف وسجلات العملية ةزاجإلاالإجازة 0505

ةيلاعلا ةرارحلل ةيلكيه قصاوللواصق هيكلية للحرارة العالية
ةنخاسلا قطانملا تاقحلمو ةرارحلل ةمواقملا ةيندعملا لكايهلا بسانتو ،C°300 دنع ريصقلا يرارحلا ضرعتلاو C°200 دنع ليوطلا يرارحلا مداقتلا تانايب لمشتتشمل بيانات التقادم الحراري الطويل عند C°200 والتعرض الحراري القصير عند C°300، وتناسب الهياكل المعدنية المقاومة للحرارة وملحقات المناطق الساخنة

.نّوكملل ةرمتسملا ةمدخلا ةرارح ةجرد يرارحلا رابتخالا طاقن لداعت الو .ةيلاع ةرارح يف حالصإلاووالإصلاح في حرارة عالية. ولا تعادل نقاط الاختبار الحراري درجة حرارة الخدمة المستمرة للمكوّن.

لّدعم يسكوبيإ :EP810T-HEP810T-H: إيبوكسي معدّل
ةيلاع ةرارح تاجرد يف نداعملل لماح يلكيه قصللصق هيكلي حامل للمعادن في درجات حرارة عالية

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية C°200 ؛ عندMPa 25.95 25.95 وحن ةفرغلا ةرارح يففي حرارة الغرفة نحو MPa200 دنع ؛°C
MPa 7.09 نحو C°300 ؛ عندMPa 10.82 10.82 وحننحو MPa300 دنع ؛°C 7.09 وحن MPa

180-200°C/2-4 h180-200°C/2-4 h لّدعم يسكوبيإإيبوكسي معدّل

ينوروب يلونيف جنتارب لّدعم يسكوبيإ نوجعم :EP820M-HEP820M-H: معجون إيبوكسي معدّل براتنج فينولي بوروني
ةيلاع ةرارح دنع اهتيبثتو ةيندعملا لكايهلا قصلل ؛ةيلاعلا ةرارحلل مواقم تابيذملا نم ٍلاخ يلكيه قصاللاصق هيكلي خالٍ من المذيبات مقاوم للحرارة العالية؛ للصق الهياكل المعدنية وتثبيتها عند حرارة عالية

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

h 5≤≥5 h C 13.84°23 ؛MPa 0.30-0.05 0.30-0.05 بلصتلا طغضضغط التصلب MPa23 ؛°C 13.84
C 3.11°300 ؛C 16.43 MPa°200 ؛MPaMPa200 ؛°C 16.43 MPa300 ؛°C 3.11

MPaMPa

175±5°C/3 h175±5°C/3 h ينوروب يلونيف جنتارب لّدعم يسكوبيإ نوجعممعجون إيبوكسي معدّل براتنج فينولي بوروني

ينوكيليس/يلاتيسأ/يلونيف ماظن :EP826M-HEP826M-H: نظام فينولي/أسيتالي/سيليكوني
ةريصق ةيرارح ةمدص فورظو ةيلاع ةرارح يف ةيندعم لكايههياكل معدنية في حرارة عالية وظروف صدمة حرارية قصيرة

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية C 10.07°200 ؛MPa 24.65 24.65 ةفرغلا ةرارححرارة الغرفة MPa200 ؛°C 10.07
C 4.93 MPa°300 ؛MPaMPa300 ؛°C 4.93 MPa

180-200°C/2-4 h180-200°C/2-4 h ينوكيليس/يلاتيسأ/يلونيف ماظننظام فينولي/أسيتالي/سيليكوني

ةفرغلا ةرارح يف بلصتي ةرارحلل مواقم نّوكملا يئانث قصال :EP8400-HEP8400-H: لاصق ثنائي المكوّن مقاوم للحرارة يتصلب في حرارة الغرفة
ةيجاجزلا فايلألا تابّكرمو بلصلا كيتسالبلاو كيماريسلاو نداعملا حالصإإصلاح المعادن والسيراميك والبلاستيك الصلب ومركّبات الألياف الزجاجية
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ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

ةينفلا تانايبلا ةفيحص عجارراجع صحيفة البيانات الفنية دنع ؛MPa 16≤ ةفرغلا ةرارح يف صققص في حرارة الغرفة ≥MPa 16؛ عند
200°C ≥2 MPa200°C ≥2 MPa

ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتلاالتصلب في درجة حرارة الغرفة بلصتي ةرارحلل مواقم نّوكملا يئانث قصاللاصق ثنائي المكوّن مقاوم للحرارة يتصلب
ةفرغلا ةرارح ةجرد يففي درجة حرارة الغرفة

دودحلا نايببيان الحدود
.تانّوكملل رمتسملا مادختسالا ةرارح ةجرد ًةرشابم نالداعت الو ؛ةددحم طورش نمض ةينعملا داوملل ءادأ رابتخا يتطقن C°300و C°200 لثمتتمثل C°200 وC°300 نقطتي اختبار أداء للمواد المعنية ضمن شروط محددة؛ ولا تعادلان مباشرةً درجة حرارة الاستخدام المستمر للمكوّنات.

مادختسالا قاطنو بلصتلا طورششروط التصلب ونطاق الاستخدام ةيلاع ةرارح دنع صقلاالقص عند حرارة عالية ةفرغلا ةرارح يف صقلاالقص في حرارة الغرفة جتنملاالمنتج

ةلماح ةيندعم لكايه ؛C/3 h، 0.30 MPa180°C/3 h، 0.30 MPa°180؛ هياكل معدنية حاملة 7.09 وحن C°300 ؛10.82 وحن C200°C°200 نحو 10.82؛ C°300 نحو 7.09
MPaMPa

MPa 25.95 25.95 وحننحو MPa EP810T-HEP810T-H

175±5°C/3 h; 0.05-0.30 MPa175±5°C/3 h; 0.05-0.30 MPa 200°C 16.43; 300°C 3.11 MPa200°C 16.43; 300°C 3.11 MPa MPa 13.8413.84 MPa EP820M-HEP820M-H

ةيرارح ةمدص ؛C/3 h، 0.30 MPa180°C/3 h، 0.30 MPa°180؛ صدمة حرارية
ةريصققصيرة

200°C 10.07; 300°C 4.93 MPa200°C 10.07; 300°C 4.93 MPa MPa 24.6524.65 MPa EP826M-HEP826M-H

ةيلاع ةرارح دنع حالصإ ؛ةفرغلا ةرارح يف بلصتتصلب في حرارة الغرفة؛ إصلاح عند حرارة عالية
ةددعتم داوم قصلوولصق مواد متعددة

200°C≥2 MPa200°C≥2 MPa MPa 16≤≥16 MPa EP8400-HEP8400-H

C°80 80 غلبت ةضفخنم ةرارح دنع بلصتو ةطسوتم ةرارح دنع كرتشم بلصت | قصاوللا مالفأ ةلسلسسلسلة أفلام اللواصق | تصلب مشترك عند حرارة متوسطة وتصلب عند حرارة منخفضة تبلغ°C
قبسملا مليفلا دعاسي .يولخلا بلقلا تاذ شتيودناسلا لكايهو ةبّكرملا داوملاو ةيوجلا نداعملل ةحاسملا عساو يلكيهلا قصلل AviBond قصاوللا مالفأ ةلسلس مدختسُتتُستخدم سلسلة أفلام اللواصق AviBond للصق الهيكلي واسع المساحة للمعادن الجوية والمواد المركّبة وهياكل الساندويتش ذات القلب الخلوي. يساعد الفيلم المسبق
ءانثأ زيزعتلاو يوناثلا قصللاو كرتشملا بلصتلا بسانيو ،عقوملا يف قصاللا ريضحت ءاطخأ ليلقتو هعضو قاستا نيسحتو تابثب قصاللا ةكامس طبض ىلع عنصلاالصنع على ضبط سماكة اللاصق بثبات وتحسين اتساق وضعه وتقليل أخطاء تحضير اللاصق في الموقع، ويناسب التصلب المشترك واللصق الثانوي والتعزيز أثناء

.حالصإلاالإصلاح.

ةطسوتم ةرارح دنع كرتشملا بلصتلل يلكيه قصال مليف :EP8163-FEP8163-F: فيلم لاصق هيكلي للتصلب المشترك عند حرارة متوسطة
بلقلا تاذ شتيودناسلا لكايهو ةبّكرملا داوملاو موينملألا كئابسل يلكيهلا قصللا بساني .mm 0.40-0.20 ةيجذومن ةكامسب نّوكملا يداحأ يسكوبيإ قصال مليففيلم لاصق إيبوكسي أحادي المكوّن بسماكة نموذجية mm 0.40-0.20. يناسب اللصق الهيكلي لسبائك الألمنيوم والمواد المركّبة وهياكل الساندويتش ذات القلب

.بيرشتلا ةقبسم داوملا عم كرتشملا بلصتلاو ةيلاع وأ ةطسوتم ةرارح دنع بلصتلا هنكميو ،يولخلاالخلوي، ويمكنه التصلب عند حرارة متوسطة أو عالية والتصلب المشترك مع المواد مسبقة التشريب.

.يوناثلا قصللاو كرتشملا بلصتلاو ةحاسملا عساو قيبطتلل بسانم ؛ريشقتلاو صقلل ةيلاع ةمواقم عم ةسناجتم قصال ةكامس :ايازملاالمزايا: سماكة لاصق متجانسة مع مقاومة عالية للقص والتقشير؛ مناسب للتطبيق واسع المساحة والتصلب المشترك واللصق الثانوي.

C°80 فيلم لاصق هيكلي يتصلب عند حرارة منخفضة تبلغ :EP8696-FEP8696-F: 80 غلبت ةضفخنم ةرارح دنع بلصتي يلكيه قصال مليف°C
كئابسو ذالوفلاو ةبّكرملا داوملل يلكيهلا قصللا بساني .mm 0.22-0.18 ةيجذومن ةكامسب ،ةضفخنم ةرارح دنع بلصتي نّوكملا يداحأ يسكوبيإ قصال مليففيلم لاصق إيبوكسي أحادي المكوّن يتصلب عند حرارة منخفضة، بسماكة نموذجية mm 0.22-0.18. يناسب اللصق الهيكلي للمواد المركّبة والفولاذ وسبائك

.ةيندعملا ريغو ةيندعملا داوملا نم اهريغو موينملألاالألمنيوم وغيرها من المواد المعدنية وغير المعدنية.

.ةرارحلل ةساسحلا تانّوكملاو حالصإلا ءانثأ زيزعتلاو يوناثلا قصلل بسانم ؛C°100و C°55- نيب صقلا ةمواقمب ظافتحا عم لقأ ةرارح دنع بلصت :ايازملاالمزايا: تصلب عند حرارة أقل مع احتفاظ بمقاومة القص بين -C°55 وC°100؛ مناسب للصق الثانوي والتعزيز أثناء الإصلاح والمكوّنات الحساسة للحرارة.
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ةيجذومنلا ءادألا تاقاطننطاقات الأداء النموذجية

EP8696-FEP8696-F EP8163-FEP8163-F رابتخالا ةطقن/ةيصاخلاالخاصية/نقطة الاختبار

mm 0.18-0.220.18-0.22 mm mm 0.20-0.400.20-0.40 mm ةيجذومنلا مليفلا ةكامسسماكة الفيلم النموذجية

MPa 34-3534-35 MPa MPa 38-3938-39 MPa C°23 23 دنع دشلاب صقلا ةمواقممقاومة القص بالشد عند°C

55°C:28-29 MPa--55°C:28-29 MPa -- ةضفخنم ةرارح دنع دشلاب صقلا ةمواقممقاومة القص بالشد عند حرارة منخفضة

80°C:22-23; 100°C:13-14 MPa80°C:22-23; 100°C:13-14 MPa 104°C:20-21; 149°C:10-11 MPa104°C:20-21; 149°C:10-11 MPa ةيلاع ةرارح دنع دشلاب صقلا ةمواقممقاومة القص بالشد عند حرارة عالية

kN/m 5-65-6 kN/m kN/m 9-109-10 kN/m C°23 23 دنع ةمئاعلا ةركبلاب ريشقتلا ةمواقممقاومة التقشير بالبكرة العائمة عند°C

-- kN/m 7-6 :7-6 :ديمارألا قرو/موينملألا نم يولخ بلققلب خلوي من الألمنيوم/ورق الأراميد kN/m يولخلا بلقلا تاذ لكايهلل ريشقتلا ةمواقممقاومة التقشير للهياكل ذات القلب الخلوي

ءاملاو حلملا ذاذرب ةجلاعملا دعب ةمواقملاب ديج ظافتحااحتفاظ جيد بالمقاومة بعد المعالجة برذاذ الملح والماء
(TDS الشروط في صحيفة البيانات الفنية) دوقولاووالوقود (ةينفلا تانايبلا ةفيحص يف طورشلا TDS)

-- ةيئيبلا ةجلاعملا دعب C°23 دنع ةمواقملاالمقاومة عند C°23 بعد المعالجة البيئية

C°85-75 ؛ تصلب عند حرارة منخفضة تبلغd 7-107-10 d85-75 غلبت ةضفخنم ةرارح دنع بلصت ؛°C بلصتلل لباق ؛C/60-90 min°125-115 ؛d 15-2015-20 d؛ C/60-90 min°125-115؛ قابل للتصلب
كرتشملاالمشترك

يعجرملا بلصتلا/ةفرغلا ةرارحل ضرعتلا ةدممدة التعرض لحرارة الغرفة/التصلب المرجعي

عم ،ةددحملا ديربتلا طورش نم هجارخإ دعب C°25 دنع ةيمكارتلا ةدملا ةفرغلا ةرارحل قصاللا مليف ضرعت ةدمب دصقُت .ةيجذومن ةيعجرم تاقاطن لودجلا ضرعييعرض الجدول نطاقات مرجعية نموذجية. تُقصد بمدة تعرض فيلم اللاصق لحرارة الغرفة المدة التراكمية عند C°25 بعد إخراجه من شروط التبريد المحددة، مع
ةدحو لكل هتلتك وأ مليفلا ةكامسو حطسلا ةجلاعمو ساسألا داومب ءادألا رثأتي .ةرركتملا ةئفدتلا ةداعإ ددم عمج بجيو ؛حيحصلا فيلغتلاو لصفلا مليف ىلع ءاقبإلاالإبقاء على فيلم الفصل والتغليف الصحيح؛ ويجب جمع مدد إعادة التدفئة المتكررة. يتأثر الأداء بمواد الأساس ومعالجة السطح وسماكة الفيلم أو كتلته لكل وحدة

.عورشملاب صاخلا ققحتلاو TDS ةينف تانايب ةفيحص ثدحأ ىلإ يلعفلا قيبطتلا يف عجرُيو ؛رابتخالا ةقيرطو بلصتلا طغضو ةحاسممساحة وضغط التصلب وطريقة الاختبار؛ ويُرجع في التطبيق الفعلي إلى أحدث صحيفة بيانات فنية TDS والتحقق الخاص بالمشروع.
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C°175 175 ةئف نم ةيلكيه قصاول مالفأأفلام لواصق هيكلية من فئة°C
ةكامسو ةحاسم ةدحو لكل ةتباث قيبطت ةيمك قصاوللا مالفأ رفوت .يولخلا بلقلا تاذ شتيودناسلا لكايهو ةبّكرملا داوملاو نداعملل ةحاسملا عساو يلكيهلا قصلل ةبسانممناسبة للصق الهيكلي واسع المساحة للمعادن والمواد المركّبة وهياكل الساندويتش ذات القلب الخلوي. توفر أفلام اللواصق كمية تطبيق ثابتة لكل وحدة مساحة وسماكة

.ريشقتلاو صقلل ةعفترم ةمواقم عم ،ةسناجتممتجانسة، مع مقاومة مرتفعة للقص والتقشير.

ةددعتم تافصاومب لّدعم يسكوبيإ قصال مليف :EP814K-FEP814K-F: فيلم لاصق إيبوكسي معدّل بمواصفات متعددة
ةفرغلا ةرارح يف ةليوط نيزخت ةدم ؛ةيلاع ريشقت ةمواقمو ةيلاع ةمواقممقاومة عالية ومقاومة تقشير عالية؛ مدة تخزين طويلة في حرارة الغرفة

ةيسيئرلا صئاصخلاالخصائص الرئيسية تافصاوملا تاجرددرجات المواصفات ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

رهشأ 9< ةفرغلا ةرارح يف نيزختتخزين في حرارة الغرفة >9 أشهر I / II / III تاجرددرجات I / II / III 174°C/120 min174°C/120 min موعدم ريغ/موعدممدعوم/غير مدعوم

ةددعتم تافصاومب لّدعم يسكوبيإ قصال مليف :EP814M-FEP814M-F: فيلم لاصق إيبوكسي معدّل بمواصفات متعددة
شتيودناسلا لكايهو نداعملل بسانم ؛ةكامسلاو ةحاسم ةدحو لكل ةلتكلل ةددعتم تارايخخيارات متعددة للكتلة لكل وحدة مساحة والسماكة؛ مناسب للمعادن وهياكل الساندويتش

ةيسيئرلا صئاصخلاالخصائص الرئيسية تافصاوملا تاجرددرجات المواصفات ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

mm 0.30-0.13 0.30-0.13 ةكامسلاالسماكة mm I / II / IIA / III / IIIU / IIIMI / II / IIA / III / IIIU / IIIM 174°C/120 min174°C/120 min موعدم ريغ/موعدممدعوم/غير مدعوم

ضرعتلاو نيزختلاالتخزين والتعرض
ةدمو هتكامسو EP814M-F ةماعدو ،هنيزخت طورشو EP814K-F تاجرد صخي اميف ةدح ىلع جتنم لكل ةيمسرلا TDS ةينفلا تانايبلا ةفيحص ذيفنت بجييجب تنفيذ صحيفة البيانات الفنية TDS الرسمية لكل منتج على حدة فيما يخص درجات EP814K-F وشروط تخزينه، ودعامة EP814M-F وسماكته ومدة

.ةفرغلا ةرارحل هضرعتتعرضه لحرارة الغرفة.

رايتخالا تايصوتتوصيات الاختيار ةيسيئرلا ايازملاالمزايا الرئيسية ةكامسلا/ةجردلاالدرجة/السماكة جتنملاالمنتج

جاتنإلل بسانم حضاو تافصاوم ماظننظام مواصفات واضح مناسب للإنتاج
لسلستملاالمتسلسل

نيزخت ةدم ؛ةيلاع ريشقت ةمواقمو ةيلاع ةمواقممقاومة عالية ومقاومة تقشير عالية؛ مدة تخزين
ةفرغلا ةرارح يف ةليوططويلة في حرارة الغرفة

I / II / IIII / II / III EP814K-FEP814K-F

ءانحنالاو قصاللا ةكامس بسحب رايتخالاالاختيار بحسب سماكة اللاصق والانحناء
مليفلا عضو ةقيرطووطريقة وضع الفيلم

ةحاسم ةدحو لكل ةلتكلل ةددعتم تارايخخيارات متعددة للكتلة لكل وحدة مساحة
ةماعدلاو ةكامسلاووالسماكة والدعامة

;I / II / IIA / III / IIIU / IIIMI / II / IIA / III / IIIU / IIIM;
mm 0.13-0.300.13-0.30 mm

EP814M-FEP814M-F

قصاوللا مالفأ قيبطت ةيلمععملية تطبيق أفلام اللواصق

اهطبض بولطملا بناوجلاالجوانب المطلوب ضبطها ةيلمعلاالعملية ةوطخلاالخطوة

تاعفدلا عبتتو ةبوطرلا نم ةيامحو ديربتتبريد وحماية من الرطوبة وتتبع الدفعات نيزختلاالتخزين 0101

فثاكتلا عنمل قالغإلا ةمكحم يهو اهتئفدت دعب ةوبعلا حتففتح العبوة بعد تدفئتها وهي محكمة الإغلاق لمنع التكاثف ةفرغلا ةرارح ىلإ ةئفدتلا ةداعإإعادة التدفئة إلى حرارة الغرفة 0202

لماكلاب ءاوهلا جارخإ عم ةصوصقملا عطقلا هاجتا قفو عضولاالوضع وفق اتجاه القطع المقصوصة مع إخراج الهواء بالكامل مليفلا عضووضع الفيلم 0303

سبكم وأ غيرفت سيكب سناجتم طغضضغط متجانس بكيس تفريغ أو مكبس طغضلا قيبطتتطبيق الضغط 0404

اهتيبثت ةدمو نّوكملا ةرارح ليجستتسجيل حرارة المكوّن ومدة تثبيتها بلصتلاالتصلب 0505

لكآتلل ةمواقملا ساسألا تاقبطو قصاوللا مالفأ قفاوتتوافق أفلام اللواصق وطبقات الأساس المقاومة للتآكل
ةيلمعو مليفلا عضوو راظتنالا ةدمو ةفاجلا ساسألا ةقبط ةكامسو حطسلا ةجلاعم قاستا ىلع كلذكو ،قصاللا مليف ىلع ةيندعملا تارئاطلا لكايه قصل ةدوج دمتعتتعتمد جودة لصق هياكل الطائرات المعدنية على فيلم اللاصق، وكذلك على اتساق معالجة السطح وسماكة طبقة الأساس الجافة ومدة الانتظار ووضع الفيلم وعملية

.بلصتلاالتصلب.

C°175 نظام فيلم لاصق مقاوم للحرارة عند :EP814C-F + EP8D4-PEP814C-F + EP8D4-P: 175 دنع ةرارحلل مواقم قصال مليف ماظن°C
.ينيبلا حطسلا تابثو لكآتلا ةمواقم ساسألا ةقبط نسحت ؛ةيلاعلا ةرارحلا يف ةيندعملا لكايهلا قصللللصق الهياكل المعدنية في الحرارة العالية؛ تحسن طبقة الأساس مقاومة التآكل وثبات السطح البيني.

.ةقفاوتملا ةيلمعلا قفو ةقبسملا ةجلاعملا دعب راظتنالاو ساسألا ةقبط راظتنا ةدم طبضتو ؛C°175 ةئف قفو مليفلا بّلصي :ةيلمعلا طورششروط العملية: يصلّب الفيلم وفق فئة C°175؛ وتضبط مدة انتظار طبقة الأساس والانتظار بعد المعالجة المسبقة وفق العملية المتوافقة.
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.C°200 والتعرض القصير عند ،C°175-55- ؛ حرارة الخدمةmm 0.25/0.35 0.25/0.35 مليفلا ةكامس :مادختسالا قاطنو ءادألاالأداء ونطاق الاستخدام: سماكة الفيلم mm175-55- ةمدخلا ةرارح ؛°C، 200 دنع ريصقلا ضرعتلاو°C.

C°120 نظام فيلم لاصق عالي المقاومة للتقشير عند :EP824C-F + EP8D9-PEP824C-F + EP8D9-P: 120 دنع ريشقتلل ةمواقملا يلاع قصال مليف ماظن°C
.ةبوطرلاو ةرارحلا يف ءادألاب ظافتحالاو للكلاو ريشقتلا ةمواقم نيسحت ىلع زكري ؛ةيندعملا لكايهلاو يولخلا بلقلا تاذ شتيودناسلا لكايهللهياكل الساندويتش ذات القلب الخلوي والهياكل المعدنية؛ يركز على تحسين مقاومة التقشير والكلل والاحتفاظ بالأداء في الحرارة والرطوبة.

.ندعملا حطس ةجلاعم عم ةقفاوتم يهو ،%10 وحن ساسألا ةقبط يف ةبلصلا داوملا ىوتحمو ؛C°120 ةئف قفو مليفلا بّلصي :ةيلمعلا طورششروط العملية: يصلّب الفيلم وفق فئة C°120؛ ومحتوى المواد الصلبة في طبقة الأساس نحو 10%، وهي متوافقة مع معالجة سطح المعدن.

.C°80-55- ؛ حرارة الخدمةII 292±25 g/m² ؛ النوعI 146±13 g/m² عونلا :مادختسالا قاطنو ءادألاالأداء ونطاق الاستخدام: النوع I 146±13 g/m²عونلا ؛ II 292±25 g/m²80-55- ةمدخلا ةرارح ؛°C.

ةدوجلا طبضضبط الجودة
.ةيلعفلا نّوكملا ةرارحو طغضلا ةقيرطو مليفلا عضو ءانثأ ءاوهلا جارخإو ةفاجلا ساسألا ةقبط ةلاحو حطسلا ةجلاعم دعب راظتنالا ةدم ليجست بجييجب تسجيل مدة الانتظار بعد معالجة السطح وحالة طبقة الأساس الجافة وإخراج الهواء أثناء وضع الفيلم وطريقة الضغط وحرارة المكوّن الفعلية.

ةيسيئرلا قصللا ةيلمععملية اللصق الرئيسية مادختسالا ةرارححرارة الاستخدام قصاللا مليف بلصتتصلب فيلم اللاصق ماظنلاالنظام

يوناث قصلو ةرارحلل ةمواقم ةيندعم لكايههياكل معدنية مقاومة للحرارة ولصق ثانوي
ةيلاع ةرارح دنععند حرارة عالية

دنع ريصق ضرعت ؛C--55-175°C°175-55؛ تعرض قصير عند
200°C200°C

C°175 175 ةئففئة°C EP814C-F + EP8D4-PEP814C-F + EP8D4-P

لكايهو يولخ بلق تاذ شتيودناس لكايههياكل ساندويتش ذات قلب خلوي وهياكل
ريشقتلل ةمواقملا ةيلاع ةيندعممعدنية عالية المقاومة للتقشير

55-80°C--55-80°C C°120 120 ةئففئة°C EP824C-F + EP8D9-PEP824C-F + EP8D9-P

نداعملا قصل ةيلمععملية لصق المعادن

اهطبض بولطملا بناوجلاالجوانب المطلوب ضبطها ةيلمعلاالعملية ةوطخلاالخطوة

ةيئايميكلا ةجلاعملا وأ حطسلا نيشخت وأ فيظنتلاالتنظيف أو تخشين السطح أو المعالجة الكيميائية ةقبسملا ةجلاعملاالمعالجة المسبقة 0101

ةيطغتلاو ةفاجلا ةكامسلاو ريضحتلا طبضضبط التحضير والسماكة الجافة والتغطية ساسألا ةقبططبقة الأساس 0202

ةقفاوتملا ةيلمعلا قفو ةرارحلاو تقولا طبضضبط الوقت والحرارة وفق العملية المتوافقة راظتنالاالانتظار 0303

فيلغتلا مامتإو ءاوهلا جارخإو عضومتلاو صقلاالقص والتموضع وإخراج الهواء وإتمام التغليف قصاللا مليف عضووضع فيلم اللاصق 0404

دهاشلا تانيع صحفو ةرارحلاو طغضلا ليجستتسجيل الضغط والحرارة وفحص عينات الشاهد بلصتلاالتصلب 0505

بلقلا داوم وشحو ةيولخلا بولقلا فيلغتتغليف القلوب الخلوية وحشو مواد القلب
ةدايزو ةيعضوملا طغضلا ةمواقمو فاوحلا قالغإ ةمالسو ةجردملا رصانعلا لامحأ لقن يف ًةرشابم يولخلا بلقلا تاذ شتيودناسلا لكايه يف فيلغتلا ةدام ةيمك رثؤتتؤثر كمية مادة التغليف في هياكل الساندويتش ذات القلب الخلوي مباشرةً في نقل أحمال العناصر المدرجة وسلامة إغلاق الحواف ومقاومة الضغط الموضعية وزيادة

لمحت :تايوتسم ةثالث EP8524و EP8619و EP8305 ربع AviBond مدقت .تاجرد ىلع لمحتلاو ةفاثكلا ةنزاوم ًةداع مزلي كلذل ،هلمكأب ءزجلا نزووزن الجزء بأكمله، لذلك يلزم عادةً موازنة الكثافة والتحمل على درجات. تقدم AviBond عبر EP8305 وEP8619 وEP8524 ثلاثة مستويات: تحمل
ةريبكلا ماجحألا وشحو فاوحلا قالغإو تيبثتلا طاقن زيزعتو ةجردملا رصانعلا فيلغت لمشتو .نزولا فيفخت ةيولوأو ،نزولا فيفختو لمحتلا نيب نزاوتو ،عفترممرتفع، وتوازن بين التحمل وتخفيف الوزن، وأولوية تخفيف الوزن. وتشمل تغليف العناصر المدرجة وتعزيز نقاط التثبيت وإغلاق الحواف وحشو الأحجام الكبيرة

.نزولا ةدايزو ةيماسملاو لعافتلا ةرارحو فيلغتلا ةسدنهو يولخلا بلقلا تافصاوم نم ققحتلا يلعفلا قيبطتلا يف بجيو ؛ةضفخنم لامحأ تحتتحت أحمال منخفضة؛ ويجب في التطبيق الفعلي التحقق من مواصفات القلب الخلوي وهندسة التغليف وحرارة التفاعل والمسامية وزيادة الوزن.
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اًيعضوم ةجردملا رصانعلا فيلغت .11. تغليف العناصر المدرجة موضعيًا
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بلقلا داوم زيزعتو فاوحلا قالغإ .22. إغلاق الحواف وتعزيز مواد القلب

يعضوم بحس لمح .33. حمل سحب موضعي

يلفسلاو يولعلا ناحوللا .44. اللوحان العلوي والسفلي

ةبّكرم داوم نم/يندعم دحاو جردم رصنع .55. عنصر مدرج واحد معدني/من مواد مركّبة

ةفاثكلا ضفخنم فيلغت قصال .66. لاصق تغليف منخفض الكثافة

يولخلا بلقلل يبناج عطقم .77. مقطع جانبي للقلب الخلوي

بلقلا عافترا ربع دتمي فاوح قالغإ قصال .88. لاصق إغلاق حواف يمتد عبر ارتفاع القلب

ةفاحلا لمح .99. حمل الحافة

حوللا عم فرطلا ةيطغت طيرش بكارت .1010. تراكب شريط تغطية الطرف مع اللوح

هاجتا ربع بلقلا ناردج ىوس يبناجلا عطقملا ضرعي الو ؛يلفسلاو يولعلا نيحوللا ىلع ةيدومع بلقلا ايالخ رواحم :(سايقمب موسرم ريغ) يحيضوت يسدنه مسررسم هندسي توضيحي (غير مرسوم بمقياس): محاور خلايا القلب عمودية على اللوحين العلوي والسفلي؛ ولا يعرض المقطع الجانبي سوى جدران القلب عبر اتجاه
.ةكامسلاالسماكة.

نزولا فيفخت ةيولوأ :EP8524EP8524: أولوية تخفيف الوزن نزولا ةفيفخ لمحتلا ةئف :EP8619EP8619: فئة التحمل خفيفة الوزن عفترملا لمحتلا ةئف :EP8305EP8305: فئة التحمل المرتفع ةيصاخلاالخاصية

g/cm³ 0.44-0.500.44-0.50 g/cm³ g/cm³ 0.66-0.720.66-0.72 g/cm³ g/cm³ 0.84-0.920.84-0.92 g/cm³ ةفاثكلاالكثافة

min 70-9070-90 min min 25-3525-35 min min 90-11090-110 min C°25 25 دنع نّلجتلاالتجلّن عند°C

MPa 17-2217-22 MPa MPa 45-5545-55 MPa MPa 83-9583-95 MPa طغضلاالضغط

GPa 1.1-1.51.1-1.5 GPa GPa 1.9-2.31.9-2.3 GPa GPa 2.7-3.12.7-3.1 GPa طغضلا لماعممعامل الضغط

MPa 7-97-9 MPa MPa 14-1814-18 MPa MPa 18-2218-22 MPa دشلاب صقلاالقص بالشد

1.5-2.0%1.5-2.0% 0.9-1.3%0.9-1.3% 0.2-0.4%0.2-0.4% h 24 24 لالخ ءاملا صاصتماامتصاص الماء خلال h

C/5 h°52 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 52 وأ°C/5 h C/5 h°52 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 52 وأ°C/5 h C/1 h°177 25، أو°C/7 d25°C/7 d، 177 وأ°C/1 h يعجرملا بلصتلاالتصلب المرجعي

ةرارحلا ديلوتو نزولا يف ةيلعفلا ةدايزلا نم ققحتلا بجيو ؛نزولا ةدايزو ةفلتخملا فيلغتلا داوم لمحت ةردق ةنراقمل دشلاب صقلاو طغضلاو ةفاثكلا تانايب مدختسُتتُستخدم بيانات الكثافة والضغط والقص بالشد لمقارنة قدرة تحمل مواد التغليف المختلفة وزيادة الوزن؛ ويجب التحقق من الزيادة الفعلية في الوزن وتوليد الحرارة
ريراقتلاو ةقبطملا ريياعملا ىلإ عوجرلاب FST/بهللا ةيطبثم ةجرد ديكأت بجي امك .فدهتسملا يولخلا لكيهلا ىلع ةجردملا رصانعلا بحس ةمواقمو ةيماسملاووالمسامية ومقاومة سحب العناصر المدرجة على الهيكل الخلوي المستهدف. كما يجب تأكيد درجة مثبطية اللهب/FST بالرجوع إلى المعايير المطبقة والتقارير

.ةيمسرلاالرسمية.

C°175-165 175-165 ةئف نم بلقلا داوم لصوو ةوغرلا نيوكتتكوين الرغوة ووصل مواد القلب من فئة°C
فاوحلا قوحسملا بسانيو ؛ةقّبطملا قصاللا ةيمك طبض مليفلا لكش لّهسي .تاوجفلا ضيوعتو فاوحلا وشحو ةيلاعلا ةرارحلل ةيولخلا بولقلا حئارش لصول ةبسانممناسبة لوصل شرائح القلوب الخلوية للحرارة العالية وحشو الحواف وتعويض الفجوات. يسهّل شكل الفيلم ضبط كمية اللاصق المطبّقة؛ ويناسب المسحوق الحواف

.يعضوملا قيبطتلاو ةدقعملاالمعقدة والتطبيق الموضعي.

C°175-165 لاصق رغوي على شكل فيلم عند :EP8P1-CPEP8P1-CP: 175-165 دنع مليف لكش ىلع يوغر قصال°C
تاوجفلا ضيوعتو فاوحلا وشحو بلقلا حئارش لصووصل شرائح القلب وحشو الحواف وتعويض الفجوات

ةفاثكلاالكثافة ددمتلاالتمدد بلصتلاالتصلب

g/cm³ 0.40-0.650.40-0.65 g/cm³ 1.7-3.51.7-3.5 165±10°C/2 h165±10°C/2 h

C°175 لاصق رغوي على شكل فيلم عند :EP8P1B-CPEP8P1B-CP: 175 دنع مليف لكش ىلع يوغر قصال°C
ةيلاعلا ةرارحلل شتيودناسلا لكايه بولق لصووصل قلوب هياكل الساندويتش للحرارة العالية

ددمتلاالتمدد ةكامسلاالسماكة بلصتلاالتصلب

1.5-3.51.5-3.5 (±0.12)mm 0.5/1.5/2.50.5/1.5/2.5 mm(±0.12) 175±5°C/2.0±0.5 h175±5°C/2.0±0.5 h
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C°175 لاصق رغوي مسحوق عند :EP8P3A-CPEP8P3A-CP: 175 دنع قوحسم يوغر قصال°C
قوحسملا قصاللا قيبطتو يعضوم وشحو ةدقعم فاوححواف معقدة وحشو موضعي وتطبيق اللاصق المسحوق

لكشلاالشكل ةفاثكلاالكثافة بلصتلاالتصلب

اًيعضوم قوحسملا قيبطتتطبيق المسحوق موضعيًا g/cm³ 0.40-0.650.40-0.65 g/cm³ 175±5°C/2.0±0.5 h175±5°C/2.0±0.5 h

C°175 لاصق رغوي مسحوق عند :EP8P3B-CPEP8P3B-CP: 175 دنع قوحسم يوغر قصال°C
اًيعضوم اهزيزعتو ةيلاعلا ةرارحلل ةيولخلا بولقلا لصووصل القلوب الخلوية للحرارة العالية وتعزيزها موضعيًا

مادختسالاالاستخدام ماظنلاالنظام بلصتلاالتصلب

اًيعضوم اهزيزعتو بلقلا داوم لصووصل مواد القلب وتعزيزها موضعيًا ةيلاعلا ةرارحلل قوحسم يوغر ماظننظام رغوي مسحوق للحرارة العالية 175±5°C/2.0±0.5 h175±5°C/2.0±0.5 h

ققحتلا طاقن مهأأهم نقاط التحقق
.شتيودناسلا لكيه دويقو نيخستلا لدعمو بلصتلا دعب ةفاثكلاو ددمتلا ةبسنو قصاللا ةيمكو اهضرع لماكتب ةلصولا ةدوج ىوتسم ددحتييتحدد مستوى جودة الوصلة بتكامل عرضها وكمية اللاصق ونسبة التمدد والكثافة بعد التصلب ومعدل التسخين وقيود هيكل الساندويتش.

اهب ىصوملا تامادختسالاالاستخدامات الموصى بها ةيسيئرلا تارشؤملاالمؤشرات الرئيسية جتنملا لكششكل المنتج جتنملاالمنتج

فاوحلا وشحو ضرعلا ةسناجتم ةوجفب لصووصل بفجوة متجانسة العرض وحشو الحواف g/cm³ 0.65-0.40 0.65-0.40 ةفاثك ؛3.5-1.7 ددمتتمدد 1.7-3.5؛ كثافة g/cm³ C°175-165 175-165 دنع قصال مليففيلم لاصق عند°C EP8P1-CPEP8P1-CP

ةلصولا ةوجف بسحب مليفلا ةكامس رايتخااختيار سماكة الفيلم بحسب فجوة الوصلة 3.5-1.5 ددمت ؛mm 0.5/1.5/2.50.5/1.5/2.5 mm؛ تمدد 3.5-1.5 C°175 175 دنع قصال مليففيلم لاصق عند°C EP8P1B-CPEP8P1B-CP

يعضوم وشحو ةدقعم فاوححواف معقدة وحشو موضعي g/cm³ 0.65-0.40 0.65-0.40 ةفاثككثافة g/cm³ C°175 175 دنع قوحسممسحوق عند°C EP8P3A-CPEP8P3A-CP

ةرارح دنع اًيعضوم اهزيزعتو بلقلا داوم لصووصل مواد القلب وتعزيزها موضعيًا عند حرارة
ةيلاععالية

ةيلاعلا ةرارحلل قوحسم يوغر ماظننظام رغوي مسحوق للحرارة العالية C°175 175 دنع قوحسممسحوق عند°C EP8P3B-CPEP8P3B-CP

C°130-125 130-125 ةئف نم بلقلا داوم لصوو ةوغرلا نيوكتتكوين الرغوة ووصل مواد القلب من فئة°C
بسحب رايتخالا نكميو ،ةموعدم ريغ طئارشو قوحسمو نوجعمو مليف لكش ىلع تاجتنملا رفوتت .بلصتلا ةرارح دودح تاذ ةريبكلا شتيودناسلا تانّوكمل ةبسانممناسبة لمكوّنات الساندويتش الكبيرة ذات حدود حرارة التصلب. تتوفر المنتجات على شكل فيلم ومعجون ومسحوق وشرائط غير مدعومة، ويمكن الاختيار بحسب

.قيبطتلا عضومو بلقلا ةسدنههندسة القلب وموضع التطبيق.

C°125 لاصق رغوي على شكل فيلم عند :EP8P9-CPEP8P9-CP: 125 دنع مليف لكش ىلع يوغر قصال°C
اهتاوجف ءلمو ةطسوتملا ةرارحلل شتيودناسلا لكايه بولق لصووصل قلوب هياكل الساندويتش للحرارة المتوسطة وملء فجواتها

ةحاسم ةدحو لكل ةلتكلاالكتلة لكل وحدة مساحة ددمتلا ةبسننسبة التمدد بلصتلاالتصلب

g/m² 1900±2001900±200 g/m² 150%-75%75%-150% 125±5°C/2 h125±5°C/2 h

C°130-125 معجون لاصق رغوي عند :EP8P14-CPEP8P14-CP: 130-125 دنع يوغر قصال نوجعم°C
اهلصوو ةمظتنملا ريغ قطانملاو ةينحنملا حطسألا تاوجف ءلمملء فجوات الأسطح المنحنية والمناطق غير المنتظمة ووصلها

لكشلاالشكل ةفاثكلاالكثافة بلصتلاالتصلب

نوجعملاب يعضوم وشححشو موضعي بالمعجون g/cm³ 0.40-0.500.40-0.50 g/cm³ 125±5°C/2 h125±5°C/2 h

C°125 لاصق رغوي على شكل فيلم عند :EP8P11A-CPEP8P11A-CP: 125 دنع مليف لكش ىلع يوغر قصال°C
ةطسوتملا ةرارحلل شتيودناسلا لكايه بولق لصووصل قلوب هياكل الساندويتش للحرارة المتوسطة
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مادختسالاالاستخدام ماظنلاالنظام بلصتلاالتصلب

ةطسوتم ةرارح دنع بلقلا داوم لصووصل مواد القلب عند حرارة متوسطة C°125 125 ةئف نم مليفب ةوغر نيوكتتكوين رغوة بفيلم من فئة°C 125±5°C/2.0±0.5 h125±5°C/2.0±0.5 h

C°125 لاصق رغوي مسحوق عند :EP8P6-CPEP8P6-CP: 125 دنع قوحسم يوغر قصال°C
ةطسوتم ةرارح دنع وشحو يعضوم قوحسم قيبطتتطبيق مسحوق موضعي وحشو عند حرارة متوسطة

مادختسالاالاستخدام ماظنلاالنظام بلصتلاالتصلب

يعضوم وشحو ةدقعم فاوححواف معقدة وحشو موضعي C°125 125 ةئف نم قوحسمب ةوغر نيوكتتكوين رغوة بمسحوق من فئة°C 125±5°C/2.0±0.5 h125±5°C/2.0±0.5 h

C°125 لاصق رغوي على شكل شرائط غير مدعومة عند :EP8P11-CPEP8P11-CP: 125 دنع ةموعدم ريغ طئارش لكش ىلع يوغر قصال°C
بلقلا داوم لصوو فاوحلا وشحو ةدعاسم طئارش قيبطتتطبيق شرائط مساعدة وحشو الحواف ووصل مواد القلب

ددمتلاالتمدد ةكامسلاالسماكة بلصتلاالتصلب

1.75-3.01.75-3.0 mm 1.65±0.401.65±0.40 mm 125±5°C/2.0±0.5 h125±5°C/2.0±0.5 h

اهب ىصوملا عضاوملاالمواضع الموصى بها ةيسيئرلا تارشؤملاالمؤشرات الرئيسية لكشلاالشكل جتنملاالمنتج

ةمظتنملا وأ ةميقتسملا بلقلا حئارش لصووصل شرائح القلب المستقيمة أو المنتظمة g/m² 200±1900 200±1900 ؛%150-%75 ددمتتمدد 75%-150%؛ g/m² قصال مليففيلم لاصق EP8P9-CPEP8P9-CP

تاوجف ءلمو ةمظتنم ريغ قطانمو ةينحنم حطسأأسطح منحنية ومناطق غير منتظمة وملء فجوات
يعضومموضعي

g/cm³ 0.50-0.40 0.50-0.40 ةفاثككثافة g/cm³ نوجعممعجون EP8P14-CPEP8P14-CP

ةطسوتملا ةرارحلل شتيودناسلا لكايه بولق لصووصل قلوب هياكل الساندويتش للحرارة المتوسطة C°125 125 ةئففئة°C قصال مليففيلم لاصق EP8P11A-CPEP8P11A-CP

يعضوم وشحو ةدقعم فاوححواف معقدة وحشو موضعي C°125 125 ةئففئة°C قوحسممسحوق EP8P6-CPEP8P6-CP

ةدعاسم طئارش قيبطتو فاوحلا وشححشو الحواف وتطبيق شرائط مساعدة 3.0-1.75 ددمت ؛mm 0.40±1.65 ةكامسسماكة mm 0.40±1.65؛ تمدد 3.0-1.75 ةموعدم ريغ طئارششرائط غير مدعومة EP8P11-CPEP8P11-CP

اهبيرشتو ةبّكرملا داوملا حالصإل ةجوزللا ضفخنم جنتار :EP8396EP8396: راتنج منخفض اللزوجة لإصلاح المواد المركّبة وتشريبها
ةجوزل حالصإلا جنتار رفوي نأ بجي .فايلألا مزح لخاد ةفاج قطانم ىقبت امنيب اًبّطرم حطسلا ودبي نأ ةبّكرملا داوملل بطرلا حالصإلل ةيسيئرلا رطاخملا نممن المخاطر الرئيسية للإصلاح الرطب للمواد المركّبة أن يبدو السطح مرطّبًا بينما تبقى مناطق جافة داخل حزم الألياف. يجب أن يوفر راتنج الإصلاح لزوجة

فايلأب بطرلا فيفصتلا EP8396 بساني .ةيئيبلا ةناتملاو ةرارحلا ةمواقمو ةداملا ةناتمو ينيبلا قاصتلالا نيب بلصتلا دعب عمجي نأو ،اًيفاك ليغشت نمزو ةضفخنممنخفضة وزمن تشغيل كافيًا، وأن يجمع بعد التصلب بين الالتصاق البيني ومتانة المادة ومقاومة الحرارة والمتانة البيئية. يناسب EP8396 التصفيف الرطب بألياف
.نيخستلاب وأ ةفرغلا ةرارح يف بلصت يراسم حيتيو ،يعضوملا زيزعتلاو تاقبطلا نيب بيرشتلاو ةلئام ةلصوب حالصإلاو جاجزلا وأ نوبركلاالكربون أو الزجاج والإصلاح بوصلة مائلة والتشريب بين الطبقات والتعزيز الموضعي، ويتيح مساري تصلب في حرارة الغرفة أو بالتسخين.

ةيجذومنلا ةميقلاالقيمة النموذجية ةيصاخلاالخاصية

min 70-8070-80 min ليغشتلا نمززمن التشغيل

Pa·s 6.5-9.06.5-9.0 Pa·s طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط

g/cm³ 1.15-1.201.15-1.20 g/cm³ ةفاثكلاالكثافة

C/3 h°65 25، أو°C/5-7 d25°C/5-7 d، 65 وأ°C/3 h يعجرملا بلصتلاالتصلب المرجعي

MPa 29-3329-33 MPa C / 25°C/7 d°23 23 دنع صقلاالقص عند°C / 25°C/7 d

MPa 33-3733-37 MPa C / 65°C/3 h°23 23 دنع صقلاالقص عند°C / 65°C/3 h

65-75°C65-75°C Tg / 25°C/7 dTg / 25°C/7 d

100-115°C100-115°C Tg / 65°C/3 hTg / 65°C/3 h
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ةداملل ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية للمادة

GPa ءانحنالا لماعممعامل الانحناء GPa MPa ءانحنالاالانحناء MPa MPa طغضلاالضغط MPa % ةلاطتسالاالاستطالة % GPa دشلا لماعممعامل الشد GPa MPa دشلاالشد MPa بلصتلاالتصلب

2.8-3.12.8-3.1 95-11095-110 85-10085-100 3.5-4.03.5-4.0 3.0-3.33.0-3.3 65-7565-75 25°C/7 d25°C/7 d

2.6-3.02.6-3.0 100-115100-115 95-10595-105 4.0-4.54.0-4.5 2.8-3.22.8-3.2 65-7565-75 65°C/3 h65°C/3 h

ةفلتخم ةرارح تاجرد دنع بكارتلا صققص التراكب عند درجات حرارة مختلفة

180°C180°C 150°C150°C 120°C120°C 80°C80°C 23°C23°C 55°C--55°C بلصتلاالتصلب

6-86-8 10-1410-14 16-2016-20 18-2218-22 29-3329-33 23-2723-27 25°C/7 d25°C/7 d

6-86-8 12-1612-16 19-2319-23 22-2622-26 33-3733-37 27-3127-31 65°C/3 h65°C/3 h

حالصإلا ةيلمعل يحيضوت مسررسم توضيحي لعملية الإصلاح

1 2 3

ةلئاملا ةلصولا حطس ريضحتو فلتلا ةلازإ 11 إزالة التلف وتحضير سطح الوصلة المائلة

ةفلاتلا ةقطنملا تليزُأأُزيلت المنطقة التالفة

ةميلسلا ةيلصألا ةحيفصلا ىلع ءاقبإلاالإبقاء على الصفيحة الأصلية السليمة

فيظنو لصتم ةلئام ةلصو حطسسطح وصلة مائلة متصل ونظيف

يلصألا تاقبطلا بيترت قفو عباتتلاب حالصإلا تاقبط عضو 22 وضع طبقات الإصلاح بالتتابع وفق ترتيب الطبقات الأصلي

جراخلا ىلإ لخادلا نم اًيجيردت حالصإلا تاقبط ربكتتكبر طبقات الإصلاح تدريجيًا من الداخل إلى الخارج

ةدمتعملا يلكيهلا حالصإلا ةطخ قفو يلصألا تاقبطلا بيترت ةداعتسااستعادة ترتيب الطبقات الأصلي وفق خطة الإصلاح الهيكلي المعتمدة

°90 / °45- / °45+ / °0 :يحيضوت تاقبط بيترتترتيب طبقات توضيحي: °0 / +°45 / -°45 / °90

حالصإلا قئاثو ىلع بكارتلا داعبأو تاقبطلا ددعو ةيلعفلا تاهاجتالا دمتعتتعتمد الاتجاهات الفعلية وعدد الطبقات وأبعاد التراكب على وثائق الإصلاح

بلصتلا دعب لصتملا لامحألا لقن ةداعتسا 33 استعادة نقل الأحمال المتصل بعد التصلب

لامحألا لقننقل الأحمال

ةميلسلا ةيلصألا ةداملاو حالصإلا تاقبط نيب سلس لاقتناانتقال سلس بين طبقات الإصلاح والمادة الأصلية السليمة

داعتسم يجراخ لكشو لصتم حطسسطح متصل وشكل خارجي مستعاد

ةيسيئرلا طبضلا طاقننقاط الضبط الرئيسية
.فلتملا ريغ صحفلاو بلصتلا ةرودو غيرفتلا ىوتسمو ءاوهلا جارخإو جنتارلا ىوتحمو فايلألا بيرشتو ةلصولا ليم ةبسنو فلتلا دودححدود التلف ونسبة ميل الوصلة وتشريب الألياف ومحتوى الراتنج وإخراج الهواء ومستوى التفريغ ودورة التصلب والفحص غير المتلف.
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ةفيفخلا ليكشتلا ةداعإ داومو نقحلاب حالصإلاالإصلاح بالحقن ومواد إعادة التشكيل الخفيفة
ةيلباقو ةفاثكلا ضافخنا ىلع زكرُتف لكشلا ةداعتسا امأ ؛ةدودحم تاونق ىلإ حالصإلا جنتار لوصو ةقلغملا لاصفنالا قطانم وأ ةقيضلا تاوجفلاو قوقشلا بلطتتتتطلب الشقوق والفجوات الضيقة أو مناطق الانفصال المغلقة وصول راتنج الإصلاح إلى قنوات محدودة؛ أما استعادة الشكل فتُركز على انخفاض الكثافة وقابلية

هتيحالص نمزو اًدج ةضفخنملا هتجوزلب EP8956-INJ حيتي .ةدح ىلع امهنم لكل داوملا رايتخا بجيو ،نيتمهملل ءادألا تابلطتم فلتخت .ةرفنصلا ةلوهسو ليكشتلاالتشكيل وسهولة الصنفرة. تختلف متطلبات الأداء للمهمتين، ويجب اختيار المواد لكل منهما على حدة. يتيح EP8956-INJ بلزوجته المنخفضة جدًا وزمن صلاحيته
لبق ليكشتلا ةداعإو ةيوستلاو وشحلل فيفخ نوجعم وهف EP8960-FC امأ ؛ةقيضلا تاوجفلاو لاصفنالا قطانمو قوقشلا يف طوبضملا نقحلا ليوطلا يليغشتلاالتشغيلي الطويل الحقن المضبوط في الشقوق ومناطق الانفصال والفجوات الضيقة؛ أما EP8960-FC فهو معجون خفيف للحشو والتسوية وإعادة التشكيل قبل

فيفصتلا لثم ةيجذومن حالصإ تايلمع تاجتنملا هذه يطغت ،EP8396 بطرلا فيفصتلا جنتار عم نارتقالابو .ةيسيئرلا لامحألا لمحت ال يتلا قطانملا يف ءالطلاالطلاء في المناطق التي لا تحمل الأحمال الرئيسية. وبالاقتران مع راتنج التصفيف الرطب EP8396، تغطي هذه المنتجات عمليات إصلاح نموذجية مثل التصفيف
.يجراخلا لكشلا حيحصتو ةقلغملا بويعلا نقحو حوتفملاالمفتوح وحقن العيوب المغلقة وتصحيح الشكل الخارجي.

نقحلاب حالصإلل اًدج ةجوزللا ضفخنم جنتار :EP8956-INJEP8956-INJ: راتنج منخفض اللزوجة جدًا للإصلاح بالحقن

ةيرارحلا ةئفلاالفئة الحرارية ةيليغشتلا ةيحالصلا ةدممدة الصلاحية التشغيلية ةجوزللااللزوجة

INJ-120 / 150 / 180INJ-120 / 150 / 180 h 2.0-3.02.0-3.0 h Pa·s 0.3-0.80.3-0.8 Pa·s

بيرشتلاو طوبضملا نقحلل بسانم .C°150 دنع INJ-180 ؛C°80 دنع INJ-150 ؛ةفرغلا ةرارح يف بلصتي INJ-120 :ةئفلا بسحب بلصتلا تاراسممسارات التصلب بحسب الفئة: INJ-120 يتصلب في حرارة الغرفة؛ INJ-150 عند C°80؛ INJ-180 عند C°150. مناسب للحقن المضبوط والتشريب
.ةقيضلا تاوجفلا حالصإو يعضوملاالموضعي وإصلاح الفجوات الضيقة.

دنع ريشقتلاالتقشير عند
25°C25°C

(kN/m)(kN/m)

دنع صقلا ةمواقممقاومة القص عند
180°C (MPa)180°C (MPa)

دنع صقلا ةمواقممقاومة القص عند
150°C (MPa)150°C (MPa)

دنع صقلا ةمواقممقاومة القص عند
120°C (MPa)120°C (MPa)

دنع صقلا ةمواقممقاومة القص عند
25°C (MPa)25°C (MPa)

رابتخالا ةطقننقطة الاختبار
(C°) ةددحملاالمحددة (°C)

ةيحالصلا ةدممدة الصلاحية
h ةيليغشتلاالتشغيلية h

،Pa·s) ةجوزللااللزوجة (Pa·s،
يف رابتخالا ةرارححرارة الاختبار في

(ةظحالملاالملاحظة)

ةجردلاالدرجة

3.0≤≥3.0 -- -- 10≤≥10 25≤≥25 120120 2.0-3.02.0-3.0 0.3-0.80.3-0.8 INJ-12INJ-12
00

2.0≤≥2.0 -- 10≤≥10 15≤≥15 25≤≥25 150150 2.0-3.02.0-3.0 0.3-0.80.3-0.8 INJ-15INJ-15
00

2.0≤≥2.0 10≤≥10 15≤≥15 -- -- 180180 2.0-3.02.0-3.0 وحن) 0.8-0.80.3-0.3 (نحو
(60°C60°C)

INJ-18INJ-18
00

توافت قاطن لثمت الو ،ةددحملا رابتخالا طورش نمض ايندلا ءادألا دودح اهريغو ريشقتلاو صقلل «≤» ميق لثمتو ؛C°60 وحن دنع INJ-180 ةجوزل ربتخُتتُختبر لزوجة INJ-180 عند نحو C°60؛ وتمثل قيم «≥» للقص والتقشير وغيرها حدود الأداء الدنيا ضمن شروط الاختبار المحددة، ولا تمثل نطاق تفاوت
.تاعفدلاالدفعات.

اهحالصإو ةبّكرملا داوملا ليكشت ةداعإل ةفيفخ ةدام :EP8960-FCEP8960-FC: مادة خفيفة لإعادة تشكيل المواد المركّبة وإصلاحها

صقلاالقص ةيليغشتلا ةيحالصلا ةدممدة الصلاحية التشغيلية ةفاثكلاالكثافة

MPa 5.2-7.05.2-7.0 MPa min 50-7050-70 min g/cm³ 0.45-0.500.45-0.50 g/cm³

بجيو ؛رادارلا بابقو ةيبايسنالا ةفلغأ لثم ،ةيسيئرلا لامحألا لمحت ال يتلا قطانملا يف ةرفنصلا ةيناكمإ عم اهليكشت ةداعإو اهوشحو ةبّكرملا داوملا حطسأ ةيوستللتسوية أسطح المواد المركّبة وحشوها وإعادة تشكيلها مع إمكانية الصنفرة في المناطق التي لا تحمل الأحمال الرئيسية، مثل أغلفة الانسيابية وقباب الرادار؛ ويجب
.ةدح ىلع ةيلكيهلا ةمءالملاو ةيئابرهكلا صئاصخلا نم ققحتلاالتحقق من الخصائص الكهربائية والملاءمة الهيكلية على حدة.

يجذومنلا يعجرملا قاطنلاالنطاق المرجعي النموذجي ةيصاخلاالخاصية

MPa 14-1814-18 MPa طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

GPa 0.42-0.700.42-0.70 GPa طغضلا لماعممعامل الضغط

3.0%≥≤3.0% ةلتكلا ةدايز ،ASTM D471 قفو B يعجرم دوقووقود مرجعي B وفق ASTM D471، زيادة الكتلة

4.2%≥≤4.2% ةلتكلا ةدايز ،MIL-PRF-7808 قفو ناريطلل زاغلا تانيبروت تاكرحمل ميحشت تيززيت تشحيم لمحركات توربينات الغاز للطيران وفق MIL-PRF-7808، زيادة الكتلة

8.0%≥≤8.0% ةلتكلا ةدايز ،يكيلورديه تيززيت هيدروليكي، زيادة الكتلة

4.1%≥≤4.1% ةلتكلا ةدايز ،رطقم ءامماء مقطر، زيادة الكتلة

دودح مييقت يلعفلا قيبطتلا يف بجي .TDS ةينفلا تانايبلا ةفيحص يف طاسوألاب ةجلاعملا طورش درتو ؛ةددحم رابتخا طورش نمض ةيعجرم تاقاطن لودجلا تانايببيانات الجدول نطاقات مرجعية ضمن شروط اختبار محددة؛ وترد شروط المعالجة بالأوساط في صحيفة البيانات الفنية TDS. يجب في التطبيق الفعلي تقييم حدود
.اًعم تاءالطلا قفاوتو ةرفنصلا ةيلمعو فلتملا ريغ صحفلاو دسلاو جنتارلا قفدت طبضو فلتلاالتلف وضبط تدفق الراتنج والسد والفحص غير المتلف وعملية الصنفرة وتوافق الطلاءات معًا.
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وشحلاب اهحالصإو ةبّكرملا داوملا فيفصتتصفيف المواد المركّبة وإصلاحها بالحشو
ةفيفخلا ليكشتلا ةداعإ ةدامو EP8956-INJ نقحلاب حالصإلا جنتار عم اهجمد نكميو ،ةمواقملا يلاع وشحلاو بوقثلا ءلمو بطرلا فيفصتلا تاجتنم لمشتتشمل منتجات التصفيف الرطب وملء الثقوب والحشو عالي المقاومة، ويمكن دمجها مع راتنج الإصلاح بالحقن EP8956-INJ ومادة إعادة التشكيل الخفيفة

.ةفلتخملا فلتلا لاكشأ ةيطغتل EP8960-FCEP8960-FC لتغطية أشكال التلف المختلفة.

بطرلا فيفصتلل نّوكملا يئانث جنتار :EP881-REP881-R: راتنج ثنائي المكوّن للتصفيف الرطب
عقوملا يف حالصإلاو بطرلا فيفصتلاو ةبّكرملا داوملا عينصتتصنيع المواد المركّبة والتصفيف الرطب والإصلاح في الموقع

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

min 120≤ 120≤ نّلجتلاالتجلّن min ةقفاوتملا ةبّكرملا ةحيفصلا يف جنتارلا ىوتحممحتوى الراتنج في الصفيحة المركّبة المتوافقة
بسحب نيزختلا ةدم طبضت ؛%4±44%4±44؛ تضبط مدة التخزين بحسب

A/B نينّوكملاالمكوّنين A/B

(غيرفتلاب) C/3 h + 93°C/2 h66°C/3 h + 93°C/2 h°66 (بالتفريغ) بطرلا فيفصتلل نّوكملا يئانث جنتارراتنج ثنائي المكوّن للتصفيف الرطب

بوقثلا ءلمل نّوكملا يئانث نوجعم :EP882-FCEP882-FC: معجون ثنائي المكوّن لملء الثقوب
وشحلاب ةيعضوملا قطانملاو بويعلاو بوقثلا حالصإإصلاح الثقوب والعيوب والمناطق الموضعية بالحشو

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

min 60≤ 60≤ نّلجتلاالتجلّن min لماعم ؛MPa 60≤ طغض ؛g/cm³ 1.6≥ ةفاثككثافة ≤g/cm³ 1.6؛ ضغط ≥MPa 60؛ معامل
GPa 3≤≥3 GPa

120°C/2.5 h120°C/2.5 h بوقثلا ءلمل نّوكملا يئانث نوجعممعجون ثنائي المكوّن لملء الثقوب

ةمواقملا يلاع نّوكملا يئانث وشح نوجعم :EP883-FCEP883-FC: معجون حشو ثنائي المكوّن عالي المقاومة
ةلماحلا قطانملا ميمرتو ةيلاع ةمواقمب بويعلا وشححشو العيوب بمقاومة عالية وترميم المناطق الحاملة

ليغشتلا نمززمن التشغيل يسيئرلا ءادألاالأداء الرئيسي ةجلاعملا فورظظروف المعالجة جتنملا لكششكل المنتج

min 60≤ 60≤ نّلجتلاالتجلّن min ؛MPa 80≤ طغض ؛MPa 10≤ صققص ≥MPa 10؛ ضغط ≥MPa 80؛
GPa 5≤ 5≤ لماعممعامل GPa

+ h 1 180؛ أو حرارة الغرفة°C/2.5 h180°C/2.5 h1 ةفرغلا ةرارح وأ ؛ h +
180°C/1 h180°C/1 h

ةمواقملا يلاع نّوكملا يئانث وشح نوجعممعجون حشو ثنائي المكوّن عالي المقاومة

تاجتنملا راودأأدوار المنتجات
.ةلماحلا قطانملا يف ةمواقملا يلاع وشحلل EP883-FCو ؛ةماعلا بويعلاو بوقثلل EP882-FCو ؛فايلألا بيرشتو بطرلا فيفصتلل EP881-R مدختسُييُستخدم EP881-R للتصفيف الرطب وتشريب الألياف؛ وEP882-FC للثقوب والعيوب العامة؛ وEP883-FC للحشو عالي المقاومة في المناطق الحاملة.

ققحتلا رصانععناصر التحقق بلصتلا طورش/ليغشتلا نمززمن التشغيل/شروط التصلب اهب ىصوملا تامادختسالاالاستخدامات الموصى بها جتنملاالمنتج

نيب ام ةدوجو ةيماسملاو جنتارلا ىوتحممحتوى الراتنج والمسامية وجودة ما بين
تاقبطلاالطبقات

+ C/3 h°66 ؛min 120≤ 120≤ نّلجتلاالتجلّن min66 ؛°C/3 h +
(غيرفتلاب) C/2 h93°C/2 h°93 (بالتفريغ)

فايلألا بيرشتو بطرلا فيفصتلاالتصفيف الرطب وتشريب الألياف EP881-REP881-R

GPa 3≤ ؛ معاملMPa 60≤ 60≤ طغضضغط MPa3≤ لماعم ؛ GPa C/2.5 h°120 ؛min 60≤ 60≤ نّلجتلاالتجلّن min120 ؛°C/2.5 h ةماعلا بويعلاو بوقثلا ءلمملء الثقوب والعيوب العامة EP882-FCEP882-FC

GPa 5≤ ؛ معاملMPa 80≤ 80≤ طغضضغط MPa5≤ لماعم ؛ GPa C/2.5 h°180 ؛min 60≤ 60≤ نّلجتلاالتجلّن min180 ؛°C/2.5 h ةلماحلا قطانملا يف ةيلاع ةمواقمب بويعلا وشححشو العيوب بمقاومة عالية في المناطق الحاملة EP883-FCEP883-FC

صحفلاو حالصإلا ةيلمععملية الإصلاح والفحص

اهطبض بولطملا بناوجلاالجوانب المطلوب ضبطها ةيلمعلاالعملية ةوطخلاالخطوة

حالصإلا ةجردو لمحلا راسمو فلتلا قاطن ديكأتتأكيد نطاق التلف ومسار الحمل ودرجة الإصلاح مييقتلاالتقييم 0101

ةطخلا قفو ةميلسلا تاقبطلا ةيامحو ةلئاملا ةلصولا زيهجتو فلتلا ةلازإإزالة التلف وتجهيز الوصلة المائلة وحماية الطبقات السليمة وفق الخطة ةلازإلاالإزالة 0202

ةسدنهلاو جنتارلا ىوتحمو بيرشتلاو طلخلا طبضضبط الخلط والتشريب ومحتوى الراتنج والهندسة وشحلا/فيفصتلاالتصفيف/الحشو 0303

نّوكملا ةرارحو طغضلاو غيرفتلا ىوتسم ليجستتسجيل مستوى التفريغ والضغط وحرارة المكوّن بلصتلاالتصلب 0404

يكيناكيملاو فلتملا ريغو يرصبلا ققحتلا مامتإإتمام التحقق البصري وغير المتلف والميكانيكي ةزاجإلاو صحفلاالفحص والإجازة 0505
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