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EPBOARD 0700HTEPBOARD 0700HT

جذامنلا ةعانصل ةيسكوبيإ حاولأألواح إيبوكسية لصناعة النماذج

تاقيبطتلاالتطبيقات
ةقبسم داوملا بلاوق عينصت ةيلمع نمض ةيلصألا جذامنلا ةعانصل بسانمو ةيلاعلا ةرارحلا تاجردل مواقم ،جذامنلا ةعانصل يسكوبيإ حول EPBOARD 0700HTEPBOARD 0700HT لوح إيبوكسي لصناعة النماذج، مقاوم لدرجات الحرارة العالية ومناسب لصناعة النماذج الأصلية ضمن عملية تصنيع قوالب المواد مسبقة

.ةبّكرملا ءازجألا نم ةريغص تاعفد جاتنإ بلاوقل ةرشابم وأ غيرفتلاب ليكشتلا بلاوقل همادختسا نكمي امك .فالكوتوألا يف ةمدختسملا بيرشتلاالتشريب المستخدمة في الأوتوكلاف. كما يمكن استخدامه لقوالب التشكيل بالتفريغ أو مباشرة لقوالب إنتاج دفعات صغيرة من الأجزاء المركّبة.

صئاصخلاالخصائص
ٍلاع يداعبأ تابث •• ثبات أبعادي عالٍ

فاوحلل زاتمم تابثو ةديج ةناتم •• متانة جيدة وثبات ممتاز للحواف

ةيلاعلا ةرارحلا تاجردل ةمواقم •• مقاومة لدرجات الحرارة العالية

ةضفخنم ةفاثك •• كثافة منخفضة

ةيلاع حطس ةدوج •• جودة سطح عالية

ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية

EPBOARD0700HTEPBOARD0700HT جتنملاالمنتج

نكاد قرزأأزرق داكن نوللااللون

0.72-0.78g/cm30.72-0.78g/cm3 ةفاثكلاالكثافة

ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية

EPBOARD0700HTEPBOARD0700HT رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار رَبتخملا دنبلاالبند المختبَر

150≤≥150 ISO11357:2002(DSC)ISO11357:2002(DSC) Tg / °C يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي Tg / °C

72D≤≥72D ISO868:1985ISO868:1985 (C°25) ةدالصلاالصلادة (25°C)

10-6K-1*49≥≤49*10-6K-1 ISO11359-2:1999ISO11359-2:1999 CTECTE

1800≤≥1800 ISO178:2001ISO178:2001 MPa / ءانحنالا لماعممعامل الانحناء / MPa

38≤≥38 ISO178:2001ISO178:2001 MPa / ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء / MPa

53≤≥53 ISO604:2002ISO604:2002 MPa / طغضلا ةمواقممقاومة الضغط / MPa

+ h 1 لمدة h + 130 °C 1 لمدة h + 100 °C 7 لمدة C° 65 65 دنع ةقحاللا ةجلاعملا دعب تيرجُأ تارابتخا جئاتن ىلإ هالعأ تانايبلا دنتست :ةجلاعملا فورظ**ظروف المعالجة: تستند البيانات أعلاه إلى نتائج اختبارات أُجريت بعد المعالجة اللاحقة عند °C 7 ةدمل h + 100 °C 1 ةدمل h + 130 °C 1 ةدمل h +
.h 8 لمدة C° 160160 °C 8 ةدمل h.
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:عينصتلا تاداشرإإرشادات التصنيع:

:حاولألا قصللصق الألواح:
.قصال نود اهعيمجت بّرج مث ،اهزّهجو لتكلا عطقا .11. اقطع الكتل وجهّزها، ثم جرّب تجميعها دون لاصق.

.320 ةجردب ةرفنص قروب ةلصولا يحطس رفنص .22. صنفر سطحي الوصلة بورق صنفرة بدرجة 320.

.امهقصل دارملا نيحطسلا نع تاثولملا ةلازإل نوتيسألا لثم اًبسانم اًبيذم مدختسا مث ،طوغضملا ءاوهلاب رابغلا لزأ .33. أزل الغبار بالهواء المضغوط، ثم استخدم مذيبًا مناسبًا مثل الأسيتون لإزالة الملوثات عن السطحين المراد لصقهما.

.قصللا لبق رخبتت بيذملا اياقب كرتا .44. اترك بقايا المذيب تتبخر قبل اللصق.

.ةننسم ةقعلم مادختساب ةلصولا يحطس ىلع يواستلاب يسكوبيإلا قصاللا نم مارغ 600 وحن عّزو .55. وزّع نحو 600 غرام من اللاصق الإيبوكسي بالتساوي على سطحي الوصلة باستخدام ملعقة مسننة.
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1 زواجتت اّلأو ةلصولا ةكامس ماظتنا نم ققحتو دئازلا لزأ .ةلصولا نم جورخلاب قصاللا أدبي ىتح يواستلاب طغضاو ،قصاللاب نايّطغم امهو نيحطسلا عمجا .66. اجمع السطحين وهما مغطّيان باللاصق، واضغط بالتساوي حتى يبدأ اللاصق بالخروج من الوصلة. أزل الزائد وتحقق من انتظام سماكة الوصلة وألاّ تتجاوز 1
.mmmm.

.يواستلاب طغضلا عيزوت نامضل ةسّدكملا حاولألل يولعلا حطسلا لماك يطغي اًلقث عض وأ ،كباشملا نم فيفخ طغضب حاولألا تّبث .77. ثبّت الألواح بضغط خفيف من المشابك، أو ضع ثقلاً يغطي كامل السطح العلوي للألواح المكدّسة لضمان توزيع الضغط بالتساوي.

.يلآلا ليغشتلا ةعباتم لبق قصاللا بلصتل اًيفاك اًتقو اًمئاد حتأ .88. أتح دائمًا وقتًا كافيًا لتصلب اللاصق قبل متابعة التشغيل الآلي.

زواجتي ال ةرارح ضفخ لدعمب ةفرغلا ةرارح ةجرد ىتح فالكوتوألا لخاد ءزجلا ديربتب ىصوُيو .ماظنلل يرارح ءادأ ىصقأ قيقحتل ةقحاللا ةجلاعملاب ىصوي .99. يوصى بالمعالجة اللاحقة لتحقيق أقصى أداء حراري للنظام. ويُوصى بتبريد الجزء داخل الأوتوكلاف حتى درجة حرارة الغرفة بمعدل خفض حرارة لا يتجاوز
.حوللا يف داهجإلا نع ةجتان تاققشت ببستو طبارتلا فعضت دق يتلا ،قصاللاو حوللا يف ةيرارحلا ةمدصلا كلذ عنمي .ةعاسلا يف C° 2020 °C في الساعة. يمنع ذلك الصدمة الحرارية في اللوح واللاصق، التي قد تضعف الترابط وتسبب تشققات ناتجة عن الإجهاد في اللوح.

:معدلاالدعم:
مدختسا .ةلوانملا ليهستو فارحنالا ليلقتل يذالوف معد راطإب ىصوي ،ةريبكلا جذامنللو .هنزو نع ةجتانلا ةطرفملا تاداهجإلا بنجتل ةبسانم ةروصب حوللا معد بجييجب دعم اللوح بصورة مناسبة لتجنب الإجهادات المفرطة الناتجة عن وزنه. وللنماذج الكبيرة، يوصى بإطار دعم فولاذي لتقليل الانحراف وتسهيل المناولة. استخدم
تالماعم فالتخا نأل ،ةيلاعلا ةرارحلا تاجرد حاولأ عم ةيكيناكيم تاتبثم مادختسا دنع رذحلا ّخوت .حوللاب تاراطإلا وأ تاماعدلا تيبثتل اهب ىصوملا قصاوللا دحأأحد اللواصق الموصى بها لتثبيت الدعامات أو الإطارات باللوح. توخّ الحذر عند استخدام مثبتات ميكانيكية مع ألواح درجات الحرارة العالية، لأن اختلاف معاملات

.ديربتلاو نيخستلا ءانثأ ةقيقدلا تاققشتلا وأ سّوقتلا ىلإ يدؤي دق يرارحلا ددمتلاالتمدد الحراري قد يؤدي إلى التقوّس أو التشققات الدقيقة أثناء التسخين والتبريد.

ةحاتملا حاولألا داعبأأبعاد الألواح المتاحة
50mm*500*15001500*500*50mm

75mm*500*15001500*500*75mm

100mm*500*15001500*500*100mm

:ةلوانملا تاطايتحااحتياطات المناولة:
ةفيحص عجار ،تامولعملا نم ديزمل .ةيقاو سبالمو نامأ تاراظنو ةمامكو تازافق ِدتراو ،يلآلا ليغشتلا ءانثأ دلجلا ةسمالم بنجتو ،ةيوهتلا ديج ناكم يف لمعااعمل في مكان جيد التهوية، وتجنب ملامسة الجلد أثناء التشغيل الآلي، وارتدِ قفازات وكمامة ونظارات أمان وملابس واقية. لمزيد من المعلومات، راجع صحيفة

.ةداملا ةمالس تانايببيانات سلامة المادة.
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:ةظحالمملاحظة:
ةمزاللا تارابتخالا ءارجإب ىصوي اذل ،ةيلعفلا تاقيبطتلا يف هفورظو عينصتلا تاءارجإ فلتخت دقو .ةددحم فورظ يف تيرجُأ تارابتخا نع ةجتان هالعأ تانايبلاالبيانات أعلاه ناتجة عن اختبارات أُجريت في ظروف محددة. وقد تختلف إجراءات التصنيع وظروفه في التطبيقات الفعلية، لذا يوصى بإجراء الاختبارات اللازمة

.ةدوجلا ةرادإل اهماظن تابلطتم ىلعأل اهتاجتنم ةقباطم EPTEK نمضتو .ةيلعفلا تابلطتملل جتنملا ةمءالم نم دكأتلل مادختسالا لبققبل الاستخدام للتأكد من ملاءمة المنتج للمتطلبات الفعلية. وتضمن EPTEK مطابقة منتجاتها لأعلى متطلبات نظامها لإدارة الجودة.
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