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EPLAM 120 جنتارراتنج EPLAM 120

EPLAM 120 بّلصممصلّب EPLAM 120
يوديلا فيفصتلاب بلاوقلا ةعانصل يسكوبيإ جنتارراتنج إيبوكسي لصناعة القوالب بالتصفيف اليدوي

:جتنملا فصووصف المنتج:

ةجرد يف هبلصت أدبي .بّلصمو صاخ يسكوبيإ جنتار نم نوكتيو ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتي ،يوديلا فيفصتلاب بلاوقلا ةعانصل جنتار EPLAM 120EPLAM 120 راتنج لصناعة القوالب بالتصفيف اليدوي، يتصلب في درجة حرارة الغرفة ويتكون من راتنج إيبوكسي خاص ومصلّب. يبدأ تصلبه في درجة
ةعانصل بسانم وهو .ةضفخنم ةرارح ةجرد دنع ةقحال ةجلاعم دعب ةديج ةيكيناكيم صئاصخو ةيرارح ةمواقم ققحي مث ،ةفرغلا ةرارححرارة الغرفة، ثم يحقق مقاومة حرارية وخصائص ميكانيكية جيدة بعد معالجة لاحقة عند درجة حرارة منخفضة. وهو مناسب لصناعة

.تاوشحلاو جنتارلا نم عونصملا يفلخلا ميعدتلا تاذ بلاوقلاو ،ةيحطسلا تاقبطلاو ،فايلألاب ةمّعدملا ةيقبطلا ىنبلاالبنى الطبقية المدعّمة بالألياف، والطبقات السطحية، والقوالب ذات التدعيم الخلفي المصنوع من الراتنج والحشوات.

:ةيسيئرلا صئاصخلاالخصائص الرئيسية:

.يوديلا فيفصتلا دعب ةلوهسب جنتارلا ليسي ال ذإ ،ةبسانم ليغشت ةجوزل •• لزوجة تشغيل مناسبة، إذ لا يسيل الراتنج بسهولة بعد التصفيف اليدوي.

ةجرد دنع نيخستلاب وأ ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتي • .ةضفخنم ىلإ ةطسوتم ةرارح تاجرد دنع لمعلل بسانمو ،بلاقلا كف ىتح ريصق نمزو عيرس نّلجت •• تجلّن سريع وزمن قصير حتى فك القالب، ومناسب للعمل عند درجات حرارة متوسطة إلى منخفضة. • يتصلب في درجة حرارة الغرفة أو بالتسخين عند درجة
.ةريبك ةكامسب تاقبط عنص حيتيو اًديج نوبركلاو جاجزلا فايلأ بّرشي • .ةديج ةيرارح ةمواقمو ةناتمو ةيكيناكيم صئاصخ • .ةضفخنم ةرارححرارة منخفضة. • خصائص ميكانيكية ومتانة ومقاومة حرارية جيدة. • يشرّب ألياف الزجاج والكربون جيدًا ويتيح صنع طبقات بسماكة كبيرة.

:ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية:

EPLAM 120 بّلصممصلّب EPLAM 120 EPLAM 120 جنتارراتنج EPLAM 120 رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار ةيصاخلاالخاصية

1818 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

لئاسسائل لئاسسائل يرصب صحففحص بصري رهظملاالمظهر

ينب لئاسسائل بني حتاف ينامرهك لئاسسائل كهرماني فاتح يرصب صحففحص بصري نوللااللون

100-140100-140 1,400-1,8001,400-1,800 ASTM D 445ASTM D 445 C (mPa.s)°25 25 دنع دليفكورب ةجوزللزوجة بروكفيلد عند°C (mPa.s)

600-750600-750 ASTM D 445ASTM D 445 C (mPa.s)°25 25 دنع طلخلا دعب ةجوزللااللزوجة بعد الخلط عند°C (mPa.s)

1.00-1.061.00-1.06 1.10-1.181.10-1.18 ASTM D 4052ASTM D 4052 C (g/cm3)°25 25 دنع طلخلا لبق ةفاثكلاالكثافة قبل الخلط عند°C (g/cm3)

1.20- 1.161.16 -1.20 ASTM D 4052ASTM D 4052 C (g/cm3)°25 25 دنع بلصتلا دعب ةفاثكلاالكثافة بعد التصلب عند°C (g/cm3)

ةقيقد 50-5035-35 دقيقة نّلجتلا نمز سايق زاهججهاز قياس زمن التجلّن (قئاقد) C°25 دنع (g 118) ليغشتلا نمززمن التشغيل (g 118) عند C°25 (دقائق)

4 نم 1 ةحفصلا يوديلا فيفصتلل يسكوبيإ جنتار EPLAM 120 2022/042022/04 EPLAM 120 راتنج إيبوكسي للتصفيف اليدوي الصفحة 1 من 4

:يرارحلا ثاعبنالا ىنحنممنحنى الانبعاث الحراري:

.C°25 في درجة حرارة محيطة ،g 100 وبكتلة إجمالية C°25 عند خلط المادة بدرجة حرارة ،EPLAM 120 جيزمل يرارحلا ثاعبنالا ىنحنممنحنى الانبعاث الحراري لمزيج EPLAM 120، 25 ةرارح ةجردب ةداملا طلخ دنع°C 100 ةيلامجإ ةلتكبو g، 25 ةطيحم ةرارح ةجرد يف°C.
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18 : 100100 : 18 طلخلا ةبسننسبة الخلط

4444 (قئاقد) يرارحلا ثاعبنالا ةورذ ىتح نمزلاالزمن حتى ذروة الانبعاث الحراري (دقائق)

225225 (C°) يرارحلا ثاعبنالل ةرارح ةجرد ىصقأأقصى درجة حرارة للانبعاث الحراري (°C)

:ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية:

EPLAM 120EPLAM 120 رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار رَبتخملا دنبلاالبند المختبَر

Shore D 8383 Shore D ASTM D 2240-05ASTM D 2240-05 ةدالصلاالصلادة

GPa 2.5-3.52.5-3.5 GPa ASTM D 790ASTM D 790 ءانحنالا يف ةنورملا لماعممعامل المرونة في الانحناء

MPa 120-135120-135 MPa ASTM D 790ASTM D 790 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

GPa 2.5-3.52.5-3.5 GPa ASTM D 638ASTM D 638 دشلا يف ةنورملا لماعممعامل المرونة في الشد

MPa 70-8570-85 MPa ASTM D 638ASTM D 638 دشلا ةمواقممقاومة الشد

4% <> 4% ASTM D 638ASTM D 638 رسكلا دنع ةلاطتسالاالاستطالة عند الكسر

MPa 80<>80 MPa ASTM D 695ASTM D 695 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

C° 121121 °C ASTM D 3418 (DSC)ASTM D 3418 (DSC) Tg يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي Tg

.C° 105 عند h 36 36 مث ،ةفرغلا ةرارح ةجرد يف تاعاس 8 ةدمل ةجلاعملا دعب تارابتخا جئاتن ىلإ هالعأ تانايبلا دنتست :ةجلاعملا فورظظروف المعالجة: تستند البيانات أعلاه إلى نتائج اختبارات بعد المعالجة لمدة 8 ساعات في درجة حرارة الغرفة، ثم h 105 دنع °C.
4 نم 2 ةحفصلا يوديلا فيفصتلل يسكوبيإ جنتار EPLAM 120 2022/042022/04 EPLAM 120 راتنج إيبوكسي للتصفيف اليدوي الصفحة 2 من 4
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:عينصتلا تاءارجإإجراءات التصنيع:

دق يذلا ةجوزللا عافترال اًبنجت ،ليغشتلا نمز نم 2/3 لالخ طيلخلا كالهتساب ىصوي .يوديلا فيفصتلا لبق اًديج امهطلخاو ،ةحيحصلا ةبسنلاب بّلصملاو جنتارلا نِززِن الراتنج والمصلّب بالنسبة الصحيحة، واخلطهما جيدًا قبل التصفيف اليدوي. يوصى باستهلاك الخليط خلال 2/3 من زمن التشغيل، تجنبًا لارتفاع اللزوجة الذي قد
ةداملا ةرارح ةجردو طيلخلا ةيمك بسحب ليغشتلا نمز رّيغتي :ةظحالم .رطاخملا ديزي وأ همادختسا عنمييمنع استخدامه أو يزيد المخاطر. ملاحظة: يتغيّر زمن التشغيل بحسب كمية الخليط ودرجة حرارة المادة

امهطلخاو ةحيحصلا ةبسنلاب بّلصملاو جنتارلا نِز .مادختسالا لبق رابتخا ءارجإ بجي اذل ؛ةطيحملا ةرارحلا ةجردوودرجة الحرارة المحيطة؛ لذا يجب إجراء اختبار قبل الاستخدام. زِن الراتنج والمصلّب بالنسبة الصحيحة واخلطهما

.رطاخملا ديزي وأ همادختسا عنمي دق يذلا جنتارلا ةجوزل عافترال اًبنجت ،ليغشتلا نمز نم 2/3 لالخ طيلخلا كالهتساب ىصوي .مادختسالا لبق اًديججيدًا قبل الاستخدام. يوصى باستهلاك الخليط خلال 2/3 من زمن التشغيل، تجنبًا لارتفاع لزوجة الراتنج الذي قد يمنع استخدامه أو يزيد المخاطر.

:فيفصتلاب ليكشتلا دنععند التشكيل بالتصفيف:

ميعدتلا ةدام بّرش مث ،جنتارلا عم اًديج هطلخاو ،هلكش ديقعتو ءزجلا داعبأ بسحب بسانملا بّلصملا رتخااختر المصلّب المناسب بحسب أبعاد الجزء وتعقيد شكله، واخلطه جيدًا مع الراتنج، ثم شرّب مادة التدعيم

.ةبسانم ةقيرطببطريقة مناسبة.

:ةيحطس توك لج ةقبط همادختسا دنععند استخدامه طبقة جل كوت سطحية:

دعب) زّهجملا طيسولا بلاقلا حطس ىلع ةاشرفب طيلخلا نهدا مث ،ةبسانملا ةجوزللا ىلإ لوصولا ىتح تاوشحلا فضأو ،بّلصملاو جنتارلا طلخااخلط الراتنج والمصلّب، وأضف الحشوات حتى الوصول إلى اللزوجة المناسبة، ثم ادهن الخليط بفرشاة على سطح القالب الوسيط المجهّز (بعد

.(اًقبسم ةيعمشلا لصفلا ةدام عيملتتلميع مادة الفصل الشمعية مسبقًا).

:تاوشحلاو جنتارلا نم يفلخ ميعدت عنص دنععند صنع تدعيم خلفي من الراتنج والحشوات:

لمرلا وأ موينمولألا قوحسم) قيبطتلا تابلطتمل ةبسانملا تاوشحلا فضأ مث ،ةحيحصلا ةبسنلاب اًديج بّلصملاو جنتارلا طلخااخلط الراتنج والمصلّب جيدًا بالنسبة الصحيحة، ثم أضف الحشوات المناسبة لمتطلبات التطبيق (مسحوق الألومنيوم أو الرمل

.هفيثكتل تاقبطلا قوف جيزملا طغضا مث اًديج طلخاو ،(ىرخأ تاوشح وأأو حشوات أخرى)، واخلط جيدًا ثم اضغط المزيج فوق الطبقات لتكثيفه.

نيخستلا مث ةفرغلا ةرارح ةجرد يف ةعاس 16 ةدمل ةجلاعملا وأ ،بلاقلا كف لبق ةعاس 24 ةدمل ةفرغلا ةرارح ةجرد يف ةجلاعملاب ىصوي ،يوديلا فيفصتلا لامكإ دعببعد إكمال التصفيف اليدوي، يوصى بالمعالجة في درجة حرارة الغرفة لمدة 24 ساعة قبل فك القالب، أو المعالجة لمدة 16 ساعة في درجة حرارة الغرفة ثم التسخين
ىلإإلى

،ةيرارحلا هتمواقم نيسحتو ،ههّوشتو بلاقلا شامكنا بنجتلو .بلاقلا كف لبق ةفرغلا ةرارح ةجرد ىتح ةعاسلا يف C° 20 لدعمب ديربتلا مث ،تاعاس 6 ةدمل C° 6060 °C لمدة 6 ساعات، ثم التبريد بمعدل C° 20 في الساعة حتى درجة حرارة الغرفة قبل فك القالب. ولتجنب انكماش القالب وتشوّهه، وتحسين مقاومته الحرارية،
.هكف دعب ةبسانم ةقحال ةجلاعمل هعاضخإ بجييجب إخضاعه لمعالجة لاحقة مناسبة بعد فكه.

50 دنع ةعاس 2 اهتدم ةرود عبتاو ،ةعاسلا يف C° 20 زواجتي ال لدعمب اًيجيردت ةرارحلا عفرا ،ةقحاللا ةجلاعملا لالخو .ةدّقعملا ىنبلل تاماعد مادختساب ىصوييوصى باستخدام دعامات للبنى المعقّدة. وخلال المعالجة اللاحقة، ارفع الحرارة تدريجيًا بمعدل لا يتجاوز C° 20 في الساعة، واتبع دورة مدتها 2 ساعة عند 50
.ةفرغلا ةرارح ةجرد ىتح ةعاسلا يف C° 20 لدعمب دّرب مث ،C° 80 دنع تاعاس C + 8°°C + 8 ساعات عند C° 80، ثم برّد بمعدل C° 20 في الساعة حتى درجة حرارة الغرفة.

:ةئبعتلاالتعبئة:

EPLAM 120 بّلصممصلّب EPLAM 120 EPLAM 120 جنتارراتنج EPLAM 120

يذالوف ليمرب / kg 200200 kg / برميل فولاذي IBC حاوية / kg 1,0001,000 kg / ةيواح IBC

ليمرب / kg 2020 kg / برميل يذالوف ليمرب / kg 220220 kg / برميل فولاذي

:جتنملا نيزختتخزين المنتج:

50 ىلإ نّخس ذئدنع ؛ةضفخنم ةرارح ةجرد يف ليوطلا نيزختلا دعب رولبتلا ثدحي دقو .رولبتلا بنجتل C° 25و C° 15 نيب فاج ناكم يف بّلصملاو جنتارلا ظفحااحفظ الراتنج والمصلّب في مكان جاف بين C° 15 وC° 25 لتجنب التبلور. وقد يحدث التبلور بعد التخزين الطويل في درجة حرارة منخفضة؛ عندئذ سخّن إلى 50
.ءادألا يف هذه نيخستلا ةيلمع رثؤت الو .اًفافشو اًيفاص لئاسلا دوعي ىتح تارولبلا ةباذإل C-60 °C°°C-60 °C لإذابة البلورات حتى يعود السائل صافيًا وشفافًا. ولا تؤثر عملية التسخين هذه في الأداء.

4 نم 3 ةحفصلا يوديلا فيفصتلل يسكوبيإ جنتار EPLAM 120 2022/042022/04 EPLAM 120 راتنج إيبوكسي للتصفيف اليدوي الصفحة 3 من 4

هببست دق امو ةبوطرلل بّلصملا صاصتما بنجتل ،ءاطغلا قالغإ مكحأو فاجلا ءاوهلا وأ نيجورتينلاب ليمربلا لخاد غارفلا ألما ،بّلصملا نم ةمزاللا ةيمكلا ذخأ دعببعد أخذ الكمية اللازمة من المصلّب، املأ الفراغ داخل البرميل بالنيتروجين أو الهواء الجاف وأحكم إغلاق الغطاء، لتجنب امتصاص المصلّب للرطوبة وما قد تسببه
نممن

.نكمم تقو برقأ يف ةيقبتملا ةداملا مادختسا بجيو .هنول يف رّيغتتغيّر في لونه. ويجب استخدام المادة المتبقية في أقرب وقت ممكن.

:ةمالسلا تاطايتحااحتياطات السلامة:

ةمامكو ةيقاو سبالم ةجاحلا دنع ِدتراو .دلجلا ةسمالم بنجتو ،قيبطتلا ءانثأ ةيوهتلا ديج ناكم يف ناكمإلا ردق لمعااعمل قدر الإمكان في مكان جيد التهوية أثناء التطبيق، وتجنب ملامسة الجلد. وارتدِ عند الحاجة ملابس واقية وكمامة

.نوباصلاو ءاملا نم ةرفاو ةيمكب اًديج دلجلاو نيديلا لسغا ،ءاهتنالا دعبو .لمعلا ءانثأ نيخدتلاو برشلاو لكألا عنمُي .ةيقاو تازافقووقفازات واقية. يُمنع الأكل والشرب والتدخين أثناء العمل. وبعد الانتهاء، اغسل اليدين والجلد جيدًا بكمية وافرة من الماء والصابون.

.ةداملا ةمالس تانايب ةفيحص عجار ،ليصافتلا ىلع عالطاللللاطلاع على التفاصيل، راجع صحيفة بيانات سلامة المادة.

:تاظحالمملاحظات:

ىصوي ،لماوعلا نم اهريغو ةيلعفلا لمعلا تاءارجإ ريثأتل اًرظنو .ةددحم فورظ يف ةساقم هالعأ تانايبلا عيمججميع البيانات أعلاه مقاسة في ظروف محددة. ونظرًا لتأثير إجراءات العمل الفعلية وغيرها من العوامل، يوصى

جتنملا ةقباطم نمضنو .قيبطتلل جتنملا ةمءالم نم ققحتلل مادختسالا لبق ةمزاللا ءادألا تارابتخا ءارجإببإجراء اختبارات الأداء اللازمة قبل الاستخدام للتحقق من ملاءمة المنتج للتطبيق. ونضمن مطابقة المنتج

.انب ةصاخلا ةدوجلا تافصاومللمواصفات الجودة الخاصة بنا.
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4 نم 4 ةحفصلا يوديلا فيفصتلل يسكوبيإ جنتار EPLAM 120 2022/042022/04 EPLAM 120 راتنج إيبوكسي للتصفيف اليدوي الصفحة 4 من 4
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