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دقو .اهسفن ةجلاعملا تاميلعت نمض «C × 6 h°80»و «C°80 دنع تاعاس 4» نم ًالك ةيلصألا EPMOLD 145 ةفيحص ركذت :ردصملا نم حيضوت مزلييلزم توضيح من المصدر: تذكر صحيفة EPMOLD 145 الأصلية كلاً من «4 ساعات عند C°80» و«C × 6 h°80» ضمن تعليمات المعالجة نفسها. وقد
.عينصتلا لبق EPTEK عم ةبسانملا ةجلاعملا ةرود دّكأ .اتدرو امك ناتميقلا تيقبُأأُبقيت القيمتان كما وردتا. أكّد دورة المعالجة المناسبة مع EPTEK قبل التصنيع.

EPM O LD 145EPM O LD 145

بلاوقلا ةعانصل يسكوبيإ جنتارراتنج إيبوكسي لصناعة القوالب

تاقيبطتلاالتطبيقات
هنكميو ،ةضفخنم ةرارح ةجرد دنع بلصتي .بّلصمو صاخ يسكوبيإ جنتار نم نوكتي ،غيرفتلا تحت بيرشتلا ةقيرطب بلاوقلا ةعانصل جنتار EPMOLD 145EPMOLD 145 راتنج لصناعة القوالب بطريقة التشريب تحت التفريغ، يتكون من راتنج إيبوكسي خاص ومصلّب. يتصلب عند درجة حرارة منخفضة، ويمكنه

.حايرلا تانيبروت تارفش بلاوق لثم ،ةريبكلا بلاوقلا ةعانصل رّوُط دقو .ةبسانملا ةقحاللا ةجلاعملا دعب ةيلاع ةيرارح ةمواقم قيقحتتحقيق مقاومة حرارية عالية بعد المعالجة اللاحقة المناسبة. وقد طُوّر لصناعة القوالب الكبيرة، مثل قوالب شفرات توربينات الرياح.

صئاصخلاالخصائص
بلصتلا ءانثأ ضفخنم يرارح ثاعبنا •• انبعاث حراري منخفض أثناء التصلب

بلاقلل دودحم هوشتو ضفخنم شامكنا •• انكماش منخفض وتشوه محدود للقالب

ليغشت نمز • ءابرهكلاب وأ ءاملاب نيخستلا بلاوقل بسانمو ةيلاع ةيرارح ةمواقم • مادختسالا لّهسيو بيرشتلا ةيلمع عّرسي امم ،جنتارلا طيلخل ةضفخنم ةجوزل •• لزوجة منخفضة لخليط الراتنج، مما يسرّع عملية التشريب ويسهّل الاستخدام • مقاومة حرارية عالية ومناسب لقوالب التسخين بالماء أو بالكهرباء • زمن تشغيل
ةعفترم ةطيحم ةرارح تاجرد يف لمعلاو ةريبكلا بلاوقلا ةعانصل بسانم ،ليوططويل، مناسب لصناعة القوالب الكبيرة والعمل في درجات حرارة محيطة مرتفعة

ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية

EPMOLDEPMOLD
145 بّلصممصلّب 145

EPMOLDEPMOLD
145 جنتارراتنج 145

رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار دنبلاالبند

2626 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

لئاسسائل لئاسسائل يرصب صحففحص بصري رهظملاالمظهر

حتاف رفصأ ىلإ نوللا ميدععديم اللون إلى أصفر فاتح حتاف رفصأأصفر فاتح يرصب صحففحص بصري نوللااللون

25 وحننحو 25 600 وحننحو 600 ISO2555:2018ISO2555:2018 C (mPa.s)°25 25 دنع ةجوزللااللزوجة عند°C (mPa.s)

320 وحننحو 320 ISO2555:2018ISO2555:2018 C (mPa.s)°25 25 دنع طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط عند°C (mPa.s)

0.95 وحننحو 0.95 1.19 وحننحو 1.19 ISO1675:1985ISO1675:1985 C (g/cm3)°25 25 دنع طلخلا لبق ةفاثكلاالكثافة قبل الخلط عند°C (g/cm3)

1.16 وحننحو 1.16 ISO1183:2019ISO1183:2019 C (g/cm3)°25 25 دنع بلصتلا دعب ةفاثكلاالكثافة بعد التصلب عند°C (g/cm3)

min 195 195 وحننحو min يرارح جودزمب ةرارح سايقممقياس حرارة بمزدوج حراري C°25 عند (g 500) ليغشتلا نمززمن التشغيل (500 g) 25 دنع°C

C°154 154 وحننحو°C يرارح جودزمب ةرارح سايقممقياس حرارة بمزدوج حراري طيلخ) يرارحلا ثاعبنالا ةورذ ةرارح ةجرددرجة حرارة ذروة الانبعاث الحراري (خليط
(C°25 عند ،g 500500 g، 25 دنع°C)

min 297 297 وحننحو min يرارح جودزمب ةرارح سايقممقياس حرارة بمزدوج حراري طيلخ) يرارحلا ثاعبنالا ةورذ ىتح نمزلاالزمن حتى ذروة الانبعاث الحراري (خليط
(C°25 عند ،g 500500 g، 25 دنع°C)
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يرارحلا ثاعبنالا ىنحنممنحنى الانبعاث الحراري

C° 25 عند درجة حرارة الغرفة g 500 منحنى الانبعاث الحراري لخليط :EPMOLD 145EPMOLD 145: 500 طيلخل يرارحلا ثاعبنالا ىنحنم g 25 ةفرغلا ةرارح ةجرد دنع °C

(C
°)

رة 
را

لح
ة ا

رج
د

(min) الزمن

(C°) ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة (°C)

(min) نمزلاالزمن (min)

ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية

EPMOLD 145EPMOLD 145 رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار ةيصاخلاالخاصية

80D≤≥80D ISO868:2003ISO868:2003 Shore ةدالصلاالصلادة Shore

2.0GPa≤≥2.0GPa ISO178:2001ISO178:2001 ءانحنالا لماعممعامل الانحناء

95MPa≤≥95MPa ISO178:2001ISO178:2001 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

2.3GPa≤≥2.3GPa ISO527:1993ISO527:1993 دشلا لماعممعامل الشد

65MPa≤≥65MPa ISO527:1993ISO527:1993 دشلا ةمواقممقاومة الشد

3.5%≤≥3.5% ISO527:1993ISO527:1993 رسكلا دنع ةلاطتسالاالاستطالة عند الكسر

90MPa≤≥90MPa ISO604:2002ISO604:2002 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

140°C≤≥140°C ISO11357:2002(DSC)ISO11357:2002(DSC) TgTg

.h 12 لمدة h + 145 °C 2 لمدة h + 100 °C 3 لمدة h + 80 °C 4 لمدة C° 60 :60 :ةيسايق تانيع ىلع ةساقم هالعأ ميقلا :ةجلاعملا فورظظروف المعالجة: القيم أعلاه مقاسة على عينات قياسية °C 4 ةدمل h + 80 °C 3 ةدمل h + 100 °C 2 ةدمل h + 145 °C 12 ةدمل h.

عينصتلاالتصنيع
لّضفُي ،ةجوزللا عافترا ببسب جاجزلا فايلأ بيرشت فعضو بيرشتلا ءطب بنجتلو .مادختسالا لبق اًديج امهطلخاو ،ةددحملا طلخلا ةبسنب بّلصملاو جنتارلا نِززِن الراتنج والمصلّب بنسبة الخلط المحددة، واخلطهما جيدًا قبل الاستخدام. ولتجنب بطء التشريب وضعف تشريب ألياف الزجاج بسبب ارتفاع اللزوجة، يُفضّل

C × 6 h + 40° 25 25 ةرود دعب بلاقلا كف نكميو .ةطيحملا ةرارحلا ةجردو ةداملا ةيمك بسحب ليغشتلا نمز رّيغتيو .ليغشتلا نمز نم 2/3 لالخ طيلخلا كالهتسااستهلاك الخليط خلال 2/3 من زمن التشغيل. ويتغيّر زمن التشغيل بحسب كمية المادة ودرجة الحرارة المحيطة. ويمكن فك القالب بعد دورة °C × 6 h + 40
ةماعدب ىصويو .ةقيقد ةجلاعم ةرودب مازتلالا بجي ،ةيلاعلا ةرارحلا تاجردل هتمواقم نيسحتو هشامكنا وأ بلاقلا هوشت بنجتلو .C × 6 h + 60 °C × 12 h°°C × 6 h + 60 °C × 12 h. ولتجنب تشوه القالب أو انكماشه وتحسين مقاومته لدرجات الحرارة العالية، يجب الالتزام بدورة معالجة دقيقة. ويوصى بدعامة

.ةدّقعملا لاكشألل لكشلل ةقباطممطابقة للشكل للأشكال المعقّدة.
3 نم 2 ةحفصلا بلاوقلا ةعانصل يسكوبيإ جنتار EPMOLD 145 2026 وينوييونيو EPMOLD 145 2026 راتنج إيبوكسي لصناعة القوالب الصفحة 2 من 3

EPTEK | Materials Shape Life



AR

EPTEK | eptek.cn 3

+ C × 6 h + 100 °C × 4 h + 120 °C × 4 h° 80 80 دنع تاعاس 4 :ةيلاتلا ةيرارحلا ةجلاعملا ءارجإ نكميو .ةدّقعملا لاكشألل لكشلل ةقباطم ةماعدب ىصوييوصى بدعامة مطابقة للشكل للأشكال المعقّدة. ويمكن إجراء المعالجة الحرارية التالية: 4 ساعات عند °C × 6 h + 100 °C × 4 h + 120 °C × 4 h +
.لحارملا نيب ةعاسلا يف C°20 ىلع ديزي ال ديربتو نيخست لدعم عم ،C × 24 h° 145145 °C × 24 h، مع معدل تسخين وتبريد لا يزيد على C°20 في الساعة بين المراحل.

ةئبعتلاالتعبئة

EPMOLD 145 HARDENEREPMOLD 145 HARDENER EPMOLD 145 RESINEPMOLD 145 RESIN

kg 900900 kg kg 10001000 kg

kg 180180 kg kg 220220 kg

kg 3.53.5 kg kg 2020 kg

نيزختلاو ةيحالصلا ةدممدة الصلاحية والتخزين
ببسي دقو .اًرهش 12 بّلصملاو اًرهش 24 جنتارلا ةيحالص ةدم غلبت ،C°25و C°15 نيب ةحوتفملا ريغ ةيلصألا تاوبعلا لخاد فاج ناكم يف نيزختلا دنععند التخزين في مكان جاف داخل العبوات الأصلية غير المفتوحة بين C°15 وC°25، تبلغ مدة صلاحية الراتنج 24 شهرًا والمصلّب 12 شهرًا. وقد يسبب

ماكحإ بجي .جتنملا صئاصخب نيخستلا اذه رضي الو ؛اًفافش لئاسلا دوعي ىتح C°60-50 ىلإ نّخس ذئدنع .اًرولبت ةضفخنملا ةرارحلا تاجردل ليوطلا ضرعتلاالتعرض الطويل لدرجات الحرارة المنخفضة تبلورًا. عندئذ سخّن إلى C°60-50 حتى يعود السائل شفافًا؛ ولا يضر هذا التسخين بخصائص المنتج. يجب إحكام
.نكمم تقو برقأ يف ةيقبتملا ةداملا مادختساو ،اهلخاد نيجورتينلا وأ فاجلا ءاوهلا نم وج ءاقبإ عم ةحوتفم ةوبع يأ قالغإإغلاق أي عبوة مفتوحة مع إبقاء جو من الهواء الجاف أو النيتروجين داخلها، واستخدام المادة المتبقية في أقرب وقت ممكن.

ةلوانملا تاطايتحااحتياطات المناولة
ةفيحص عجار ،تامولعملا نم ديزمل .ةيوهتلا ديج ناكم يف جتنملا مدختساو ،ةيقاو سبالمو تازافقو ةمامك ةجاحلا دنع ِدتراو ،قيبطتلا ءانثأ دلجلا ةسمالم بنجتتجنب ملامسة الجلد أثناء التطبيق، وارتدِ عند الحاجة كمامة وقفازات وملابس واقية، واستخدم المنتج في مكان جيد التهوية. لمزيد من المعلومات، راجع صحيفة

.جتنملا ةمالس تانايببيانات سلامة المنتج.

ةيانعب ةءارقلا ىجري - نامضلا تامولعممعلومات الضمان - يرجى القراءة بعناية
نع تامولعملا هذه ينغت ال كلذل ؛انترطيس جراخ عقت هقرطو انتاجتنم مادختسا فورظ نإف ،كلذ عمو .ةقيقد اهنأ دقتعُيو ،ةين نسحب انه ةدراولا تامولعملا مّدقُتتُقدّم المعلومات الواردة هنا بحسن نية، ويُعتقد أنها دقيقة. ومع ذلك، فإن ظروف استخدام منتجاتنا وطرقه تقع خارج سيطرتنا؛ لذلك لا تغني هذه المعلومات عن

.دوصقملا يئاهنلا مادختسالل ةلماكلا اهتمءالمو اهتيلعافو تاجتنملا ةمالس نم ققحتلل ليمعلا تارابتخااختبارات العميل للتحقق من سلامة المنتجات وفاعليتها وملاءمتها الكاملة للاستخدام النهائي المقصود.
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