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بلاوقلاو جذامنلا ةعانص داوممواد صناعة النماذج والقوالب

EPMOLD 170LVEPMOLD 170LV

ةيرارحلا ةمواقملا يلاع بلاوق جنتارراتنج قوالب عالي المقاومة الحرارية

ةمدقممقدمة
،ةفرغلا ةرارح يف EPMOLD 170LV بلصتي .نوبركلا وأ جاجزلا فايلأ نم ءازجأ بيرشتل ممصم ،بلاوقلا ةعانصل يسكوبيإ جنتار EPMOLD 170LVEPMOLD 170LV راتنج إيبوكسي لصناعة القوالب، مصمم لتشريب أجزاء من ألياف الزجاج أو الكربون. يتصلب EPMOLD 170LV في حرارة الغرفة،
زيمتي .ةقحاللا ةجلاعملا دعب ةديج ةيرارح ةمواقم ققحيو .(ةعاس 12 ةدمل C°60ـب ىصوي) ةعفترم ةرارح دنع ةطسوتم ةجلاعم دعب بلاقلا نم ءزجلا ّكف نكمي مثثم يمكن فكّ الجزء من القالب بعد معالجة متوسطة عند حرارة مرتفعة (يوصى بـC°60 لمدة 12 ساعة). ويحقق مقاومة حرارية جيدة بعد المعالجة اللاحقة. يتميز

.ةدقعملا وأ ةريبكلا ءازجألا ةعانص بساني ليوط ليغشت نمزب EPMOLD 170LVEPMOLD 170LV بزمن تشغيل طويل يناسب صناعة الأجزاء الكبيرة أو المعقدة.

صئاصخلاالخصائص
غيرفتلا تحت بيرشتلا ليهستل طيلخلل ةضفخنم ةيلوأ ةجوزل •• لزوجة أولية منخفضة للخليط لتسهيل التشريب تحت التفريغ

ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتي •• يتصلب في درجة حرارة الغرفة

ةقيقد ءازجأ ةعانصل ضفخنم شامكنا •• انكماش منخفض لصناعة أجزاء دقيقة

ةيلاع ةيرارح ةمواقم •• مقاومة حرارية عالية

ةدّقعملا وأ ةريبكلا ءازجألا بيرشتل بسانم ،ليوط نّلجتو ليغشت نمز •• زمن تشغيل وتجلّن طويل، مناسب لتشريب الأجزاء الكبيرة أو المعقّدة

ماظنلا تامولعممعلومات النظام

تانّوكملا صئاصخخصائص المكوّنات

EPMOLD 170LV بّلصممصلّب EPMOLD 170LV EPMOLD 170LV جنتارراتنج EPMOLD 170LV

لئاسسائل لئاسسائل رهظملاالمظهر

فافششفاف حتاف رفصأأصفر فاتح نوللااللون

g/cm3 0.98~ 0.920.92 ~0.98 g/cm3 g/cm3 1.25~ 1.151.15 ~1.25 g/cm3 C°25 25 دنع ةفاثكلاالكثافة عند°C

mPa.s 30~1010~30 mPa.s mPa.s 1,600~1,2001,200~1,600 mPa.s C°25 25 دنع ةجوزللااللزوجة عند°C

2626 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

mPa.s 300~250250~300 mPa.s C°25 25 دنع طيلخلل ةيلوألا ةجوزللااللزوجة الأولية للخليط عند°C

g/cm3 1.20~ 1.121.12 ~1.20 g/cm3 C°25 25 دنع بلصتلا دعب ةفاثكلاالكثافة بعد التصلب عند°C

250min~ 200200 ~250min (C°25 في الهواء عند g 500) نّلجتلا نمززمن التجلّن (500 g 25 دنع ءاوهلا يف°C)
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ليغشتلا صئاصخخصائص التشغيل

ml 200 وحجم وعاء g 100 100 ةلتكب ،ليغشتلا نمز رابتخا ةنيع زكرم يف نمزلا عم ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة مع الزمن في مركز عينة اختبار زمن التشغيل، بكتلة g 200 ءاعو مجحو ml
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(C°) ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة (°C)

(h) نمزلاالزمن (h)

يرارحلا ثاعبنالا تاينحنممنحنيات الانبعاث الحراري

35°C35°C 30°C30°C 25°C25°C ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة

ةقيقد 153153 دقيقة ةقيقد 243243 دقيقة ةقيقد 430430 دقيقة يرارحلا ثاعبنالا ةورذ ىتح نمزلاالزمن حتى ذروة الانبعاث الحراري

232°C232°C 174°C174°C 69°C69°C يرارحلا ثاعبنالا ةورذذروة الانبعاث الحراري
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طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط
(g 500 :كمية الخليط) ةرارحلا ةجرد عم طيلخلا ةجوزل رّيغتتغيّر لزوجة الخليط مع درجة الحرارة (500 :طيلخلا ةيمك g)

EPTEK | Materials Shape Life



AR

EPTEK | eptek.cn 3

(m
Pa

·s
ة (

وج
لز

ال

(C°) درجة الحرارة

لزوجة الخليط

(mPa·s) ةجوزللااللزوجة (mPa·s)

(C°) ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة (°C)

طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط

(g 500 :؛ كمية الخليطC°25 :درجة حرارة الحمام) C°25 25 دنع نمزلا عم طيلخلا ةجوزل رّيغتتغيّر لزوجة الخليط مع الزمن عند°C (25 :مامحلا ةرارح ةجرد°C500 :طيلخلا ةيمك ؛ g)
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(min) الزمن

لزوجة الخليط

(mPa·s) ةجوزللااللزوجة (mPa·s)

(min) نمزلاالزمن (min)

C°25 25 دنع طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط عند°C
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C°25 25 دنع نمزلا عم طيلخلا ةجوزل رّيغتتغيّر لزوجة الخليط مع الزمن عند°C

mPa.s 270270 mPa.s C°25 25 دنع ةيلوألا ةجوزللااللزوجة الأولية عند°C

185min185min mPa.s 600 600 غولبل مزاللا نمزلاالزمن اللازم لبلوغ mPa.s

بلصتلا دعب ماظنلا صئاصخخصائص النظام بعد التصلب
دقو .ةعاس 12 ةدمل اهتيبثتو C°120 ىتح C/min°0.1 لدعمب ةرارحلا عفر مث ،تاعاس 4 ةدمل C°60 دنع ةطسوتم ةجلاعم ةلحرمب ىصوي ،ةقحاللا ةجلاعمللللمعالجة اللاحقة، يوصى بمرحلة معالجة متوسطة عند C°60 لمدة 4 ساعات، ثم رفع الحرارة بمعدل C/min°0.1 حتى C°120 وتثبيتها لمدة 12 ساعة. وقد

.يرارحلا عاعشإلاو ةرارحلا نادقف لثم ،نيخستلا فورظ بسحب ،ةلماك ةقحال ةجلاعم قيقحتل لوطأ تقو وأ ىلعأ ةرارح مادختسا مزلييلزم استخدام حرارة أعلى أو وقت أطول لتحقيق معالجة لاحقة كاملة، بحسب ظروف التسخين، مثل فقدان الحرارة والإشعاع الحراري.

ةجلاعم اًلماك تابّكرملا بلاق ىقلتي ثيحب ةرارحلا عفر تالدعمو ةرارحلا تاجردو ةنمزألا طبضُت ،كلذ ىلع ًءانبو .قيبطت لك عم ةجلاعملا تارود فييكت بجييجب تكييف دورات المعالجة مع كل تطبيق. وبناءً على ذلك، تُضبط الأزمنة ودرجات الحرارة ومعدلات رفع الحرارة بحيث يتلقى قالب المركّبات كاملاً معالجة
.لماكلاب هصئاصخ قيقحتل ةيفاك ةيرارححرارية كافية لتحقيق خصائصه بالكامل.
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ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية

ةيجذومن ةميققيمة نموذجية رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار صئاصخلاالخصائص

GPa 3.5~2.52.5~3.5 GPa ASTMD-790ASTMD-790 ءانحنالا لماعممعامل الانحناء

135MPa~120120~135MPa ASTMD-790ASTMD-790 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

80MPa~7070~80MPa ASTMD-638ASTMD-638 دشلا ةمواقممقاومة الشد

MPa 120~100100~120 MPa ASTMD-695ASTMD-695 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

0.4-0.6%0.4-0.6% ASTMD-2566ASTMD-2566 يطخلا شامكنالاالانكماش الخطي

10-5K-1*6.126.12*10-5K-1 ASTME831ASTME831 (C°120 إلى C°30 من) CTE يرارحلا ددمتلا لماعممعامل التمدد الحراري CTE (30 نم°C 120 ىلإ°C)

175°C175°C ASTMD-3418 (DSC)ASTMD-3418 (DSC) (ةيئاهنلا) يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي (النهائية)

.ةمزلم تافصاوم ّدعُت ال ةيجذومن صئاصخ**خصائص نموذجية لا تُعدّ مواصفات ملزمة.
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CTE يرارحلا ددمتلا لماعم رابتخا ةجيتننتيجة اختبار معامل التمدد الحراري CTE

EPMOLD170LV :اسم البيانات TMA :ةدحولاالوحدة: TMA تانايبلا مسا: EPMOLD170LV

EPMOLD170LV :ةنيعلا مسا 2018/1/4 :سايقلا خيراتتاريخ القياس: 2018/1/4 اسم العينة: EPMOLD170LV

mm2 0.000 :مساحة المقطع العرضي للعينة mm 3.891 :3.891 :ةنيعلا لوططول العينة mm 0.000 :ةنيعلل يضرعلا عطقملا ةحاسم mm2
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عينصتلاالتصنيع
لّضفُي ،ةجوزللا عافترا ببسب جاجزلا فايلأ بيرشت فعضو بيرشتلا ءطب بنجتلو .مادختسالا لبق اًديج امهطلخاو ،ةددحملا طلخلا ةبسنب بّلصملاو جنتارلا نِززِن الراتنج والمصلّب بنسبة الخلط المحددة، واخلطهما جيدًا قبل الاستخدام. ولتجنب بطء التشريب وضعف تشريب ألياف الزجاج بسبب ارتفاع اللزوجة، يُفضّل

تاجردل هتمواقم نيسحتو هشامكنا وأ بلاقلا هوشت بنجتلو .ةعاس 12 ةدمل C°60 دنع نيخستلا دعب بلاقلا كف نكميو .ليغشتلا نمز نم 2/3 لالخ طيلخلا كالهتسااستهلاك الخليط خلال 2/3 من زمن التشغيل. ويمكن فك القالب بعد التسخين عند C°60 لمدة 12 ساعة. ولتجنب تشوه القالب أو انكماشه وتحسين مقاومته لدرجات
.ةدّقعملا لاكشألل لكشلل ةقباطم ةماعدب ىصويو .ةقيقد ةجلاعم ةرودب مازتلالا بجي ،ةيلاعلا ةرارحلاالحرارة العالية، يجب الالتزام بدورة معالجة دقيقة. ويوصى بدعامة مطابقة للشكل للأشكال المعقّدة.

ةئبعتلاالتعبئة

EPMOLD 170LV بّلصممصلّب EPMOLD 170LV EPMOLD 170LV جنتارراتنج EPMOLD 170LV

kg 900900 kg 1,000kg1,000kg

kg 180180 kg 220kg220kg

نيزختلاو ةيحالصلا ةدممدة الصلاحية والتخزين
ببسي دقو .اًرهش 12 بّلصملاو اًرهش 24 جنتارلا ةيحالص ةدم غلبت ،C°25و C°15 نيب ةحوتفملا ريغ ةيلصألا تاوبعلا لخاد فاج ناكم يف نيزختلا دنععند التخزين في مكان جاف داخل العبوات الأصلية غير المفتوحة بين C°15 وC°25، تبلغ مدة صلاحية الراتنج 24 شهرًا والمصلّب 12 شهرًا. وقد يسبب

ماكحإ بجي .جتنملا صئاصخب نيخستلا اذه رضي الو ؛اًفافش لئاسلا دوعي ىتح C°80-60 ىلإ نّخس ذئدنع .اًرولبت ةضفخنملا ةرارحلا تاجردل ليوطلا ضرعتلاالتعرض الطويل لدرجات الحرارة المنخفضة تبلورًا. عندئذ سخّن إلى C°80-60 حتى يعود السائل شفافًا؛ ولا يضر هذا التسخين بخصائص المنتج. يجب إحكام
.نكمم تقو برقأ يف ةيقبتملا ةداملا مادختساو ،اهلخاد نيجورتينلا وأ فاجلا ءاوهلا نم وج ءاقبإ عم ةحوتفم ةوبع يأ قالغإإغلاق أي عبوة مفتوحة مع إبقاء جو من الهواء الجاف أو النيتروجين داخلها، واستخدام المادة المتبقية في أقرب وقت ممكن.

ةلوانملا تاطايتحااحتياطات المناولة
ةفيحص عجار ،تامولعملا نم ديزمل .ةيوهتلا ديج ناكم يف جتنملا مدختساو ،ةيقاو سبالمو تازافقو ةمامك ةجاحلا دنع ِدتراو ،قيبطتلا ءانثأ دلجلا ةسمالم بنجتتجنب ملامسة الجلد أثناء التطبيق، وارتدِ عند الحاجة كمامة وقفازات وملابس واقية، واستخدم المنتج في مكان جيد التهوية. لمزيد من المعلومات، راجع صحيفة

.جتنملا ةمالس تانايببيانات سلامة المنتج.

نامضلا تامولعممعلومات الضمان
نع تامولعملا هذه ينغت ال كلذل ؛انترطيس جراخ عقت هقرطو انتاجتنم مادختسا فورظ نإف ،كلذ عمو .ةقيقد اهنأ دقتعُيو ،ةين نسحب انه ةدراولا تامولعملا مّدقُتتُقدّم المعلومات الواردة هنا بحسن نية، ويُعتقد أنها دقيقة. ومع ذلك، فإن ظروف استخدام منتجاتنا وطرقه تقع خارج سيطرتنا؛ لذلك لا تغني هذه المعلومات عن

.دوصقملا يئاهنلا مادختسالل ةلماكلا اهتمءالمو اهتيلعافو تاجتنملا ةمالس نم ققحتلل ليمعلا تارابتخااختبارات العميل للتحقق من سلامة المنتجات وفاعليتها وملاءمتها الكاملة للاستخدام النهائي المقصود.
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