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ةرارحلا ةجرد ضرعي يقفألا هروحم نكل ،نمزلا عم ةجوزللا ريغت نّيبي هنأب EPMOLD 220 ةجوزلل يناثلا مسرلا نونعُي :ردصملا يف درو ام حيضوت مزلييلزم توضيح ما ورد في المصدر: يُعنون الرسم الثاني للزوجة EPMOLD 220 بأنه يبيّن تغير اللزوجة مع الزمن، لكن محوره الأفقي يعرض درجة الحرارة
EPTEK نم دكأتلا ىجري .ةلصفنم ةروصب ةدراولا مادختسالل طيلخلا ةيحالص ةدم تانايببو ةيلصألا موسرلاب ظفُتحا .ةرارحلا ةجردب صاخلا قباسلا مسرلا رركيوويكرر الرسم السابق الخاص بدرجة الحرارة. احتُفظ بالرسوم الأصلية وببيانات مدة صلاحية الخليط للاستخدام الواردة بصورة منفصلة. يرجى التأكد من EPTEK

.نمزلا رورمب ةجوزللا كولس نممن سلوك اللزوجة بمرور الزمن.

EPMOLD 220EPMOLD 220
بلاوقلا ةعانصل ةيلاعلا ةرارحلا تاجردل مواقم يسكوبيإ جنتارراتنج إيبوكسي مقاوم لدرجات الحرارة العالية لصناعة القوالب

:جتنملا فصووصف المنتج:

يف هتجلاعم أدبت .ةضفخنم ةرارح ةجرد دنع وأ ةفرغلا ةرارح ةجرد يف ةيلوألا ةجلاعملا حيتيو ،بّلصمو صاخ جنتار نم نوكتي يسكوبيإ جنتار EPMOLD 220EPMOLD 220 راتنج إيبوكسي يتكون من راتنج خاص ومصلّب، ويتيح المعالجة الأولية في درجة حرارة الغرفة أو عند درجة حرارة منخفضة. تبدأ معالجته في
وهو .ةيلاع ةرارح ةجرد دنع ةقحاللا ةجلاعملا ءارجإو بلاقلا كف دعب ةزاتمم ةيكيناكيم صئاصخو ةيرارح ةمواقم ققحي مث ،فيفخلا نيخستلاب وأ ةفرغلا ةرارح ةجرددرجة حرارة الغرفة أو بالتسخين الخفيف، ثم يحقق مقاومة حرارية وخصائص ميكانيكية ممتازة بعد فك القالب وإجراء المعالجة اللاحقة عند درجة حرارة عالية. وهو

.بيرشتلا ةقبسم داوملا فيفصتو غيرفتلا تحت بيرشتلا بلاوق لثم ،تابّكرملا ليكشت بلاوق ةعانصل بسانممناسب لصناعة قوالب تشكيل المركّبات، مثل قوالب التشريب تحت التفريغ وتصفيف المواد مسبقة التشريب.

:ةيسيئرلا صئاصخلاالخصائص الرئيسية:

ةمواقملا تابلطتم ففخي امم ،ةضفخنم ةرارح ةجرد دنع وأ ةفرغلا ةرارح ةجرد يف ةيلوأ ةجلاعم • غيرفتلا تحت بيرشتلا ةلوهسو طيلخلل ةضفخنم ةجوزل •• لزوجة منخفضة للخليط وسهولة التشريب تحت التفريغ • معالجة أولية في درجة حرارة الغرفة أو عند درجة حرارة منخفضة، مما يخفف متطلبات المقاومة
يلصألا جذومنلل ةيرارحلاالحرارية للنموذج الأصلي

لماكلاب فايلألا بيرشت حيتي ليوط ليغشت نمز • نوبركلاو جاجزلا فايلأل ديج بيرشت •• تشريب جيد لألياف الزجاج والكربون • زمن تشغيل طويل يتيح تشريب الألياف بالكامل

ةقحاللا ةجلاعملا دعب C° 230 ىتح Tg غلبت دق ذإ ،ةيلاع ةيرارح ةمواقم •• مقاومة حرارية عالية، إذ قد تبلغ Tg حتى C° 230 بعد المعالجة اللاحقة

:ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية:

EPMOLD220 بّلصممصلّب EPMOLD220 EPMOLD220 جنتارراتنج EPMOLD220 رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار ةيصاخلاالخاصية

4848 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

لئاسسائل لئاسسائل يرصب صحففحص بصري رهظملاالمظهر

حتاف رفصأ ىلإ نوللا ميدععديم اللون إلى أصفر فاتح رفصأأصفر يرصب صحففحص بصري نوللااللون

0.950.95 1.20-1.221.20-1.22 ISO1675:1985ISO1675:1985 C (g/cm3)°25 25 دنع طلخلا لبق ةفاثكلاالكثافة قبل الخلط عند°C (g/cm3)

25-3025-30 2500-35002500-3500 BROOKFIELD LVTBROOKFIELD LVT C (mPa.s)°25 25 دنع ةجوزللااللزوجة عند°C (mPa.s)

400-500400-500 BROOKFIELD LVTBROOKFIELD LVT (mPa.s) طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط (mPa.s)

150-180150-180 (قئاقد) g 500 طيلخ ليغشت نمززمن تشغيل خليط g 500 (دقائق)

:ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية:

EPMOLD220EPMOLD220 رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار رَبتخملا دنبلاالبند المختبَر

Shore D 8787 Shore D ISO868:1985ISO868:1985 ةدالصلاالصلادة

2.5-3.5GPa2.5-3.5GPa ISO178:2001ISO178:2001 ءانحنالا يف ةنورملا لماعممعامل المرونة في الانحناء

120-130MPa120-130MPa ISO178:2001ISO178:2001 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

55-70MPa55-70MPa ISO527:1993ISO527:1993 دشلا ةمواقممقاومة الشد

110MPa<>110MPa ISO604:2002ISO604:2002 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

230°C230°C ISO11357:2002(DSC)ISO11357:2002(DSC) (تاعاس 220°C / 6) Tg يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي Tg (C / 6°220 ساعات)

× C × 2 h + 100°C × 2 h + 160°C × 2 h + 200°C°60 60 ةرود قفو ةقحاللا ةجلاعملا دعب تارابتخا ىلإ هالعأ تانايبلا دنتست :ةنيعلا ةجلاعم فورظ**ظروف معالجة العينة: تستند البيانات أعلاه إلى اختبارات بعد المعالجة اللاحقة وفق دورة°C × 2 h + 100°C × 2 h + 160°C × 2 h + 200°C ×
.h + 220°C × 6 h 22 h + 220°C × 6 h.

2 نم 1 ةحفصلا ةيلاعلا ةرارحلا تاجرد بلاوقل يسكوبيإ جنتار EPMOLD 220 2025/22025/2 EPMOLD 220 راتنج إيبوكسي لقوالب درجات الحرارة العالية الصفحة 1 من 2
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:طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط:

ةرارحلا ةجرد عم جنتارلا طيلخ ةجوزل رّيغت :EPMOLD 220EPMOLD 220: تغيّر لزوجة خليط الراتنج مع درجة الحرارة

g 180 :180 :طيلخلا ةلتك .دليفكورب ينارود ةجوزل سايقممقياس لزوجة دوراني بروكفيلد. كتلة الخليط g
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نمزلا عم جنتارلا طيلخ ةجوزل رّيغت :EPMOLD 220EPMOLD 220: تغيّر لزوجة خليط الراتنج مع الزمن

g 180 :كتلة الخليط ،C° 25 25 ةتباث ةرارح ةجرد ،دليفكورب ينارود ةجوزل سايقممقياس لزوجة دوراني بروكفيلد، درجة حرارة ثابتة °C، 180 :طيلخلا ةلتك g
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(C°) درجة الحرارة

(mPa·s) طيلخلا ةجوزللزوجة الخليط (mPa·s)

(C°) ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة (°C)

EPMOLD220 جنتار ةجوزل ةفعاضمل مزاللا نمزلاالزمن اللازم لمضاعفة لزوجة راتنج EPMOLD220

mPa.s 450450 mPa.s C°25 25 دنع طيلخلل ةيلوألا ةجوزللااللزوجة الأولية للخليط عند°C

ةعاس 4.54.5 ساعة ةجوزللا ةفعاضمل مزاللا نمزلاالزمن اللازم لمضاعفة اللزوجة

2 نم 2 ةحفصلا ةيلاعلا ةرارحلا تاجرد بلاوقل يسكوبيإ جنتار EPMOLD 220 2025/22025/2 EPMOLD 220 راتنج إيبوكسي لقوالب درجات الحرارة العالية الصفحة 2 من 2

:ةجلاعملاو عينصتلا تاءارجإإجراءات التصنيع والمعالجة:
دح ىلإ ةجوزللا عافترا بنجتل ،ليغشتلا نمز نم 2/3 لالخ طيلخلا كالهتسا لّضفُي .غيرفتلاب ءاوهلا لزأ مث اًديج امهطلخاو ،ةحيحصلا ةبسنلاب بّلصملاو جنتارلا نِززِن الراتنج والمصلّب بالنسبة الصحيحة، واخلطهما جيدًا ثم أزل الهواء بالتفريغ. يُفضّل استهلاك الخليط خلال 2/3 من زمن التشغيل، لتجنب ارتفاع اللزوجة إلى حد
لبق ققحت رابتخا ءارجإ نكميو ؛ةطيحملا ةرارحلاو ةداملا ةرارح ةجردو طيلخلا ةيمك بسحب ةجوزللا عافترا ةعرس رّيغتت :ةظحالم .رطاخملا ديزي وأ همادختسا عنمييمنع استخدامه أو يزيد المخاطر. ملاحظة: تتغيّر سرعة ارتفاع اللزوجة بحسب كمية الخليط ودرجة حرارة المادة والحرارة المحيطة؛ ويمكن إجراء اختبار تحقق قبل
لدعمب ديربتلا كلذ دعبو ،C° 80 دنع تاعاس 8 ةدمل ةجلاعملا مث ،C° 25 ةفرغلا ةرارح ةجرد يف تاعاس 8 ةدمل ةيلوألا ةجلاعملاب ىصوي ،بيرشتلا دعب .بيرشتلاالتشريب. بعد التشريب، يوصى بالمعالجة الأولية لمدة 8 ساعات في درجة حرارة الغرفة C° 25، ثم المعالجة لمدة 8 ساعات عند C° 80، وبعد ذلك التبريد بمعدل

مدختساو .هكف دعب ةبسانم ةقحال ةجلاعمل بلاقلا عضخأ ،بلصتملا جنتارلل ةيرارحلا ةمواقملا نيسحتلو .بلاقلا كف لبق ةفرغلا ةرارح ةجرد ىتح ةعاسلا يف C° 2020 °C في الساعة حتى درجة حرارة الغرفة قبل فك القالب. ولتحسين المقاومة الحرارية للراتنج المتصلب، أخضع القالب لمعالجة لاحقة مناسبة بعد فكه. واستخدم
ةعاس C + 2° 100 دنع ةعاس 2 ةرود عبتاو ،ةعاسلا يف C° 20 ىلع ديزي ال لدعمب اًيجيردت ةرارحلا عفرا .ةجلاعملا ءانثأ هّوشتلا بنجتل ةدّقعملا ىنبلل تاماعددعامات للبنى المعقّدة لتجنب التشوّه أثناء المعالجة. ارفع الحرارة تدريجيًا بمعدل لا يزيد على C° 20 في الساعة، واتبع دورة 2 ساعة عند C + 2° 100 ساعة

دّرب مث ،C° 220 دنع تاعاس C + 4° 200 دنع ةعاس C + 2° 180 دنع ةعاس C + 2° 160 دنع ةعاس C + 2° 140 دنع ةعاس C + 2° 120 دنععند C + 2° 120 ساعة عند C + 2° 140 ساعة عند C + 2° 160 ساعة عند C + 2° 180 ساعة عند C + 4° 200 ساعات عند C° 220، ثم برّد
.ةفرغلا ةرارح ةجرد ىتح ةعاسلا يف C° 20 ىلع ديزي ال لدعمببمعدل لا يزيد على C° 20 في الساعة حتى درجة حرارة الغرفة.

:ةئبعتلاالتعبئة:

EPMOLD220 بّلصممصلّب EPMOLD220 EPMOLD220 جنتارراتنج EPMOLD220

180kg180kg 200kg200kg

19.2kg19.2kg 20kg20kg

:جتنملا نيزختتخزين المنتج:
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دقو .رولبتلا بنجتل C° 25-15 دنع فاج ناكم يف امهنّزخ .ةحوتفملا ريغ تاوبعلا يف قالغإلا يَمكحم امهظفح دنع اًرهش 12 بّلصملاو جنتارلا ةيحالص ةدم غلبتتبلغ مدة صلاحية الراتنج والمصلّب 12 شهرًا عند حفظهما محكمَي الإغلاق في العبوات غير المفتوحة. خزّنهما في مكان جاف عند C° 25-15 لتجنب التبلور. وقد
نيخستلا اذه رثؤي الو .اًفافشو اًيفاص لئاسلا دوعي ىتح تارولبلا ةباذإل C° 60-50 ىلإ نّخس ذئدنع ؛ةضفخنم ةرارح ةجرد يف ليوطلا نيزختلا دعب جنتارلا رولبتييتبلور الراتنج بعد التخزين الطويل في درجة حرارة منخفضة؛ عندئذ سخّن إلى C° 60-50 لإذابة البلورات حتى يعود السائل صافيًا وشفافًا. ولا يؤثر هذا التسخين

.ةدسكألاو ةبوطرلا ببسب هفلت بنجتل اًروف يقبتملا بّلصملا ءاطغ قالغإ مكحأو .ةفرغلا ةرارح ةجرد ىلإ هتدوع دعب الإ جنتارلا مدختست ال .ءادألا يففي الأداء. لا تستخدم الراتنج إلا بعد عودته إلى درجة حرارة الغرفة. وأحكم إغلاق غطاء المصلّب المتبقي فورًا لتجنب تلفه بسبب الرطوبة والأكسدة.

:جتنملا نيزختتخزين المنتج:

ةداملا ةمالس تانايب ةفيحص عجار .ةيوهتلا ديج ناكم يف ناكمإلا ردق لمعاو .تازافقو ةمامكو ةيقاو سبالم ةجاحلا دنع ِدتراو ،قيبطتلا ءانثأ دلجلا ةسمالم بنجتتجنب ملامسة الجلد أثناء التطبيق، وارتدِ عند الحاجة ملابس واقية وكمامة وقفازات. واعمل قدر الإمكان في مكان جيد التهوية. راجع صحيفة بيانات سلامة المادة
.ليصافتلا ىلع عالطاللللاطلاع على التفاصيل.

:تاظحالمملاحظات:

مادختسالا لبق ةمزاللا ءادألا تارابتخا ءارجإب ىصوي ،لماوعلا نم اهريغو ةيلعفلا لمعلا تاءارجإ ريثأتل اًرظنو .ةددحم فورظ يف ةساقم هالعأ تانايبلا عيمججميع البيانات أعلاه مقاسة في ظروف محددة. ونظرًا لتأثير إجراءات العمل الفعلية وغيرها من العوامل، يوصى بإجراء اختبارات الأداء اللازمة قبل الاستخدام
.انب ةصاخلا ةدوجلا تافصاومل جتنملا ةقباطم نمضنو .قيبطتلل جتنملا ةمءالم نم ققحتللللتحقق من ملاءمة المنتج للتطبيق. ونضمن مطابقة المنتج لمواصفات الجودة الخاصة بنا.

2 نم 3 ةحفصلا ةيلاعلا ةرارحلا تاجرد بلاوقل يسكوبيإ جنتار EPMOLD 220 2025/22025/2 EPMOLD 220 راتنج إيبوكسي لقوالب درجات الحرارة العالية الصفحة 3 من 2
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