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.EPTEK Tooling Materials (Shanghai) Co., LtdEPTEK Tooling Materials (Shanghai) Co., Ltd.
اًيودي قّبطي بلاوقلاو جذامنلا ةعانصل نوجعم MP50MP50 معجون لصناعة النماذج والقوالب يطبّق يدويًا

لمعلا تاميلعتتعليمات العمل

جتنملا فصووصف المنتج
kg 8 معجون إيبوكسي ثنائي المكوّنات لصناعة النماذج والقوالب، يطبّق يدويًا ويتكون من راتنج أبيض ومصلّب وردي. يُعبّأ المكوّنان في أكياس MP50 •• MP50 8 سايكأ يف نانّوكملا أّبعُي .يدرو بّلصمو ضيبأ جنتار نم نوكتيو اًيودي قّبطي ،بلاوقلاو جذامنلا ةعانصل تانّوكملا يئانث يسكوبيإ نوجعم kg

.1:1 طلخ ةبسنب ةينوترك قيدانص يف نادّروُيوويُورّدان في صناديق كرتونية بنسبة خلط 1:1.

جتنملا نيزختتخزين المنتج
،سكعلل لباق ريغ يئايميك لعافت اذهو .اًيساق حبصيو بلصتي ،ءاوهلل بّلصملا ضرعت دنعف .بّلصملا نّوكم اًصوصخ ،قالغإلا مكحم MP50 نوجعم ظفح بجي •• يجب حفظ معجون MP50 محكم الإغلاق، خصوصًا مكوّن المصلّب. فعند تعرض المصلّب للهواء، يتصلب ويصبح قاسيًا. وهذا تفاعل كيميائي غير قابل للعكس،
اذإ اًروف هقالغإ مكحأو هطبرا ،يكيتسالبلا سيكلا حتف دعبو .اهمادختسا مدعو بلصتلا اذه دعب ةداملا نم صلختلا بجي .نيخستلاب ةيلصألا هتلاح ىلإ هتداعإ نكمي الوولا يمكن إعادته إلى حالته الأصلية بالتسخين. يجب التخلص من المادة بعد هذا التصلب وعدم استخدامها. وبعد فتح الكيس البلاستيكي، اربطه وأحكم إغلاقه فورًا إذا

.اًحوتفم هنزخت الو ؛ينوتركلا قودنصلا قلغأو ،اًلماك كلهتسُي مللم يُستهلك كاملاً، وأغلق الصندوق الكرتوني؛ ولا تخزنه مفتوحًا.

ةحوتفملا ةداملا دعأو ،جتنملا مدختسُي ال امدنع اًقلغم ينوتركلا قودنصلا ِقبأ .ءوضلاو ةرارحلا لعفب اًيجيردت تهبي يوضع نّولم بّلصملا يف ةيدرولا ةغبصلا •• الصبغة الوردية في المصلّب ملوّن عضوي يبهت تدريجيًا بفعل الحرارة والضوء. أبقِ الصندوق الكرتوني مغلقًا عندما لا يُستخدم المنتج، وأعد المادة المفتوحة
.ءوضلا نع اًديعب اهظفحاو اًروف قودنصلا ىلإ ةيقبتملاالمتبقية إلى الصندوق فورًا واحفظها بعيدًا عن الضوء.

.ةضفخنم ةرارح ةجرد يف ليوطلا نيزختلا دعب طلخلا ةبعصو ةواسق رثكأ ةداملا حبصت دقو .لّتكتلا عنمل C°30-15 دنع فاج ناكم يف بّلصملاو جنتارلا ظفحا •• احفظ الراتنج والمصلّب في مكان جاف عند C°30-15 لمنع التكتّل. وقد تصبح المادة أكثر قساوة وصعبة الخلط بعد التخزين الطويل في درجة حرارة منخفضة.
.اهنييلتل C°35-30 وحن ىلإ اهنّخس وأ ،ةعاس 48 نع لقت ال ةدمل أفدم عدوتسم يف اهعض ،مادختسالا لبققبل الاستخدام، ضعها في مستودع مدفأ لمدة لا تقل عن 48 ساعة، أو سخّنها إلى نحو C°35-30 لتليينها.

طلخلا ةبسننسبة الخلط
دقو ةريبك ةروصب بلصتملا نوجعملا صئاصخو بلصتلا ةيلمع رّيغتت ،%5 توافتلا زواجت اذإو .%5± هب حومسم توافت عم ،1:1 ةيلتك ةبسنب MP50 طلخا •• اخلط MP50 بنسبة كتلية 1:1، مع تفاوت مسموح به ±5%. وإذا تجاوز التفاوت 5%، تتغيّر عملية التصلب وخصائص المعجون المتصلب بصورة كبيرة وقد

.ةدشب جتنملا ءادأ رثأتييتأثر أداء المنتج بشدة.

تادعم يف بّلصملاو جنتارلا سايكأ نم اًيواستم اًددع عضو ،مادختسالا لبق سايكألا قالغإ طباور لزأ .kg 8 سايكأ يف اًقبسم هبّلصمو MP50 جنتار نزوُي •• يُوزن راتنج MP50 ومصلّبه مسبقًا في أكياس kg 8. أزل روابط إغلاق الأكياس قبل الاستخدام، وضع عددًا متساويًا من أكياس الراتنج والمصلّب في معدات
.طلخلاالخلط.

طلخلاالخلط
.يوديلا طلخلا نمز رّصقتو اًلاعف اًطلخ ققحت اهنأل ّيطلا ةكرحب ىصويو .ةحيحصلا ةبسنلاب نينّوكملا نزو دعب اًيودي ةريغصلا تايمكلا طلخ نكمي •• يمكن خلط الكميات الصغيرة يدويًا بعد وزن المكوّنين بالنسبة الصحيحة. ويوصى بحركة الطيّ لأنها تحقق خلطًا فعالاً وتقصّر زمن الخلط اليدوي.

ىتح تارم ةدع نارودلا هاجتا لّدبو ،بّلصملاو جنتارلا سايكأ نم اًيواستم اًددع عض .يسكعلاو يمامألا نارودلا نيب ليدبتلا اهنكمي ةناّجع مدختسا ،ةريبكلا تايمكلل •• للكميات الكبيرة، استخدم عجّانة يمكنها التبديل بين الدوران الأمامي والعكسي. ضع عددًا متساويًا من أكياس الراتنج والمصلّب، وبدّل اتجاه الدوران عدة مرات حتى
قئاقد 5-3 ةيفاضإ ةدمل طلخلا لصاو ؛لماكلاب نوجعملا سناجت ينعي ال وتلل ضيبألاو يدرولا نينوللا نيب يئرملا قرفلا ءافتخا نإ .ةحضاولا نوللا قورف يفتختتختفي فروق اللون الواضحة. إن اختفاء الفرق المرئي بين اللونين الوردي والأبيض للتو لا يعني تجانس المعجون بالكامل؛ واصل الخلط لمدة إضافية 3-5 دقائق

.ةعفد لكل طلخلا نمز ديحوتل ةناّجعلا راوجب اًتّقؤم عضو .سناجتلا نامضللضمان التجانس. وضع مؤقّتًا بجوار العجّانة لتوحيد زمن الخلط لكل دفعة.
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.ةلماك ةعفدلا سناجت نامضو طلخلا ىلع ةدعاسملل ةجاحلا دنع نوجعملا بلقل ةقعلم مدختساو .طلخلا ءانثأ ةيلخادلا اهناردجو ةناّجعلا اياوز نم ةداملا طشكا •• اكشط المادة من زوايا العجّانة وجدرانها الداخلية أثناء الخلط. واستخدم ملعقة لقلب المعجون عند الحاجة للمساعدة على الخلط وضمان تجانس الدفعة كاملة.

طيلخلا ةلاح ةبقارم عم قئاقد 5 وحنب طلخلا دّدم وأ ،اًقبسم نوجعملا نّخس .يواستلاب اهطلخ بعصيو اهتجوزل عفترت ،C°20 نع ةداملا ةرارح ةجرد لقت امدنع •• عندما تقل درجة حرارة المادة عن C°20، ترتفع لزوجتها ويصعب خلطها بالتساوي. سخّن المعجون مسبقًا، أو مدّد الخلط بنحو 5 دقائق مع مراقبة حالة الخليط
.رارمتسابباستمرار.

اًيودي اهسناج اذل ؛لماكلاب ةجوزمم اياقبلا نوكت ال دقو .ةيلاتلا ةعفدلا ىلإ اهلاقتنا عنمل ،ةعفد لك دعب ءاعولا ناردجو طلخلا ةشير نع ةداملا نم نكمم ردق ربكأ طشكا •• اكشط أكبر قدر ممكن من المادة عن ريشة الخلط وجدران الوعاء بعد كل دفعة، لمنع انتقالها إلى الدفعة التالية. وقد لا تكون البقايا ممزوجة بالكامل؛ لذا جانسها يدويًا
.بلاقلا ىلع اهقيبطت لبققبل تطبيقها على القالب.
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ليغشتلا نمززمن التشغيل
.اًيجيردت ةدالصلاو ةجوزللا دادزتو ،بّلصملاو جنتارلا طلخ روف نينّوكملا لعافت أدبي •• يبدأ تفاعل المكوّنين فور خلط الراتنج والمصلّب، وتزداد اللزوجة والصلادة تدريجيًا.

نمز زواجت دعبو .هب قاصتلالاو حطسلا بيطرت ىلع ةديج ةردق عم ،قيبطتلاو ليكشتلل اًلباق لظيو ةضفخنم طولخملا نوجعملا ةجوزل نوكت ،ليغشتلا نمز لالخ •• خلال زمن التشغيل، تكون لزوجة المعجون المخلوط منخفضة ويظل قابلاً للتشكيل والتطبيق، مع قدرة جيدة على ترطيب السطح والالتصاق به. وبعد تجاوز زمن
ةدوجو ليغشتلا ةلوهس ىلع ظافحلل اًعيرس طيلخلا قّبط .هب قاصتلالاو حطسلا بيطرت ىلع هتردق فعضتو ،هقيبطتو هليكشت ةيلمع بعصتو ةواسق دادزي ،ليغشتلاالتشغيل، يزداد قساوة وتصعب عملية تشكيله وتطبيقه، وتضعف قدرته على ترطيب السطح والالتصاق به. طبّق الخليط سريعًا للحفاظ على سهولة التشغيل وجودة

.قاصتلالاالالتصاق.

يف ةرثؤملا لماوعلا لمشت .ةقيقد 60 وحن MP50 ليغشت نمز غلبو ،C°25 دنع cm 10 عافتراب طولخملا نوجعملا نم g 500 سّدُك ،يربخملا رابتخالا يف •• في الاختبار المخبري، كُدّس g 500 من المعجون المخلوط بارتفاع cm 10 عند C°25، وبلغ زمن تشغيل MP50 نحو 60 دقيقة. تشمل العوامل المؤثرة في
:يلي ام ليغشتلا نمززمن التشغيل ما يلي:

:ةطيحملا ةرارحلاو ةداملا ةرارح ةجرد (11) درجة حرارة المادة والحرارة المحيطة:

.ةضفخنملا ةرارحلا تاجرد دنع سكعلا ثدحيو .بلصتلا عراستو ليغشتلا نمز رصقو لعافتلا عراست ،ةطيحملا ةرارحلاو ةداملا ةرارح ةجرد تعفترا املك (aa) كلما ارتفعت درجة حرارة المادة والحرارة المحيطة، تسارع التفاعل وقصر زمن التشغيل وتسارع التصلب. ويحدث العكس عند درجات الحرارة المنخفضة.
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ةداملا ةرارح عافترا بنجتل ،ةيوهتلا ديج ناكم وأ فّيكم عدوتسم يف مادختسالا لبق MP50 عض ،فيصلا يف .C°30 ةداملا ةرارح ةجرد زواجتت نأب ىصوي ال (bb) لا يوصى بأن تتجاوز درجة حرارة المادة C°30. في الصيف، ضع MP50 قبل الاستخدام في مستودع مكيّف أو مكان جيد التهوية، لتجنب ارتفاع حرارة المادة

لبق .اهطلخ بعصيو ةداملا ةواسق دادزت ،C°20 نع ةرارحلا لقت امدنع ،ءاتشلا يف (c .بلاقلا ىلع هقيبطت لبق بلصتي نوجعملا لعجي دق امب ليغشتلا نمز رصقووقصر زمن التشغيل بما قد يجعل المعجون يتصلب قبل تطبيقه على القالب. c) في الشتاء، عندما تقل الحرارة عن C°20، تزداد قساوة المادة ويصعب خلطها. قبل
لقني (d .اهتئفدت عيرستل نيخستلا لبق ينوتركلا قودنصلا نم اهجرخأو .C°35-30 ىلإ نرف يف اهنّخس وأ ،ةعاس 48 ةدمل أفدم عدوتسم يف اهعض ،مادختسالاالاستخدام، ضعها في مستودع مدفأ لمدة 48 ساعة، أو سخّنها في فرن إلى C°35-30. وأخرجها من الصندوق الكرتوني قبل التسخين لتسريع تدفئتها. d) ينقل

ريبكلا ةرارحلا قرف يدؤيو .اًدراب لخادلا ىقبي امنيب اًنخاس جراخلا حبصي دقف .ريصق تقو لالخ اًعيرس هديربت وأ هنيخستب ىصوي ال اذل ؛اًيبسن ءطبب ةرارحلا نوجعملاالمعجون الحرارة ببطء نسبيًا؛ لذا لا يوصى بتسخينه أو تبريده سريعًا خلال وقت قصير. فقد يصبح الخارج ساخنًا بينما يبقى الداخل باردًا. ويؤدي فرق الحرارة الكبير
.بلصتلا دعب ةدالصلا يف اًتوافتو ةناّجعلا لخاد ةددحم عضاوم يف سناجتم ريغ اًطلخ ببسي دق امم ،جراخلاو لخادلا نيب ةواسقلا فالتخا ىلإإلى اختلاف القساوة بين الداخل والخارج، مما قد يسبب خلطًا غير متجانس في مواضع محددة داخل العجّانة وتفاوتًا في الصلادة بعد التصلب.

.ليغشتلا نمز رصقو ةداملا لخاد ةدلوتملا ةرارحلا تداز ،ةطولخملا ةيمكلا تداز املك :طيلخلا ةيمك (22) كمية الخليط: كلما زادت الكمية المخلوطة، زادت الحرارة المتولدة داخل المادة وقصر زمن التشغيل.

ناكمإلا ردق طيلخلا درفا .ليغشتلا نمز رّصقي امم ،لعافتلا عراستو هلخاد ربكأ ةرارح تمكارت ،سّدكملا طولخملا نوجعملا ةكامس تداز املك :ةموكلا ةكامس (33) سماكة الكومة: كلما زادت سماكة المعجون المخلوط المكدّس، تراكمت حرارة أكبر داخله وتسارع التفاعل، مما يقصّر زمن التشغيل. افرد الخليط قدر الإمكان
.ليغشتلا نمز ةلاطإو اهمكارت ليلقتو ةرارحلا ديدبت ةدايزللزيادة تبديد الحرارة وتقليل تراكمها وإطالة زمن التشغيل.

فيفصتلا / قيبطتلاالتطبيق / التصفيف
.سوبحملا ءاوهلا جارخإل ىرخأ ةرم اًيودي طيلخلا نجعا •• اعجن الخليط يدويًا مرة أخرى لإخراج الهواء المحبوس.

.اهقيقحتل نيجعلا درف ةلآ مدختسا وأ ،ةبولطملا ةكامسلا ىلإ لوصولل ةيودي ةلحدمب هطغضاو ،ددحملا بلاقلا يف ءاوهلا عوزنم نوجعملا عض •• ضع المعجون منزوع الهواء في القالب المحدد، واضغطه بمدحلة يدوية للوصول إلى السماكة المطلوبة، أو استخدم آلة فرد العجين لتحقيقها.

.طغضلا ءانثأ نوجعملا يف ةيئاوه بويجو تاغارف نيوكت بنجت •• تجنب تكوين فراغات وجيوب هوائية في المعجون أثناء الضغط.

.(FRP) جاجزلا فايلأب مّعدملا كيتسالبلا حطسو نوجعملا نيب طبارتلا نيسحتل جنتارلا نم ةقيقر ةقبطب اًلوأ بلاقلا حطس نهدا •• ادهن سطح القالب أولاً بطبقة رقيقة من الراتنج لتحسين الترابط بين المعجون وسطح البلاستيك المدعّم بألياف الزجاج (FRP).

كرت نود ماكحإب ةداملا طغضا ،نيتعطق نيب لصولا دنعو .بلاقلا عم طبارتلاو لماكلا سمالتلا نامضل ةبسانم ةروصب هيلع تّبرو FRP حطس ىلع نوجعملا قّبط •• طبّق المعجون على سطح FRP وربّت عليه بصورة مناسبة لضمان التلامس الكامل والترابط مع القالب. وعند الوصل بين قطعتين، اضغط المادة بإحكام دون ترك
.تاوجففجوات.
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ةجلاعملاالمعالجة
7 دعب ىتح ةيفاك ريغ بلصتلا ةجرد لظت دقو ؛ءطبب بلصتيو نوجعملا طاشن لقي ةضفخنملا ةرارحلا دنعو .ةطيحملا ةرارحلا ةجردب اًساسأ بلصتلا ةعرس رثأتت •• تتأثر سرعة التصلب أساسًا بدرجة الحرارة المحيطة. وعند الحرارة المنخفضة يقل نشاط المعجون ويتصلب ببطء؛ وقد تظل درجة التصلب غير كافية حتى بعد 7

.مايأأيام.

،C°80 يوصى بإنشاء حيز مؤقت وتسخينه بالهواء الساخن لزيادة النشاط وتسريع التصلب. وقد تبلغ درجة التسخين القصوى ،C°25 25 نع ةرارحلا لقت امدنع •• عندما تقل الحرارة عن°C، 80 ىوصقلا نيخستلا ةجرد غلبت دقو .بلصتلا عيرستو طاشنلا ةدايزل نخاسلا ءاوهلاب هنيخستو تقؤم زيح ءاشنإب ىصوي°C،
.لوطأ تقو مزل ،نيخستلا ةجرد تضفخنا املكو .C°35 نم ىلعأ نيخستلل ىندألا دحلا نوكي نأب ىصوُيوويُوصى بأن يكون الحد الأدنى للتسخين أعلى من C°35. وكلما انخفضت درجة التسخين، لزم وقت أطول.

ةرفنصلل ةلباقلا توك لجلا ةقبط شررش طبقة الجل كوت القابلة للصنفرة
:ةيلاتلا تابلطتملاب مزتلا ،MP50 حطسب توك لجلا ةقبطل ديج قاصتلا نامضللضمان التصاق جيد لطبقة الجل كوت بسطح MP50، التزم بالمتطلبات التالية:

.Shore D 53 المتصلب إلى MP50 نوجعم لوصو دعب الإ ةرفنصلل ةلباقلا توك لجلا ةقبط شرت الو ،ةدالصلا سايق زاهج مدختسا (11) استخدم جهاز قياس الصلادة، ولا ترش طبقة الجل كوت القابلة للصنفرة إلا بعد وصول معجون MP50 53 ىلإ بلصتملا Shore D.

نم لقأ دنع .قاصتلالا فعضيو بلصتلا لامتكا عنمي اًركبم توك لجلا شرو .لماكلاب نوجعملا بلصت بعصي ،C°20 نع ةطيحملا ةرارحلا لقت امدنع (22) عندما تقل الحرارة المحيطة عن C°20، يصعب تصلب المعجون بالكامل. ورش الجل كوت مبكرًا يمنع اكتمال التصلب ويضعف الالتصاق. عند أقل من
.C°80-35 20، عالج المعجون بالتسخين قبل الرش، ويمكن أن تكون درجة التسخين°C20°C، 80-35 نيخستلا ةجرد نوكت نأ نكميو ،شرلا لبق نيخستلاب نوجعملا جلاع°C.

ةريبك ةيمك حطسلا صتمي دق ،ةبوطرلا يلاع رطمملا سقطلا يف وأ ،ليللاو راهنلا ةرارح نيب اًريبك اًقرف دهشت يتلا مايألا يفف .نوجعملا حطس فافج ىلع ظفاح (33) حافظ على جفاف سطح المعجون. ففي الأيام التي تشهد فرقًا كبيرًا بين حرارة النهار والليل، أو في الطقس الممطر عالي الرطوبة، قد يمتص السطح كمية كبيرة
.ةيلاعلا ةبوطرلا فورظ يف شرلاب ىصوي ال .توك لجلا قاصتلا فعضي امم ،ةبوطرلا نممن الرطوبة، مما يضعف التصاق الجل كوت. لا يوصى بالرش في ظروف الرطوبة العالية.

.لماكلاب رابغلا ةلازإل خفناو ةرفنص قروب MP50 نوجعم رفنص ،يلآلا ليغشتلا دعب (44) بعد التشغيل الآلي، صنفر معجون MP50 بورق صنفرة وانفخ لإزالة الغبار بالكامل.

هقاصتلا فعضي امم ،توك لجلا ةجلاعمو بيذملا رخبت عّرست ةطرفملا ةرارحلاف .C°35 نم ىلعأ ةطيحم ةرارح ةجرد دنع توك لجلا شرب ىصوي ال (55) لا يوصى برش الجل كوت عند درجة حرارة محيطة أعلى من C°35. فالحرارة المفرطة تسرّع تبخر المذيب ومعالجة الجل كوت، مما يضعف التصاقه
.نوجعملاببالمعجون.

ةرارحلا ةجرد بسحب لقألا ىلع قئاقد 3 رظتنا ،ىلوألا ةقبطلا دعب .ةكامسلا ةطرفم ةدحاو ةقبط بنجتو ،تاقبط ةدع ىلع ةرفنصلل لباقلا توك لجلا قّبط (66) طبّق الجل كوت القابل للصنفرة على عدة طبقات، وتجنب طبقة واحدة مفرطة السماكة. بعد الطبقة الأولى، انتظر 3 دقائق على الأقل بحسب درجة الحرارة
.ةيناثلا ةقبطلا قيبطت لبق بيذملا رخبتي ىتح ،ةطيحملاالمحيطة، حتى يتبخر المذيب قبل تطبيق الطبقة الثانية.

.فيفختلل نوتيسألا مادختساب ىصويو .نوجعملا ىلع يئايميكلا ريثأتلا ديدشو رخبتلا ءيطب هنأل فيفختلل نيرياتسلا مادختساب ىصوي ال (77) لا يوصى باستخدام الستايرين للتخفيف لأنه بطيء التبخر وشديد التأثير الكيميائي على المعجون. ويوصى باستخدام الأسيتون للتخفيف.
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