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(ةيلاع ةرارح ةجردب ةجلاعملا رادصإ) LTP240LTP240 (إصدار المعالجة بدرجة حرارة عالية)

ةيلاع ةرارح ةجرد دنع جلاعت بلاوقلل بيرشتلا ةقبسم داوممواد مسبقة التشريب للقوالب تعالج عند درجة حرارة عالية
ةينف تانايب ةفيحصصحيفة بيانات فنية

:فصولاالوصف:
دنع رادصإلا اذه جلاعُي .T700 نوبركلا فايلأ لثم ،اًقبسم ءادألا ةيلاع ميعدت داوم بيرشتل يسكوبيإ جنتار ماظن (ةيلاع ةرارح ةجردب ةجلاعملا رادصإ) LTP240LTP240 (إصدار المعالجة بدرجة حرارة عالية) نظام راتنج إيبوكسي لتشريب مواد تدعيم عالية الأداء مسبقًا، مثل ألياف الكربون T700. يُعالج هذا الإصدار عند
T700 200-180، ثم يوفر درجة انتقال زجاجي عالية وأداءً ميكانيكيًا مستقرًا لقوالب المركّبات وتجهيزاتها التي تعمل عند حرارة مرتفعة. تتوفر أنسجة كربون°C180-200°C، نوبرك ةجسنأ رفوتت .ةعفترم ةرارح دنع لمعت يتلا اهتازيهجتو تابّكرملا بلاوقل اًرقتسم اًيكيناكيم ًءادأو ةيلاع يجاجز لاقتنا ةجرد رفوي مث T700

.بلطلا قفو فيفصتلا بيترتو جنتارلا ىوتحم ديكأت بجيو ؛g/m² 650و g/m² 200 ةيحطس ةلتكبو ةداس جسنببنسج سادة وبكتلة سطحية g/m² 200 وg/m² 650؛ ويجب تأكيد محتوى الراتنج وترتيب التصفيف وفق الطلب.

:صئاصخلاالخصائص:
؛C°200-180 :هب ىصوملا ةيلاعلا ةيرارحلا ةجلاعملا قاطن •• نطاق المعالجة الحرارية العالية الموصى به: C°200-180؛

؛(جنتارلا ماظنل ةيعجرم ميق) ′DMA E سايقب C°220≤و DMA tan δ سايقب C°250≤ :ةعفترم Tg •• Tg مرتفعة: ≥C°250 بقياس DMA tan δ و≥C°220 بقياس DMA E′ (قيم مرجعية لنظام الراتنج)؛

؛C°80 دنع cps 40,000-30,000 وحن ةجوزل عم ،بيرشتلا ةقبسم ةداملل ةلدتعم ليغشت ةيلباق •• قابلية تشغيل معتدلة للمادة مسبقة التشريب، مع لزوجة نحو cps 40,000-30,000 عند C°80؛

؛ةجلاعملا دعب رقتسم يكيناكيم ءادأ عم ،ةديج يحطس رهظم ةدوجو طوبضم جنتار دقف •• فقد راتنج مضبوط وجودة مظهر سطحي جيدة، مع أداء ميكانيكي مستقر بعد المعالجة؛

؛ةرارحلل ةمواقم ىرخأ ةبّكرم ءازجألو ،ةيلاع ةرارح تاجرد يف لمعت يتلا اهتازيهجتو تابّكرملا بلاوقل ممصم •• مصمم لقوالب المركّبات وتجهيزاتها التي تعمل في درجات حرارة عالية، ولأجزاء مركّبة أخرى مقاومة للحرارة؛

.C°200-180 200-180 دنع ةيلاع ةيرارح ةرود رادصإلا اذه بلطتي :ةجلاعملا قاطن وه ةرارحلا ةضفخنم ةجلاعملا رادصإ نع يساسألا قرفلا •• الفرق الأساسي عن إصدار المعالجة منخفضة الحرارة هو نطاق المعالجة: يتطلب هذا الإصدار دورة حرارية عالية عند°C.

:تاقيبطتلاالتطبيقات:
ةرارحلا دنع اًيداعبأ اًتابث بلطتت يتلا نوبركلا فايلأ نم ةعونصملا بلاوقلا تانّوكمو ،فالكوتوألا بلاوقو ،ةيلاعلا ةرارحلا تاجردل اهتازيهجتو تابّكرملا بلاوققوالب المركّبات وتجهيزاتها لدرجات الحرارة العالية، وقوالب الأوتوكلاف، ومكوّنات القوالب المصنوعة من ألياف الكربون التي تتطلب ثباتًا أبعاديًا عند الحرارة

.ةيلاعلاالعالية.

:جنتارلا صئاصخخصائص الراتنج:

ةميقلاالقيمة رابتخالا طرششرط الاختبار ةيصاخلاالخاصية

min 15 نحو / min 45.5 45.5 وحننحو min / 15 وحن min 150°C / 180°C150°C / 180°C نّلجتلا نمززمن التجلّن

g/cm³ 1.25 1.25 وحننحو g/cm³ ددحم ريغغير محدد ةفاثكلاالكثافة

cps 30,000-40,00030,000-40,000 cps 80°C80°C ةجوزللااللزوجة

250°C≤≥250°C DMA tan δDMA tan δ يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي

220°C≤≥220°C ′DMA EDMA E′ يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي

(C°) درجة الانتقال الزجاجي

درجة الانتقال الزجاجي المرجعية لنظام الراتنج

(C°) يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي (°C)

جنتارلا ماظنل ةيعجرملا يجاجزلا لاقتنالا ةجرددرجة الانتقال الزجاجي المرجعية لنظام الراتنج

ىوتحمو ميعدتلا ىلع (ةيلاع ةرارح ةجردب ةجلاعملا رادصإ) LTP240 نم عونصملا ءزجلل يلعفلا ءادألا دمتعي .جنتارلا ماظنل ةيعجرم تانايب Tg ميق :ةظحالمملاحظة: قيم Tg بيانات مرجعية لنظام الراتنج. يعتمد الأداء الفعلي للجزء المصنوع من LTP240 (إصدار المعالجة بدرجة حرارة عالية) على التدعيم ومحتوى
.ةفدهتسملا ةينبلا ىلع هنم ققحتلا بجيو ،ةجلاعملا ةرودو فيفصتلا بيترتو جنتارلاالراتنج وترتيب التصفيف ودورة المعالجة، ويجب التحقق منه على البنية المستهدفة.

3 نم 1 ةحفصلا (ةيلاع ةرارح ةجردب ةجلاعملا رادصإ) LTP240 2026 ربمتبسسبتمبر LTP240 2026 (إصدار المعالجة بدرجة حرارة عالية) الصفحة 1 من 3
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:ميعدتلاالتدعيم:

يسايقلا جنتارلا ىوتحممحتوى الراتنج القياسي جسنلا عوننوع النسج (g/m²) ةحاسم ةدحو لكل جيسنلا ةلتككتلة النسيج لكل وحدة مساحة (g/m²) فايلألا عوننوع الألياف

بلطلا / فيفصتلا بيترت بسحب دّدحُييُحدّد بحسب ترتيب التصفيف / الطلب ةداس جسننسج سادة 200200 T700 نوبرك فايلأألياف كربون T700

بلطلا / فيفصتلا بيترت بسحب دّدحُييُحدّد بحسب ترتيب التصفيف / الطلب ةداس جسننسج سادة 650650 T700 نوبرك فايلأألياف كربون T700

بيرشتلا ةقبسم ةداملا ةلتكو جنتارلا ىوتحم ديكأت بجيو .g/m² 650و g/m² 200 ةيحطس ةلتكبو ةداس جسنب T700 نوبرك جيسن رادصإلا اذه مدختسي :ةظحالمملاحظة: يستخدم هذا الإصدار نسيج كربون T700 بنسج سادة وبكتلة سطحية g/m² 200 وg/m² 650. ويجب تأكيد محتوى الراتنج وكتلة المادة مسبقة التشريب
.نيددحملا بلطلاو فيفصتلا بيترت بسحب ةحاسم ةدحو لكللكل وحدة مساحة بحسب ترتيب التصفيف والطلب المحددين.

.ةراتخملا ةيلمعلاو جنتارلا ىوتحمو جيسنلل هنم ققحتلا بجيو ؛(C × 60 min°110) %0.8> :ةرياطتملا داوملل يعجرملا ىوتحملاالمحتوى المرجعي للمواد المتطايرة: <%0.8 (C × 60 min°110)؛ ويجب التحقق منه للنسيج ومحتوى الراتنج والعملية المختارة.

:جنتارلا ماظنل ةبّكرملا حئافصلل ةيعجرملا صئاصخلاالخصائص المرجعية للصفائح المركّبة لنظام الراتنج:
ميق هذه .%wt 34 ةنيعلا جنتار ىوتحم ؛ةقحال ةجلاعم نود ،C × 90 min°180 ةجلاعمو ،°0 هاجتاب بيرشتلا قبسم نوبرك نم ةبّكرم حئافص :رابتخالا طرششرط الاختبار: صفائح مركّبة من كربون مسبق التشريب باتجاه 0°، ومعالجة C × 90 min°180، دون معالجة لاحقة؛ محتوى راتنج العينة wt 34%. هذه قيم

.g/m² 650 أو g/m² 200 بكتلة سطحية T700 جيسن نم ةعفد لكل ةنومضم اًميق لثمت الو ،يلصألا جنتارلا ماظن نم ةيعجرممرجعية من نظام الراتنج الأصلي، ولا تمثل قيمًا مضمونة لكل دفعة من نسيج T700 200 ةيحطس ةلتكب g/m² 650 وأ g/m².

ةيعجرملا ةميقلاالقيمة المرجعية رابتخالا ةرارح ةجرددرجة حرارة الاختبار ةدحولاالوحدة عجرملاالمرجع ةيصاخلاالخاصية

2,0002,000 25°C25°C MPaMPa ASTM D790ASTM D790 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

9090 25°C25°C MPaMPa ASTM D2344ASTM D2344 تاقبطلا نيب صقلا ةمواقممقاومة القص بين الطبقات

116116 25°C25°C kJ/m²kJ/m² ASTM D256ASTM D256 تامدصلا ةمواقممقاومة الصدمات

128128 25°C25°C GPaGPa ASTM D790ASTM D790 ءانحنالا لماعممعامل الانحناء

:اهب ىصوملا ةجلاعملاالمعالجة الموصى بها:

طرشلاالشرط ةيلمعلاالعملية

ةقحال ةجلاعم ؛ةرارحلا عفرل min 20-15 وحن لمشت ،C × 90 min180°C × 90 min°180، تشمل نحو min 20-15 لرفع الحرارة؛ معالجة لاحقة
.C × 60 min + 220°C × 60 min°200 :200 :ةيرايتخااختيارية°C × 60 min + 220°C × 60 min.

ةيلاع ةرارح ةجردب بلاوقلا ةجلاعممعالجة القوالب بدرجة حرارة عالية

ةجلاعملا تاذ ةلاحلاب ةنراقم C°10 وحنب لقأ Tg نوكت دقو ؛C × 120 min180°C × 120 min°180؛ وقد تكون Tg أقل بنحو C°10 مقارنة بالحالة ذات المعالجة
.ةلماكلا ةقحاللااللاحقة الكاملة.

ةقحال ةجلاعم نوددون معالجة لاحقة

سبكملا حئافص ةرارح ةجردو ؛C°60 وحن بلاقلا ىلإ ةداملا لاخدإ ةرارح ةجرددرجة حرارة إدخال المادة إلى القالب نحو C°60؛ ودرجة حرارة صفائح المكبس
عفرا مث ،min 25-20 وحن ةدمل ضفخنم طغض ىلع ظفاح .C°180 اهب ىصوملاالموصى بها C°180. حافظ على ضغط منخفض لمدة نحو min 25-20، ثم ارفع

.هالعأ درو امك ةقحاللا ةجلاعملا ىرجُتو .ةيلمعلا لامكإ ىتح طغضلاالضغط حتى إكمال العملية. وتُجرى المعالجة اللاحقة كما ورد أعلاه.

ةحطسملا حاولألا ليكشتل عجرممرجع لتشكيل الألواح المسطحة

(C
°)

رة 
را

لح
ة ا

رج
د

مرحلة التصلب

دورة التصلب الموصى بها عند حرارة عالية

(C°) ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة (°C)
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بلصتلا ةلحرممرحلة التصلب

ةيلاع ةرارح دنع اهب ىصوملا بلصتلا ةروددورة التصلب الموصى بها عند حرارة عالية

min 20-15 20-15 وحن :نيخستلا ةدم لمشييشمل مدة التسخين: نحو min

C°180 180 ىلإ نيخستلاالتسخين إلى°C

180°C × 90 min180°C × 90 min

200°C × 60 min200°C × 60 min

220°C × 60 min220°C × 60 min

ثاعبنالاو ةيعضوملا ةنوخسلا بنجت .تادعملاو فيفصتلا بيترتو ءزجلا ةكامس قفو ةرارحلا تيبثت نمزو طغضلاو نيخستلا لدعم نم ققحتلا بجي :ةظحالمملاحظة: يجب التحقق من معدل التسخين والضغط وزمن تثبيت الحرارة وفق سماكة الجزء وترتيب التصفيف والمعدات. تجنب السخونة الموضعية والانبعاث
.اًدج عيرسلا نيخستلا نع نيجتانلا طرفملا يرارحلاالحراري المفرط الناتجين عن التسخين السريع جدًا.

3 نم 2 ةحفصلا (ةيلاع ةرارح ةجردب ةجلاعملا رادصإ) LTP240 2026 ربمتبسسبتمبر LTP240 2026 (إصدار المعالجة بدرجة حرارة عالية) الصفحة 2 من 3

(C
°)

رة 
را

لح
ة ا

رج
د

مرحلة معالجة لاحقة اختيارية

مرجع اختياري للمعالجة اللاحقة

(C°) ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة (°C)

ةيرايتخا ةقحال ةجلاعم ةلحرممرحلة معالجة لاحقة اختيارية

ةقحاللا ةجلاعملل يرايتخا عجرممرجع اختياري للمعالجة اللاحقة

C°180 180 دنع ةيسيئرلا بلصتلا ةلحرم ةيرايتخالا لحارملا يلتتلي المراحل الاختيارية مرحلة التصلب الرئيسية عند°C

180°C × 90 min180°C × 90 min

200°C × 60 min200°C × 60 min

220°C × 60 min220°C × 60 min

.C × 60 min + 220°C × 60 min°200 :200 :ةيرايتخالا ةقحاللا ةجلاعملا عجرممرجع المعالجة اللاحقة الاختيارية°C × 60 min + 220°C × 60 min.

:نيزختلا فورظظروف التخزين:

بلطتملاالمتطلب اهب ىصوملا ةدملاالمدة الموصى بها نيزختلا طرششرط التخزين

ةضفخنملا ةرارحلا تاجرد دنع مادختسالا ةدم دادزتتزداد مدة الاستخدام عند درجات الحرارة المنخفضة اًموي 14≤≥14 يومًا C°21≥ 21≥ ةطيحملا ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة المحيطة°C

PO أو PE سيك يف قالغإلا مكحم ظفحُييُحفظ محكم الإغلاق في كيس PE وأ PO رهش 1≤≥1 شهر C°5≥ 5≥ دربم نيزختتخزين مبرد°C

PO أو PE سيك يف قالغإلا مكحم ظفحُييُحفظ محكم الإغلاق في كيس PE وأ PO اًرهش 12≤≥12 شهرًا C°15−≥ 15−≥ دّمجم نيزختتخزين مجمّد°C

صاصتماو فثاكتلا كلذ عنمي .ةوبعلا حتف لبق ةفرغلا ةرارح ةجرد ىلإ لصت ىتح قالغإلا ةمكحم اهقبأ ،درابلا نيزختلا نم بيرشتلا ةقبسم ةداملا جارخإ دعببعد إخراج المادة مسبقة التشريب من التخزين البارد، أبقها محكمة الإغلاق حتى تصل إلى درجة حرارة الغرفة قبل فتح العبوة. يمنع ذلك التكاثف وامتصاص
.حطسلا بويعو تاقبطلا نيب لاصفنالاو ةبوطرلاالرطوبة والانفصال بين الطبقات وعيوب السطح.

:ةلوانملا تاطايتحااحتياطات المناولة:
.(SDS) ةمالسلا تانايب ةفيحص عجار ،ةمالسلا ليصافتلو .ةيقاو سبالمو نامأ تاراظنو ةمامكو تازافق ِدتراو ،دلجلا ةسمالم بنجت .ةيوهتلا ديج ناكم يف لمعااعمل في مكان جيد التهوية. تجنب ملامسة الجلد، وارتدِ قفازات وكمامة ونظارات أمان وملابس واقية. ولتفاصيل السلامة، راجع صحيفة بيانات السلامة (SDS).
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:ةظحالمملاحظة:
ىلع بجيو .ةئيبلاو تادعملاو فيفصتلا بيترتو ءزجلا ةسدنه ىلع ةيلعفلا عينصتلا ةيلمع دمتعتو .لالدتسالل ةمّدقمو ةددحم فورظ يف ةساقم هالعأ تانايبلاالبيانات أعلاه مقاسة في ظروف محددة ومقدّمة للاستدلال. وتعتمد عملية التصنيع الفعلية على هندسة الجزء وترتيب التصفيف والمعدات والبيئة. ويجب على

.دوصقملا قيبطتلل ةمءالملا نم دكأتلل ،مادختسالا لبق ةبسانم ةروصب ءادألاو ةيلمعلا نم ققحتلا نيمدختسملاالمستخدمين التحقق من العملية والأداء بصورة مناسبة قبل الاستخدام، للتأكد من الملاءمة للتطبيق المقصود.

:ةقيثولا تامولعممعلومات الوثيقة:

ةعّنصملا ةكرشلاالشركة المصنّعة خيراتلاالتاريخ رادصإلاالإصدار جتنملاالمنتج

EPTEK داوممواد EPTEK 2026 ربمتبسسبتمبر 2026 V1.1V1.1 (ةيلاع ةرارح ةجردب ةجلاعملا رادصإ) LTP240LTP240 (إصدار المعالجة بدرجة حرارة عالية)

3 نم 3 ةحفصلا (ةيلاع ةرارح ةجردب ةجلاعملا رادصإ) LTP240 2026 ربمتبسسبتمبر LTP240 2026 (إصدار المعالجة بدرجة حرارة عالية) الصفحة 3 من 3
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