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PEBOARD 70PEBOARD 70
بلاوقلاو جذامنلا ةعانصل رتسيلوب حاولأألواح بوليستر لصناعة النماذج والقوالب

:جتنملا فصووصف المنتج:

اًضيأ همادختسا نكميو .ةيذحألا بلاوقو تارايسلا جذامن لثم ،ةيلصألا جذامنلا نم ةددعتم عاونأ ةعانصل بسانم ،ةفلكتلا ضفخنم رتسيلوب حول PEBORAD 70PEBORAD 70 لوح بوليستر منخفض التكلفة، مناسب لصناعة أنواع متعددة من النماذج الأصلية، مثل نماذج السيارات وقوالب الأحذية. ويمكن استخدامه أيضًا
.غيرفتلاب ليكشتلا بلاوقللقوالب التشكيل بالتفريغ.

:ةيسيئرلا صئاصخلاالخصائص الرئيسية:

ٍلاع يداعبأ تابث •• ثبات أبعادي عالٍ

فاوحلل ٍلاع تابثو ةديج ةناتم •• متانة جيدة وثبات عالٍ للحواف

ةديج يلآ ليغشت ةيلباق •• قابلية تشغيل آلي جيدة

ةيلاع حطس ةدوج •• جودة سطح عالية

ةضفخنم ةفاثك •• كثافة منخفضة

:ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية:

PEBOARD 70PEBOARD 70 جتنملاالمنتج

رمحم ينببني محمر نوللااللون

g/cm3 0.68-0.720.68-0.72 g/cm3 ةفاثكلاالكثافة

:ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية:

PEBOARD 70PEBOARD 70 رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار رَبتخملا دنبلاالبند المختبَر

Shore D 6363 Shore D ISO 868 : 2003ISO 868 : 2003 ةدالصلاالصلادة

65°C65°C DIN EN ISO 75BDIN EN ISO 75B (HDT) ةيرارحلا ةمواقملاالمقاومة الحرارية (HDT)

MPa 4545 MPa EN ISO 178EN ISO 178 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

MPa 4545 MPa EN ISO 604EN ISO 604 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

MPa 2222 MPa EN ISO 527-1EN ISO 527-1 دشلا ةمواقممقاومة الشد

K-1 10-6 *6565* 10-6 K-1 EN ISO 113590-2EN ISO 113590-2 يرارحلا ددمتلا لماعممعامل التمدد الحراري

:عينصتلا تاداشرإإرشادات التصنيع:

:حاولألا قصللصق الألواح:

.مسرلا قفو اهعيمجت بّرجو اهزّهجو حاولألا عطقا .11. اقطع الألواح وجهّزها وجرّب تجميعها وفق الرسم.
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.320 ةجردب ةرفنص قروب قصللا حطسأ رفنص .22. صنفر أسطح اللصق بورق صنفرة بدرجة 320.

.نوتيسألا لثم فظنمب قصللا حطسأ نع ةيقبتملا تاثولملا فظنو ،طوغضملا ءاوهلاب ةرفنصلا رابغ لزأ .33. أزل غبار الصنفرة بالهواء المضغوط، ونظف الملوثات المتبقية عن أسطح اللصق بمنظف مثل الأسيتون.

.قصللا لبق بيذملا رخبت رظتنا .44. انتظر تبخر المذيب قبل اللصق.

.ةننسم ةقعلم مادختساب ةلصولا يحطس ىلع يواستلاب يسكوبيإلا قصاللا نم مارغ 600 وحن عّزو .55. وزّع نحو 600 غرام من اللاصق الإيبوكسي بالتساوي على سطحي الوصلة باستخدام ملعقة مسننة.

.mm 1 1 قصاللا ةقبط زواجتت ال ثيحب ،ةلصولا ماظتنا نم ققحتو دئازلا لزأ .ةلصولا نم قصاللا جرخي ىتح يواستلاب طغضاو نيحوللا عمجا .66. اجمع اللوحين واضغط بالتساوي حتى يخرج اللاصق من الوصلة. أزل الزائد وتحقق من انتظام الوصلة، بحيث لا تتجاوز طبقة اللاصق mm.

.يواستلاب طغضلا عيزوتل يولعلا حطسلا ىلع لاقثأب وأ كباشمب اًعم حاولألا تّبث .77. ثبّت الألواح معًا بمشابك أو بأثقال على السطح العلوي لتوزيع الضغط بالتساوي.

.ةيلاتلا عينصتلا ةيلمع ءدب لبق قصاللا بلصتل اًيفاك اًتقو حتأ .88. أتح وقتًا كافيًا لتصلب اللاصق قبل بدء عملية التصنيع التالية.

:يفلخلا معدلاالدعم الخلفي:
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.ةلوانملا لّهسيو هّوشتلا للقي يذالوف راطإ تيبثتب ىصوي ،اًصوصخ ةريبكلا بلاوقللو .ٍفاك يفلخ معد ىلإ بلاوقلا حاولأ جاتحت ،نزولا نع جتانلا هّوشتلا بنجتللتجنب التشوّه الناتج عن الوزن، تحتاج ألواح القوالب إلى دعم خلفي كافٍ. وللقوالب الكبيرة خصوصًا، يوصى بتثبيت إطار فولاذي يقلل التشوّه ويسهّل المناولة.
سّوقت ببسي دق داوملا نيب يرارحلا ددمتلا تالماعم فالتخا نأ ىلإ لمعلا ءانثأ هبتنا .حوللاب يذالوفلا راطإلا وأ يفلخلا معدلا تيبثتل هب ىصوملا قصاللا مدختسااستخدم اللاصق الموصى به لتثبيت الدعم الخلفي أو الإطار الفولاذي باللوح. انتبه أثناء العمل إلى أن اختلاف معاملات التمدد الحراري بين المواد قد يسبب تقوّس

.ديربتلاو نيخستلا لالخ هققشت وأ حوللااللوح أو تشققه خلال التسخين والتبريد.

:ةئبعتلا تاساقممقاسات التعبئة:

50mm*500*15001500*500*50mm

75mm*500*15001500*500*75mm

100mm*500*15001500*500*100mm

:ةمالسلا تاطايتحااحتياطات السلامة:

ةداملا ةمالس تانايب ةفيحص عجار .ةيوهتلا ديج ناكم يف ناكمإلا ردق لمعاو .تازافقو ةمامكو ةيقاو سبالم ةجاحلا دنع ِدتراو ،عينصتلا ءانثأ دلجلا ةسمالم بنجتتجنب ملامسة الجلد أثناء التصنيع، وارتدِ عند الحاجة ملابس واقية وكمامة وقفازات. واعمل قدر الإمكان في مكان جيد التهوية. راجع صحيفة بيانات سلامة المادة
.ليصافتلا ىلع عالطاللللاطلاع على التفاصيل.

:تاظحالمملاحظات:

مادختسالا لبق ةمزاللا ءادألا تارابتخا ءارجإب ىصوي ،لماوعلا نم اهريغو ةيلعفلا لمعلا تاءارجإ ريثأتل اًرظنو .ةددحم فورظ يف ةساقم هالعأ تانايبلا عيمججميع البيانات أعلاه مقاسة في ظروف محددة. ونظرًا لتأثير إجراءات العمل الفعلية وغيرها من العوامل، يوصى بإجراء اختبارات الأداء اللازمة قبل الاستخدام
.انب ةصاخلا ةدوجلا تافصاومل جتنملا ةقباطم نمضنو .قيبطتلل جتنملا ةمءالم نم ققحتللللتحقق من ملاءمة المنتج للتطبيق. ونضمن مطابقة المنتج لمواصفات الجودة الخاصة بنا.

2 نم 2 ةحفصلا PEBOARD 70 08-201708-2017 PEBOARD 70 الصفحة 2 من 2

EPTEK | Materials Shape Life


