
AR

EPTEK | eptek.cn 1

PuCast 260 ( W)PuCast 260 ( W)

ّبصلل ناثيروي يلوب جنتارراتنج بولي يوريثان للصبّ

جتنملا فصووصف المنتج

صئاصخلا ىلع لوصحلل نينّوكملا طلخ دنع ةفلتخم ةئلام داوم ةفاضإ نكميو .ةئلام داوم نود نم ،ّبصلل نّوكملا يئانث ناثيروي يلوب جنتار PuCast 260(W)PuCast 260(W) راتنج بولي يوريثان ثنائي المكوّن للصبّ، من دون مواد مالئة. ويمكن إضافة مواد مالئة مختلفة عند خلط المكوّنين للحصول على الخصائص
.ةيندعملا حئافصلا ليكشت بلاوق لثم ،مجحلا ةريبك ةبوبصم ءازجأ ةعانص ليوطلا ليغشتلا نمز حيتيو .ةبولطملاالمطلوبة. ويتيح زمن التشغيل الطويل صناعة أجزاء مصبوبة كبيرة الحجم، مثل قوالب تشكيل الصفائح المعدنية.

ةيسيئرلا صئاصخلاالخصائص الرئيسية

ةئلام داوم ةفاضإ ةيناكمإ • ةديج ةلويسو ةضفخنم ةجوزل •• لزوجة منخفضة وسيولة جيدة • إمكانية إضافة مواد مالئة

ةبوبصملا ءازجألل ةزاتمم طغض ةمواقم • ناتزاتمم تامدص ةمواقمو ةناتم •• متانة ومقاومة صدمات ممتازتان • مقاومة ضغط ممتازة للأجزاء المصبوبة

ةئلاملا داوملا ةفاضإ دعب ةكيمس بلاوق ّبص نكمي •• يمكن صبّ قوالب سميكة بعد إضافة المواد المالئة

ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية

طلخلا دعببعد الخلط PuCast260BPuCast260B
تانايسوزيإإيزوسيانات

PuCast260A(W)PuCast260A(W)
لويلوببوليول

ةيصاخلاالخاصية

-- 100100 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

لئاسسائل لئاسسائل لئاسسائل رهظملاالمظهر

جيببيج حتاف رفصأأصفر فاتح جيببيج نوللااللون

850 وحننحو 850 150 وحننحو 150 2000 وحننحو 2000 C (mPa.s)°25 25 دنع ةجوزللااللزوجة عند°C (mPa.s)

1.16 وحننحو 1.16 1.22 وحننحو 1.22 1.06 وحننحو 1.06 C (g/cm3)°25 25 دنع ةفاثكلاالكثافة عند°C (g/cm3)

55 وحننحو 55 -- -- (قئاقد) C°23 دنع (500g) ليغشتلا نمززمن التشغيل (500g) عند C°23 (دقائق)

16-2416-24 -- -- (تاعاس) C°25 دنع بلصتلا نمززمن التصلب عند C°25 (ساعات)

ةئلاملا ةداملا:A:BA:B:المادة المالئة
1:1:21:1:2

ةئلام داوم نود نممن دون مواد مالئة

1.56 وحننحو 1.56 1.16 وحننحو 1.16 g/cm3g/cm3 طيلخلا ةفاثككثافة الخليط

85D85D 80D 80 وحننحوD Shore ةدالصصلادة Shore ISO868:1985ISO868:1985 ةدالصلاالصلادة

3400 وحننحو 3400 2200 وحننحو 2200 MPaMPa ISO178:2001ISO178:2001 ءانحنالا لماعممعامل الانحناء

77 وحننحو 77 70 وحننحو 70 MPaMPa ISO178:2001ISO178:2001 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

82 وحننحو 82 70 وحننحو 70 MPaMPa ISO604:1997ISO604:1997 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

8 وحننحو 8 66 وحننحو 66 kJ/m2kJ/m2 ISO179/2D:1994ISO179/2D:1994 (يبراش رابتخا) مدصلا ةمواقممقاومة الصدم (اختبار شاربي)
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ةئلام داوم عممع مواد مالئة ىرخأ صئاصخخصائص أخرى

// C°°C ISO75ISO75 (1 لمحلا تحت هوشتلا ةرارح ةجرددرجة حرارة التشوه تحت الحمل 1)

400400 mmmm -- ّبصلل ةكامس ىصقأأقصى سماكة للصبّ

0.10.1 %% -- يطخلا شامكنالاالانكماش الخطي

.تاعاس C / 6°80 :بلصتلا طورش .ةيرايعم رابتخا تانيع ىلع ةسيقم تاطسوتم ةروكذملا ميقلا (11) القيم المذكورة متوسطات مقيسة على عينات اختبار معيارية. شروط التصلب: C / 6°80 ساعات.

عينصتلا تاءارجإإجراءات التصنيع

.مادختسالا لبق كيرحتلاب اًديج لويلوبلا نّوكم سناجت بجي •• يجب تجانس مكوّن البوليول جيدًا بالتحريك قبل الاستخدام.

.ةددحملا ةبسنلا قفو يواستلاب تانايسوزيإلاو لويلوبلا طلخا •• اخلط البوليول والإيزوسيانات بالتساوي وفق النسبة المحددة.

.ةئلاملا ةداملا ةفاضإ دعب كيرحتلا لصاو •• واصل التحريك بعد إضافة المادة المالئة.

.بلاقلا يف هّبص مث قئاقد 5-3 ةدمل رقتسي جنتارلا كرتا •• اترك الراتنج يستقر لمدة 3-5 دقائق ثم صبّه في القالب.

.ةفرغلا ةرارح ةجرد يف ةعاس 24-16 ةدمل بلصتلا دعب بلاقلا نم ةعطقلا ّكف •• فكّ القطعة من القالب بعد التصلب لمدة 16-24 ساعة في درجة حرارة الغرفة.

ةئبعتلاالتعبئة

تانايسوزيإ - PuCast260BPuCast260B - إيزوسيانات لويلوب - PuCast260A(W)PuCast260A(W) - بوليول

20kg20kg 20kg20kg

جتنملا نيزختتخزين المنتج
.C-25°C°15 15 ةرارح ةجردب فاج ناكم يف ةحوتفم ريغ تاوبع يف امهظفح دنع اًرهش 12 تانايسوزيإلاو لويلوبلا ةيحالص ةدم غلبتتبلغ مدة صلاحية البوليول والإيزوسيانات 12 شهرًا عند حفظهما في عبوات غير مفتوحة في مكان جاف بدرجة حرارة°C-25°C.

ةبوطرلا صاصتما عنمل ماكحإب اهقلغأو ةوبعلا ىلإ فاجلا ءاوهلا وأ نيجورتينلا لخدأ ،بّلصملا مادختسا دعب .ةفاج ةئيب يف اًعيرس ةحوتفملا تاوبعلا قالغإ مكحأأحكم إغلاق العبوات المفتوحة سريعًا في بيئة جافة. بعد استخدام المصلّب، أدخل النيتروجين أو الهواء الجاف إلى العبوة وأغلقها بإحكام لمنع امتصاص الرطوبة
.تقو برقأ يف ةيقبتملا ةداملا مدختسا .نوللا رّيغتووتغيّر اللون. استخدم المادة المتبقية في أقرب وقت.

ةمالسلا تاطايتحااحتياطات السلامة

ةمالسلا تانايب ةفيحص عجار .ناكمإلا ردق ةيوهتلا ديج ناكم يف لمعاو ،ةجاحلا دنع تازافقو ةمامكو ةيقاو سبالم ِدترا .مادختسالا ءانثأ دلجلا ةسمالم بنجتتجنب ملامسة الجلد أثناء الاستخدام. ارتدِ ملابس واقية وكمامة وقفازات عند الحاجة، واعمل في مكان جيد التهوية قدر الإمكان. راجع صحيفة بيانات السلامة
.ليصافتلا ىلع لوصحللللحصول على التفاصيل.

تاظحالمملاحظات

مادختسالا لبق ةمزاللا ءادألا تارابتخا ءارجإب يصون ،ىرخألا لماوعلاو ةيلعفلا ةجلاعملا ةقيرط ريثأت ببسبو .ةددحم فورظ يف ةروكذملا تانايبلا عيمج تسيِققِيست جميع البيانات المذكورة في ظروف محددة. وبسبب تأثير طريقة المعالجة الفعلية والعوامل الأخرى، نوصي بإجراء اختبارات الأداء اللازمة قبل الاستخدام
.انيدل ةدمتعملا ةدوجلا تافصاومل جتنملا ةقباطم نمضنو .بولطملا قيبطتلل جتنملا ةمءالم نم ققحتللللتحقق من ملاءمة المنتج للتطبيق المطلوب. ونضمن مطابقة المنتج لمواصفات الجودة المعتمدة لدينا.
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