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EPMOLD EP65EPMOLD EP65

بلاوقلاو جذامنلا ةعانصل قثبلل لباق يسكوبيإ نوجعممعجون إيبوكسي قابل للبثق لصناعة النماذج والقوالب

فصولاالوصف
تاعانصلاو حايرلا ةقاط تاعاطق يف ضرعلا جذامنو ةيلصألا جذامنلاو ،لكشلاو ميمصتلا جذامنل مدختسُي ،قثبلل لباق يسكوبيإ نوجعم EPMOLD EP65EPMOLD EP65 معجون إيبوكسي قابل للبثق، يُستخدم لنماذج التصميم والشكل، والنماذج الأصلية ونماذج العرض في قطاعات طاقة الرياح والصناعات

.تارايسلاو تابّكرملاو ةيرحبلاالبحرية والمركّبات والسيارات.

صئاصخلاالخصائص
ةكامس ىتح ةيدومعلا حطسألا ىلع ديج تابث •• ثبات جيد على الأسطح العمودية حتى سماكة

.يحطسلا بيطشتلل ةديج ةدوج •• جودة جيدة للتشطيب السطحي.

mm 3030 mm

.اًليلق اًرابغ دلويو يلآلا ليغشتلا لهس • ةضفخنم ةرارح ةجرد دنع بلصتي •• يتصلب عند درجة حرارة منخفضة • سهل التشغيل الآلي ويولد غبارًا قليلاً.

ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية

EPMOLDEPMOLD
EP65 بّلصممصلّب EP65

EPMOLDEPMOLD
EP65 جنتارراتنج EP65

رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار ةيصاخلاالخاصية

100100 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

ةجوزللا ةرّيغتم ةنيجععجينة متغيّرة اللزوجة ةجوزللا ةرّيغتم ةنيجععجينة متغيّرة اللزوجة رهظملاالمظهر

ضيبأأبيض يدامررمادي نوللااللون

0.62-0.68g/cm30.62-0.68g/cm3 0.62-0.68g/cm30.62-0.68g/cm3 ASTMD4052ASTMD4052 C (g/cm3)°25 25 دنع ةفاثكلاالكثافة عند°C (g/cm3)

0.65-0.70g/cm30.65-0.70g/cm3 ASTMD4052ASTMD4052 C°25 25 دنع بلصتلا دعب جتنملا ةفاثككثافة المنتج بعد التصلب عند°C

50-70min50-70min C°25 عند (g 500) ليغشتلا نمززمن التشغيل (500 g) 25 دنع°C

موي 11 يوم (mm 30 سماكة) C°25 25 دنع ليغشتلا ةيلباققابلية التشغيل عند°C (30 ةكامس mm)

عينصتلا فورظظروف التصنيع
قاصتلالا نيسحتل ةقعلم مادختساب اًلوأ ةقيقر ةقبط عضوب ىصوي ،ةيدومعلا حطسألا ىلع • .C°25و 20 نيب ةداملاو ليغشتلا ةرارح ةجرد حوارتت نأ بجي •• يجب أن تتراوح درجة حرارة التشغيل والمادة بين 20 وC°25. • على الأسطح العمودية، يوصى بوضع طبقة رقيقة أولاً باستخدام ملعقة لتحسين الالتصاق

ظفاح • .ىلوألا ةقبطلا نّلجت دعب 2 ةقبطلا عض ،ةكامس رثكأ تاقبطلو .mm 30 ىوصق ةكامسب ىصوي ،ةبولقملا ةيولعلا حطسألا ىلع قيبطتللو .معادلا حطسلاببالسطح الداعم. وللتطبيق على الأسطح العلوية المقلوبة، يوصى بسماكة قصوى mm 30. ولطبقات أكثر سماكة، ضع الطبقة 2 بعد تجلّن الطبقة الأولى. • حافظ
.نوجعملا طئارش لخادت نم دكأتو ،قثبلا ءانثأ قيبطتلا حطس ىلع ةيدومع عيزوتلا ةهوف ىلععلى فوهة التوزيع عمودية على سطح التطبيق أثناء البثق، وتأكد من تداخل شرائط المعجون.

ليغشتلا ريياعمو ةّدعملا عون ىلع اًساسأ يرارحلا ثاعبنالا دمتعي :ببسلاالسبب: يعتمد الانبعاث الحراري أساسًا على نوع المعدّة ومعايير التشغيل

:لثممثل:
ةطيحملا ةرارحلا ةجرد (11) درجة الحرارة المحيطة

ةداملا ةرارح ةجرد (22) درجة حرارة المادة

ةقّبطملا ةكامسلا (33) السماكة المطبّقة
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جارخإلا لدعمو طلخلا ةعرسو ،يكيمانيدلا وأ نكاسلا طالخلا عون بسحب ،طيلخلا ةرارح ةجرد (44) درجة حرارة الخليط، بحسب نوع الخلاط الساكن أو الديناميكي، وسرعة الخلط ومعدل الإخراج

ةيرارحلاو ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية والحرارية

EPMOLDEP65EPMOLDEP65 ةدحولاالوحدة رايعملاالمعيار

15±215±2 MPaMPa ISO178ISO178 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

600±50600±50 MPaMPa ISO178ISO178 ءانحنالا لماعممعامل الانحناء

13±113±1 MPaMPa ISO604ISO604 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

70±270±2 C°°C DSCDSC (h 8 80 لمدة°C) TgTg (80°C 8 ةدمل h)

55±255±2 Shore DShore D DINSIO7619-1DINSIO7619-1 Shore D ةدالصلاالصلادة Shore D

70±570±5 10-6K-110-6K-1 يرارحلا ددمتلا لماعممعامل التمدد الحراري

C°70 عند C + 16 h°23 عند h 24 24 ةجلاعم / ةيسايق تانيع ىلع ةساقم ةطسوتم ميق**قيم متوسطة مقاسة على عينات قياسية / معالجة h 23 دنع°C + 16 h 70 دنع°C

ةئبعتلاالتعبئة

ليماربلل يلخادلا رطقلاالقطر الداخلي للبراميل EPMOLDEP65HARDENEREPMOLDEP65HARDENER EPMOLD EP65 RESINEPMOLD EP65 RESIN

360mm360mm 28kg28kg 28kg28kg

570mm570mm 120kg120kg 120kg120kg

نيزختلاالتخزين
.C°25-18 25-18 دنع ةبسانم نيزخت فورظ يف ظفحُييُحفظ في ظروف تخزين مناسبة عند°C.

،ةبوطرلا نم اهمحاو مادختسالا دعب اًروف ةحوتفملا تاوبعلا قلغأ .C°60 وحن ىلإ ةداملا نيخستب ةبسانملا ريغ نيزختلا فورظ نع جتانلا رولبتلا سكع نكمييمكن عكس التبلور الناتج عن ظروف التخزين غير المناسبة بتسخين المادة إلى نحو C°60. أغلق العبوات المفتوحة فورًا بعد الاستخدام واحمها من الرطوبة،
.نكمم تقو برقأ يف ةيقبتملا ةداملا مدختساوواستخدم المادة المتبقية في أقرب وقت ممكن.

:ةلوانملا تاطايتحااحتياطات المناولة:
ةفيحص عجار ،تامولعملا نم ديزمل .ةيقاو سبالمو نامأ تاراظنو ةمامكو تازافق ِدتراو ،يلآلا ليغشتلا ءانثأ دلجلا ةسمالم بنجتو ،ةيوهتلا ديج ناكم يف لمعااعمل في مكان جيد التهوية، وتجنب ملامسة الجلد أثناء التشغيل الآلي، وارتدِ قفازات وكمامة ونظارات أمان وملابس واقية. لمزيد من المعلومات، راجع صحيفة

.ةداملا ةمالس تانايببيانات سلامة المادة.

:ةظحالمملاحظة:
ةمزاللا تارابتخالا ءارجإب ىصوي اذل ،ةيلعفلا تاقيبطتلا يف هفورظو عينصتلا تاءارجإ فلتخت دقو .ةددحم فورظ يف تيرجُأ تارابتخا نع ةجتان هالعأ تانايبلاالبيانات أعلاه ناتجة عن اختبارات أُجريت في ظروف محددة. وقد تختلف إجراءات التصنيع وظروفه في التطبيقات الفعلية، لذا يوصى بإجراء الاختبارات اللازمة

.ةدوجلا ةرادإل اهماظن تابلطتم ىلعأل اهتاجتنم ةقباطم EPTEK نمضتو .ةيلعفلا تابلطتملل جتنملا ةمءالم نم دكأتلل مادختسالا لبققبل الاستخدام للتأكد من ملاءمة المنتج للمتطلبات الفعلية. وتضمن EPTEK مطابقة منتجاتها لأعلى متطلبات نظامها لإدارة الجودة.
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