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EPMOLD EP72EPMOLD EP72

بلاوقلاو جذامنلا ةعانصل قثبلل لباق يسكوبيإ نوجعممعجون إيبوكسي قابل للبثق لصناعة النماذج والقوالب

فصولاالوصف
ةريبك ةيلصأ جذامنو ضرع جذامنو تازيهجت ةعانص يف مدختسُيو .ةصصختم قثب ةنيكام ةطساوب قّبطي نّوكملا يئانث يسكوبيإ نوجعم EPMOLD EP72EPMOLD EP72 معجون إيبوكسي ثنائي المكوّن يطبّق بواسطة ماكينة بثق متخصصة. ويُستخدم في صناعة تجهيزات ونماذج عرض ونماذج أصلية كبيرة

.قثبلا ةقيرطب مجحلاالحجم بطريقة البثق.

صئاصخلاالخصائص
30mm 30 ةكامس ىتح ةيدومعلا حطسألا ىلع ليسي ال • 1:1 نزولاب طلخلا ةبسن •• نسبة الخلط بالوزن 1:1 • لا يسيل على الأسطح العمودية حتى سماكةmm

ليلق رابغ عم يلآلا ليغشتلا ةلوهس • ضفخنم يرارح ديلوت •• توليد حراري منخفض • سهولة التشغيل الآلي مع غبار قليل

ديج يحطس رهظم •• مظهر سطحي جيد

ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية

EPMOLDEP72EPMOLDEP72
HARDENERHARDENER

EPMOLDEP72EPMOLDEP72
RESINRESIN

رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار

100100 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

100100 100100 مجحلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالحجم

ةجوزللا ةرّيغتم ةنيجععجينة متغيّرة اللزوجة ةجوزللا ةرّيغتم ةنيجععجينة متغيّرة اللزوجة يرصب صحففحص بصري رهظملاالمظهر

ضيبأأبيض يدامررمادي يرصب صحففحص بصري نوللااللون

0.72 وحننحو 0.72 0.72 وحننحو 0.72 ASTMD4052ASTMD4052 C (g/cm3)°25 25 دنع ةفاثكلاالكثافة عند°C (g/cm3)

0.74 وحننحو 0.74 ASTMD4052ASTMD4052 C (g/cm3)°25 25 دنع ةفاثكلاالكثافة عند°C (g/cm3)

45-6045-60 نّلجتلا نمز سايق زاهججهاز قياس زمن التجلّن C (500g) (min)°25 25 دنع ليغشتلا نمززمن التشغيل عند°C (500g) (min)

ةجلاعملا تاءارجإإجراءات المعالجة
لكيهلا نأ نم لمعلا لبق دكأت .نيجاعملا قيبطتل ةيسايق نّوكملا ةيئانث تانيكامب طقف ةجلاعملا ىرجت • .C° 25-20 نيب ةفرغلا ةرارحو ةداملا ةرارح ءاقبإب ىصوي •• يوصى بإبقاء حرارة المادة وحرارة الغرفة بين C° 25-20. • تجرى المعالجة فقط بماكينات ثنائية المكوّن قياسية لتطبيق المعاجين. تأكد قبل العمل من أن الهيكل

الأ بجي • .معدلا حطسب قاصتلالا نيسحتل ةقعلم مادختساب ةقيقر ةقبط عضوب ىصوي ،يدومع حطس ىلع قيبطتلا دنع • .رابغلا نم ٍلاخو رقتسمو نيتم يساسألاالأساسي متين ومستقر وخالٍ من الغبار. • عند التطبيق على سطح عمودي، يوصى بوضع طبقة رقيقة باستخدام ملعقة لتحسين الالتصاق بسطح الدعم. • يجب ألا
دكأت .ليكشتلا حطس ىلع ةيدومع جورخلا ةحتف نوكت نأ بجي • .ىلوألا نّلجت دعب ةيناث ةقبط قّبطف ،ربكأ ةكامس تمزل اذإو ؛30mm ةدحاولا ةقبطلا ةكامس زواجتتتتجاوز سماكة الطبقة الواحدة 30mm؛ وإذا لزمت سماكة أكبر، فطبّق طبقة ثانية بعد تجلّن الأولى. • يجب أن تكون فتحة الخروج عمودية على سطح التشكيل. تأكد

.تاوجف كرت نود ةداملا فوفص لخادت نممن تداخل صفوف المادة دون ترك فجوات.
2 نم 1 ةحفصلا EPMOLD EP72 2024/112024/11 EPMOLD EP72 الصفحة 1 من 2

صئاصخ (4 ةقّبطملا ةقبطلا ةكامس (3 ةطيحملا ةئيبلا ةرارح (2 ةقوثبملا ةداملا ةرارح (1 :اهنمو ،ليغشتلا ريياعمو ةنيكاملا عون ىلع اًساسأ ةرارحلا ديلوت دمتعييعتمد توليد الحرارة أساسًا على نوع الماكينة ومعايير التشغيل، ومنها: 1) حرارة المادة المبثوقة 2) حرارة البيئة المحيطة 3) سماكة الطبقة المطبّقة 4) خصائص
.ةماعدلا يف لزعلاالعزل في الدعامة.
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ةيرارحلاو ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية والحرارية

EPMOLDEP72EPMOLDEP72 ةدحولاالوحدة رايعملاالمعيار ةيصاخلاالخاصية

18±218±2 MPaMPa ISO178ISO178 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

800±50800±50 MPaMPa ISO178ISO178 ءانحنالا لماعممعامل الانحناء

3±0.33±0.3 KJ/m2KJ/m2 ISO179ISO179 تامدصلا ةمواقممقاومة الصدمات

15±115±1 MPaMPa ISO604ISO604 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

5050
7070

C°°C DSCDSC مايأ Tg 23°C/7Tg 23°C/7 أيام
تاعاس C/880°C/8°80 ساعات

58±258±2 Shore DShore D DINSIO7619-1DINSIO7619-1 مايأ C/7°23 ةدالصلاالصلادة C/7°23 أيام

68±268±2 10-6K-110-6K-1 (CTE) يرارحلا ددمتلا لماعممعامل التمدد الحراري (CTE)

C°80 عند C + 8h°23 24 عندh 24 بلصتلا / ةيرايعم رابتخا تانيع ىلع ةسيقملا ميقلا تاطسوتم (1)(1) متوسطات القيم المقيسة على عينات اختبار معيارية / التصلبh 23 دنع°C + 8h 80 دنع°C

ةئبعتلاالتعبئة

ليمربلل يلخادلا رطقلاالقطر الداخلي للبرميل بّلصملا EPMOLDEP72EPMOLDEP72 المصلّب EPMOLD EP72RESINEPMOLD EP72RESIN

360mm360mm 30kg30kg 30kg30kg

570mm570mm 125kg125kg 125kg125kg

نيزختلاالتخزين
ةرارح تاجرد يف نيزختلا دنع .C°25و 15 نيب ةرارح ةجردب ،ةحوتفملا ريغ ةيلصألا تاوبعلا لخاد ،فاج ناكم يف اًرهش 12 نينّوكملا الك ةيحالص ةدم غلبتتبلغ مدة صلاحية كلا المكوّنين 12 شهرًا في مكان جاف، داخل العبوات الأصلية غير المفتوحة، بدرجة حرارة بين 15 وC°25. عند التخزين في درجات حرارة

.يئاهنلا جتنملا صئاصخ يف نيخستلا رثؤي الو .طلخلل يفكي امب ةيرط حبصت ىتح C°60-40 دنع اهنيخستب ىصوي .اهطلخ بعصيو ةداملا ةبالص دادزت ،ةضفخنممنخفضة، تزداد صلابة المادة ويصعب خلطها. يوصى بتسخينها عند C°60-40 حتى تصبح طرية بما يكفي للخلط. ولا يؤثر التسخين في خصائص المنتج النهائي.
.مادختسالا روف ةحوتفم ةوبع يأ قالغإ ماكحإ بجييجب إحكام إغلاق أي عبوة مفتوحة فور الاستخدام.

ةمالسلا تاطايتحااحتياطات السلامة
ديزمل جتنملا ةمالس تانايب ةفيحص عجار .ةيقاو تاراظنو تازافق ِدتراو ةديج ةيوهت رّفو :تاجتنملا هذه عم لماعتلا دنع ةداتعملا ةمالسلاو ةحصلا تاطايتحاب مزتلاالتزم باحتياطات الصحة والسلامة المعتادة عند التعامل مع هذه المنتجات: وفّر تهوية جيدة وارتدِ قفازات ونظارات واقية. راجع صحيفة بيانات سلامة المنتج لمزيد

.تامولعملا نممن المعلومات.

ةيانعب ةءارقلا ىجري - نامضلا تامولعممعلومات الضمان - يرجى القراءة بعناية
نع تامولعملا هذه ينغت ال كلذل ؛انترطيس جراخ عقت هقرطو انتاجتنم مادختسا فورظ نإف ،كلذ عمو .ةقيقد اهنأ دقتعُيو ،ةين نسحب انه ةدراولا تامولعملا مّدقُتتُقدّم المعلومات الواردة هنا بحسن نية، ويُعتقد أنها دقيقة. ومع ذلك، فإن ظروف استخدام منتجاتنا وطرقه تقع خارج سيطرتنا؛ لذلك لا تغني هذه المعلومات عن

.دوصقملا يئاهنلا مادختسالل ةلماكلا اهتمءالمو اهتيلعافو تاجتنملا ةمالس نم ققحتلل ليمعلا تارابتخااختبارات العميل للتحقق من سلامة المنتجات وفاعليتها وملاءمتها الكاملة للاستخدام النهائي المقصود.
2 نم 2 ةحفصلا EPMOLD EP72 2024/112024/11 EPMOLD EP72 الصفحة 2 من 2
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