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EPMOLD MP50EPMOLD MP50

جذامنلا ةعانصل فيفخ يسكوبيإ نوجعممعجون إيبوكسي خفيف لصناعة النماذج

فصولاالوصف
ةجرد يف بلصتلا هنكميو ،mm 50-10 ةكامسب يلوأ لكش ىلع اًيودي عضويو يبكوك طالخ يف طلخُي ،جذامنلا ةعانصل يسكوبيإ نوجعم EPMOLD MP50EPMOLD MP50 معجون إيبوكسي لصناعة النماذج، يُخلط في خلاط كوكبي ويوضع يدويًا على شكل أولي بسماكة mm 50-10، ويمكنه التصلب في درجة
.ةفيفخلا صحفلا تازيهجتو جاتنإلا بلاوقو ةريبكلا جذامنلا ةعانصل مدختسُيو ،لقأ يرارح ديلوتو لوطأ ليغشت نمزب EPMOLD MP50 زيمتي .ةفرغلا ةرارححرارة الغرفة. يتميز EPMOLD MP50 بزمن تشغيل أطول وتوليد حراري أقل، ويُستخدم لصناعة النماذج الكبيرة وقوالب الإنتاج وتجهيزات الفحص الخفيفة.

صئاصخلاالخصائص
ىلإ لصت ةكامسب هقيبطت نكمي • زيرفتلا ةلوهسو فيفخ نزو • يبكوك طالخب وأ اًيودي طلخلا • لقأ يرارح ديلوتو لوطأ ليغشت نمز • 1:1 نزولاب طلخلا ةبسن •• نسبة الخلط بالوزن 1:1 • زمن تشغيل أطول وتوليد حراري أقل • الخلط يدويًا أو بخلاط كوكبي • وزن خفيف وسهولة التفريز • يمكن تطبيقه بسماكة تصل إلى

زيرفتلا دعب معان حطس • 50mm50mm • سطح ناعم بعد التفريز

ةيئايزيفلا صئاصخلاالخصائص الفيزيائية

بّلصملاالمصلّب جنتارلاالراتنج رابتخالا رايعممعيار الاختبار

100100 100100 ةلتكلاب طلخلا ةبسننسبة الخلط بالكتلة

ةنيجععجينة ةنيجععجينة يرصب صحففحص بصري رهظملاالمظهر

يدرووردي ضيبأأبيض يرصب صحففحص بصري نوللااللون

0.45-0.500.45-0.50 0.50-0.550.50-0.55 ISO1675:1985ISO1675:1985 C (g/cm3)°25 25 دنع ةفاثكلاالكثافة عند°C (g/cm3)

0.45-0.50g/cm30.45-0.50g/cm3 ISO2781:1996ISO2781:1996 دنع بلصتملا جتنملا ةفاثككثافة المنتج المتصلب عند
25°C25°C

40-70min40-70min (500) C°25 25 دنع ليغشتلا نمززمن التشغيل عند°C (500)

ةعاس 20-2016-16 ساعة C°25 25 دنع زيرفتلا ىتح ةدملاالمدة حتى التفريز عند°C

اًرهش 1212 شهرًا ةيحالصلا ةدممدة الصلاحية
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يرارحلا ثاعبنالا ىنحنممنحنى الانبعاث الحراري
(500g خليط بوزن) C° 25 عند MP50 جتنمل ةرارحلا ديلوت ىنحنممنحنى توليد الحرارة لمنتج MP50 25 دنع °C (500 نزوب طيلخg)

EPTEK | Materials Shape Life



AR

EPTEK | eptek.cn 2

(C
°)

رة 
را

لح
ة ا

رج
د

(min) الزمن

(C°) ةرارحلا ةجرددرجة الحرارة (°C)

(min) نمزلاالزمن (min)

ةيكيناكيملا صئاصخلاالخصائص الميكانيكية

EPMOLDMP50EPMOLDMP50 رابتخالا رايعممعيار الاختبار

Shore D 52-60Shore D 52-60 ISO868:2003ISO868:2003 ةدالصلاالصلادة

10-20MPa10-20MPa ISO178:2001ISO178:2001 ءانحنالا ةمواقممقاومة الانحناء

15-25MPa15-25MPa ISO604:2002ISO604:2002 طغضلا ةمواقممقاومة الضغط

50°C<>50°C ISO11357:2002ISO11357:2002
(DSC)(DSC)

(مايأ 7 ةدمل C°25 دنع بلصتلا) TgTg (التصلب عند C°25 لمدة 7 أيام)

60°C<>60°C ISO11357:2002ISO11357:2002
(DSC)(DSC)

Tg (25°C24h+40°C16h)Tg (25°C24h+40°C16h)

6K-1-10*45 6-10*45 وحننحوK-1 ISO11359:1999ISO11359:1999 يرارحلا ددمتلا لماعممعامل التمدد الحراري
(CTE)(CTE)

50mm50mm قيبطتلل ةكامس ىصقأأقصى سماكة للتطبيق

C°40 40 دنع ةعاس 16 بلصتلا / ةيرايعم رابتخا تانيع ىلع ةسيقملا ميقلا تاطسوتم :(1)(1): متوسطات القيم المقيسة على عينات اختبار معيارية / التصلب 16 ساعة عند°C
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قيبطتلا تاءارجإإجراءات التطبيق
،هتماعدب نوجعملا قاصتلا ليهستلو .يلوألا لكشلا ىلع طغضلاب نوجعملا عض ،طيلخلا سناجت دعب .ةددحملا ةبسنلا قفو يبكوك طالخب وأ اًيودي نينّوكملا طلخااخلط المكوّنين يدويًا أو بخلاط كوكبي وفق النسبة المحددة. بعد تجانس الخليط، ضع المعجون بالضغط على الشكل الأولي. ولتسهيل التصاق المعجون بدعامته،

.يلآلا ليغشتلا لبق ةعاس 20 ىلإ ةعاس 16 ةدمل ةفرغلا ةرارح ةجرد يف بلصتي هكرتا .ةادأب وأ اًيودي ةقيقر ةقبط قيبطتب اًلوأ ىصوييوصى أولاً بتطبيق طبقة رقيقة يدويًا أو بأداة. اتركه يتصلب في درجة حرارة الغرفة لمدة 16 ساعة إلى 20 ساعة قبل التشغيل الآلي.

ةئبعتلاالتعبئة

EPMOLDMP50 HARDENEREPMOLDMP50 HARDENER EPMOLDMP50RESINEPMOLDMP50RESIN

8.0kg×11×8.0kg 8.0kg×11×8.0kg

نيزختلاالتخزين
ةرارح تاجرد يف نيزختلا دنع .C°25و 15 نيب ةرارح ةجردب ،ةحوتفملا ريغ ةيلصألا تاوبعلا لخاد ،فاج ناكم يف اًرهش 12 نينّوكملا الك ةيحالص ةدم غلبتتبلغ مدة صلاحية كلا المكوّنين 12 شهرًا في مكان جاف، داخل العبوات الأصلية غير المفتوحة، بدرجة حرارة بين 15 وC°25. عند التخزين في درجات حرارة

.يئاهنلا جتنملا صئاصخ يف نيخستلا رثؤي الو .طلخلل يفكي امب ةيرط حبصت ىتح C°60-40 دنع اهنيخستب ىصوي .اهطلخ بعصيو ةداملا ةبالص دادزت ،ةضفخنممنخفضة، تزداد صلابة المادة ويصعب خلطها. يوصى بتسخينها عند C°60-40 حتى تصبح طرية بما يكفي للخلط. ولا يؤثر التسخين في خصائص المنتج النهائي.
.مادختسالا روف ةحوتفم ةوبع يأ قالغإ ماكحإ بجييجب إحكام إغلاق أي عبوة مفتوحة فور الاستخدام.

ةمالسلا تاطايتحااحتياطات السلامة
ديزمل جتنملا ةمالس تانايب ةفيحص عجار .ةيقاو تاراظنو تازافق ِدتراو ةديج ةيوهت رّفو :تاجتنملا هذه عم لماعتلا دنع ةداتعملا ةمالسلاو ةحصلا تاطايتحاب مزتلاالتزم باحتياطات الصحة والسلامة المعتادة عند التعامل مع هذه المنتجات: وفّر تهوية جيدة وارتدِ قفازات ونظارات واقية. راجع صحيفة بيانات سلامة المنتج لمزيد

.تامولعملا نممن المعلومات.

ةيانعب ةءارقلا ىجري - نامضلا تامولعممعلومات الضمان - يرجى القراءة بعناية
نع تامولعملا هذه ينغت ال كلذل ؛انترطيس جراخ عقت هقرطو انتاجتنم مادختسا فورظ نإف ،كلذ عمو .ةقيقد اهنأ دقتعُيو ،ةين نسحب انه ةدراولا تامولعملا مّدقُتتُقدّم المعلومات الواردة هنا بحسن نية، ويُعتقد أنها دقيقة. ومع ذلك، فإن ظروف استخدام منتجاتنا وطرقه تقع خارج سيطرتنا؛ لذلك لا تغني هذه المعلومات عن

.دوصقملا يئاهنلا مادختسالل ةلماكلا اهتمءالمو اهتيلعافو تاجتنملا ةمالس نم ققحتلل ليمعلا تارابتخااختبارات العميل للتحقق من سلامة المنتجات وفاعليتها وملاءمتها الكاملة للاستخدام النهائي المقصود.
3 / 3 جذامنلا ةعانصل يسكوبيإ نوجعم EPMOLD MP50 04/202604/2026 EPMOLD MP50 معجون إيبوكسي لصناعة النماذج 3 / 3

EPTEK | Materials Shape Life


