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iClay 61HiClay 61H

ةينف تانايب ةفيحص | تارايسلا ميمصت جذامنل يعانص يتيز نيططين زيتي صناعي لنماذج تصميم السيارات | صحيفة بيانات فنية

جتنملا فصووصف المنتج

ليصافتل ةزاتمم ةقد رفويو .ةيندعم تاوشحو تويزو ةيعانطصا عومش نم غاصُم ،تارايسلا ميمصت جذامنل ةدالصلا يلاع يعانص يتيز نيط iClay 61HiClay 61H طين زيتي صناعي عالي الصلادة لنماذج تصميم السيارات، مُصاغ من شموع اصطناعية وزيوت وحشوات معدنية. ويوفر دقة ممتازة لتفاصيل
.ةمدقتملا ميمصتلا جذامنل يلآلا ليغشتلا يف اًديج ًءادأو اًيداعبأ اًتابثو ،حطسلاالسطح، وثباتًا أبعاديًا وأداءً جيدًا في التشغيل الآلي لنماذج التصميم المتقدمة.

تاقيبطتلاالتطبيقات
تارايسلا ميمصت جذامننماذج تصميم السيارات

لقنلا لئاسو ميهافم جذامننماذج مفاهيم وسائل النقل
يعانصلا ميمصتلل ةيلوأ جذامننماذج أولية للتصميم الصناعي

رهظملا نم ققحتلا جذامننماذج التحقق من المظهر

ةيسيئرلا صئاصخلاالخصائص الرئيسية

ةرقتسم صئاصخ • قيقدلا بيطشتلاو CNC مادختساب ليغشتلل بسانم • ةيلاع ةنودل • يلآلا ليغشتلاو تحنلا يف زاتمم ءادأ • سلمأ يحطس بيطشتو معان ماوق •• قوام ناعم وتشطيب سطحي أملس • أداء ممتاز في النحت والتشغيل الآلي • لدونة عالية • مناسب للتشغيل باستخدام CNC والتشطيب الدقيق • خصائص مستقرة
ليوطلا ىدملا ىلععلى المدى الطويل

ةينفلا تانايبلاالبيانات الفنية

ةفصاوملاالمواصفة رابتخالا ةقيرططريقة الاختبار ةيصاخلاالخاصية

تابيبحلا نم ٍلاخو سلمأ ماوقو سناجتم نوللون متجانس وقوام أملس وخالٍ من الحبيبات يرصب صحففحص بصري رهظملاالمظهر

نكاد ينببني داكن يرصب صحففحص بصري نوللااللون

1.1≥≤1.1 GB 4472-84GB 4472-84 (g/cm³) ةفاثكلاالكثافة (g/cm³)

83-9083-90 Shore CShore C (C°23) ةدالصلاالصلادة (23°C)

00 Shore CShore C (C°60) ةدالصلاالصلادة (60°C)

60-7560-75 Shore CShore C (C / 30 min°23) ةداعتسملا ةدالصلاالصلادة المستعادة (23°C / 30 min)

K-¹ 10-⁴×2.8><2.8×10-⁴ K-¹ (C°60-0) يطخلا شامكنالاالانكماش الخطي (60-0°C)

ةنس 22 سنة ةيحالصلا ةدممدة الصلاحية

ةرارحلا ةجرد عم ةدالصلا رّيغتتغيّر الصلادة مع درجة الحرارة

.C°23 ثم بُرّدت في درجة حرارة الغرفة ،C°60 60 دنع ةيناوطسأ ةنيع تنّخُسسُخّنت عينة أسطوانية عند°C، 23 ةفرغلا ةرارح ةجرد يف تدّرُب مث°C.

عينصتلا تاداشرإإرشادات التصنيع

.حطسلا بيطشت نّسحو بّذشو تحنا ،ديربتلا دعبو .جذومنلل معادلا لكيهلا ىلع ةداملا قّبط مث ،تاعاس 3-1 ةدمل C°60-55 وحن ىلإ نّخسسخّن إلى نحو C°60-55 لمدة 1-3 ساعات، ثم طبّق المادة على الهيكل الداعم للنموذج. وبعد التبريد، انحت وشذّب وحسّن تشطيب السطح.

ةئبعتلاالتعبئة
mm × Ø55 mm (0.5±) 270 :(0.5±) 270 :بيضقلا داعبأأبعاد القضيب mm × Ø55 mm

ينوترك قودنص / اًبيضق 15 :ةئبعتلاالتعبئة: 15 قضيبًا / صندوق كرتوني

نيزختلاالتخزين
.%50-0 :ةيبسنلا ةبوطرلا .C°25-10 :نيزختلا ةجرد .درابو فاج ناكم يف هظفحااحفظه في مكان جاف وبارد. درجة التخزين: C°25-10. الرطوبة النسبية: %50-0.

ةمالسلا تاطايتحااحتياطات السلامة

.لاعتشالا رداصم نع اهدعبأو ،دلجلل ةنخاسلا ةداملا ةسمالم بنجت .C°60 قوف نّخست اللا تسخّن فوق C°60. تجنب ملامسة المادة الساخنة للجلد، وأبعدها عن مصادر الاشتعال.

تاظحالمملاحظات

.مادختسالا لبق قيبطتلل ةمءالم تارابتخا ءارجإ ءالمعلا ىلع بجيو .ةددحم فورظ يف ةساقم ةينفلا تانايبلاالبيانات الفنية مقاسة في ظروف محددة. ويجب على العملاء إجراء اختبارات ملاءمة للتطبيق قبل الاستخدام.
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