GCPTEK

Materials Shape Life

Klarung der Quelle erforderlich: Im urspriinglichen EPMOLD-145-Datenblatt stehen in derselben
Hartungsanweisung sowohl ,4 Stunden bei 80°C* als auch ,80°C x 6h*“. Beide Quellenwerte bleiben erhalten. Den
zutreffenden Hartungszyklus vor der Verarbeitung mit EPTEK bestatigen.

EPMOLD 145
Epoxidharz fir den Formenbau

ANWENDUNGEN

EPMOLD 145 ist ein Formenbauharz fir die Laminatherstellung im Infusionsverfahren. Das System besteht aus
einem speziellen Epoxidharz und einem Harter. Es hartet bei niedriger Temperatur und erreicht nach geeigneter
Nachhartung eine hohe Warmebestandigkeit. Es wurde fiir groRe Formen, beispielsweise fur
Windenergie-Rotorblatter, entwickelt.

EIGENSCHAFTEN

» Geringe Warmeentwicklung wahrend der Aushartung
» Geringe Schrumpfung und geringe Formverformung

* Niedrige Mischviskositat fur schnellere Infusion und einfache Verarbeitung « Hohe Temperaturbestandigkeit,
geeignet flr wasser- oder elektrisch beheizte Formen « Lange Topfzeit flir groRe Formen und Verarbeitung bei
héheren Temperaturen

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Prifmerkmal Prifverfahren EPMOLD EPMOLD
145 Harz 145 Harter

Mischungsverhaltnis nach Masse 100 26

Aussehen Sichtprifung Flissig Flussig

Farbe Sichtprifung Hellgelb Farblos bis

hellgelb

Viskositat bei 25°C (mPa.s) 1ISO2555:2018 ca. 600 ca. 25

Mischungsviskositat bei 25°C 1ISO2555:2018 ca. 320

(mPa.s)

Dichte der Einzelkomponenten 1ISO1675:1985 ca. 1.19 ca. 0.95

bei 25°C (g/cm3)

Dichte nach der Hartung bei 25°C = 1SO1183:2019 ca. 1.16

(g/cm3)

Topfzeit (500g) bei 25°C Thermoelektrisches ca. 195min
Thermometer

Maximale Exothermietemperatur Thermoelektrisches ca. 154°C

(5009 Thermometer

Mischung, 25°C)

Zeit bis zum Thermoelektrisches ca. 297min
Exothermiemaximum (5009 Thermometer
Mischung, 25°C)
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Warmefreisetzungskurve

EPMOLD 145 - Warmefreisetzungskurve von 500g Mischung bei 25°C
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Eigenschaft Prifverfahren EPMOLD 145
Shore-Harte 1SO868:2003 280D
Biegemodul 1SO178:2001 22.0GPa
Biegefestigkeit 1SO178:2001 >95MPa
Zugmodul 1ISO527:1993 >2.3GPa
Zugfestigkeit 1ISO527:1993 265MPa
Bruchdehnung 1ISO527:1993 23.5%
Druckfestigkeit 1ISO604:2002 290MPa
Tg 1ISO11357:2002(DSC) 2140°C

Hartungsbedingungen: Die obigen Werte wurden an Normprufkérpern nach 60°C 4h + 80°C 3h + 100°C 2h + 145°C

12h ermittelt.
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VERARBEITUNG

Harz und Harter im angegebenen Mischungsverhaltnis abwiegen und vor der Verarbeitung homogen vermischen.
Um eine verlangsamte Infusion und eine unzureichende Trankung der Glasfasern infolge steigender Viskositat zu
vermeiden, sollte die Mischung innerhalb von 2/3 der Topfzeit verarbeitet werden. Die Topfzeit hangt von der
Materialmenge und der Umgebungstemperatur ab. Entformt werden kann nach 25°C *6h + 40°C *6h + 60°C *12h.
Um Verzug oder Formenschwindung zu vermeiden und die Warmebestandigkeit zu verbessern, muss der
vorgeschriebene Hartungszyklus genau eingehalten werden. Fir komplexe
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Geometrien wird eine Formstiitze empfohlen. Folgende Warmebehandlung ist mdglich: 4 Stunden bei 80°C *6h +
100°C *4h + 120°C *4h + 145°C *24h. Zwischen den Stufen dirfen Aufheiz- und Abkihlgeschwindigkeit hdchstens
20°C pro Stunde betragen.

VERPACKUNG
EPMOLD 145 HARZ EPMOLD 145 HARTER
1000Kg 900Kg
220Kg 180Kg
20Kg 3.5Kg

LAGERFAHIGKEIT UND LAGERUNG

In trockener Umgebung und ungedffneten Originalgebinden bei 15 °C bis 25 °C betragt die Lagerfahigkeit des
Harzes 24 Monate und die des Harters 12 Monate. Langere Lagerung bei niedrigen Temperaturen kann
Kristallisation verursachen. In diesem Fall auf 50-60°C erwarmen, bis wieder eine transparente Flissigkeit vorliegt.
Die Erwarmung beeintrachtigt die Produkteigenschaften nicht. Gedffnete Gebinde unter trockener Luft oder
Stickstoff dicht verschlieRen. Verbleibendes Material moglichst bald verbrauchen.

HINWEISE ZUR SICHEREN HANDHABUNG

Wahrend der Verarbeitung Hautkontakt vermeiden. Bei Bedarf Maske, Handschuhe und Schutzkleidung tragen und
in einem gut bellfteten Bereich arbeiten. Weitere Informationen enthalt das Sicherheitsdatenblatt.

GARANTIEHINWEISE - BITTE SORGFALTIG LESEN

Diese Informationen werden nach bestem Wissen bereitgestellt und fir zutreffend gehalten. Da die Bedingungen
und Verfahren bei der Verwendung unserer Produkte aufderhalb unserer Kontrolle liegen, ersetzen sie jedoch nicht
die Versuche des Kunden, mit denen dieser die Sicherheit, Wirksamkeit und vollstandige Eignung fir den
vorgesehenen Endzweck sicherstellen muss.
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