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PUBLOCK 900

주문 형상으로 주조하는 폴리우레탄 블록

용도

PUBLOCK 900은 절삭 가공이 가능한 고성능 폴리우레탄 블록으로, 고객이 요구하는 형상과 치수에 맞춰 주조할 수
있습니다. 주로 마스터 모델, 기준 모델 및 시제품에 사용하며, 주조용 패턴, 검사 지그, 수적층 또는 진공 성형으로
제작하는 복합재 금형의 패턴에도 사용할 수 있습니다.

특징

• 우수한 표면 마감 • 균일하고 치밀한 구조

• 우수한 모서리 치수 안정성 • 우수한 절삭 가공성

• 낮은 잔류 응력 • 가공 시 낮은 분진 발생

물리적 특성

특성 PUBLOCK900

색상 적갈색

밀도 0.90±0.02g/cm3

기계적 특성

특성 시험 규격 PUBLOCK900

경도 ISO868:2003 약 D72

하중 변형 온도 DIN EN ISO 75B 약 72°C

굴곡 강도 ENISO178 약 46MPa

굴곡 탄성률 ENISO178 약 2300MPa

압축 강도 ENISO604 약 52MPa

충격 강도 ENISO179 약 8.6KJ/m2

열팽창계수 ENISO113590-2 약 54*10-6K-1

가공 지침

블록 절삭 가공 권장사항

- 먼저 황삭하십시오

- 블록을 하룻밤 두는 경우 가능한 한 클램프를 해제하십시오

- 정삭 전에 다시 고정하십시오
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- 정삭하십시오

접착 및 보수에는 갈색 접착제와 갈색 보수용 컴파운드를 권장합니다.

보수용 컴파운드는 속경화 접착제로 사용할 수 있습니다. 작업 시간을 조절하려면 혼합표에 따라 접착제와
개별적으로 혼합하십시오.

치수

특정 고정 지그, 검사 지그, 금형 및 기타 모델을 위해 고객 지정 형상·치수의 주문 주조 또는 일체형 주조가
가능합니다.

안전 주의사항

경화된 PUBLOCK 900 폴리우레탄 블록은 열경화성 소재이며 절삭 가공 중 유해 분진을 발생시키지 않습니다. 안전
권장사항을 준수하십시오. 관련 규정에 따라 PUBLOCK 블록은 운송 및 보관 시 추가 표시가 필요하지 않습니다.

참고사항

위의 모든 데이터는 지정된 조건에서 측정되었습니다. 실제 가공 방법과 기타 요인이 성능에 영향을 줄 수
있으므로, 고객은 사용 전에 필요한 시험을 실시하여 해당 용도에 적합한지 확인해야 합니다. 당사는 제품이 당사의
품질 규격에 부합함을 보증합니다.
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