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EPBOND 510

Masa epoksydowa do systeméw GT NO96

Opis produktu

EPBOND 510 to tiksotropowa masa epoksydowa o matej gestosci do systeméw GT NO96. Mocuje skrzynie
izolacyjne i réwnomiernie rozktada obcigzenia, zachowujgc dobrg elastycznosc¢ i przyczepnos$¢ w niskich

temperaturach.

Najwazniejsze cechy

» Masa tiksotropowa: nie sptywa, nadaje sie do naktadania na powierzchnie pionowe * Mata gestosc¢

» Bardzo dobra odpornosc¢ na petzanie przy Sciskaniu « Latwe mieszanie i naktadanie

Whasciwosci fizyczne

Wiasciwosé

Proporcja mieszania wagowo

Proporcja mieszania
objetosciowo

Maksymalna dopuszczalna
odchytka

Metoda badania

Zywica EPBOND 510

100

100

+7% ilosci utwardzacza

Utwardzacz EPBOND
510

30

30

Wyglad Kontrola wzrokowa Pasta tiksotropowa Pasta tiksotropowa
Barwa Kontrola wzrokowa Szara Ciemnoniebieski
Gestos¢ przed zmieszaniem w ASTMD4052 Ok. 1,05 Ok. 1,05

25 °C (g/cm?®)

Gestos¢ po utwardzeniu w 25 ASTMD4052 Ok. 1,05

°C (g/lcm?3)

Lepkos¢ w 25 °C (Pa-s) 700 600

Czas pracy (500 g) w 25 °C Przyrzad do pomiaru czasu Ok. 90 minut

(min) zelowania

Okres przydatnosci do uzycia 12 miesiecy

Procedura przetwarzania

Mase epoksydowg EPBOND 510 mozna wyttacza¢ za pomocg automatycznych urzadzen dozujgco-mieszajgcych
przy cisnieniu do 200 bar. Nadmierne cisnienie moze zgniata¢ puste mikrosfery. Aby utatwi¢ pompowanie i
wyttaczanie, nalezy stosowac zywice i utwardzacz w temperaturze powyzej 20 °C.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie

Temperatura °C -100 -45 +23 +40
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie = 1SO 604:2002 MPa 170 130 88 70
Modut sprezystosci przy MPa 6000 5200 4700 4100

Sciskaniu

Warunki utwardzania: 40 °C / 7 dni
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Zaleznos¢ lepkosci od temperatury

Temperatura (°C) 10 15 20 25 30 35
Lepkos$¢ zywicy (Pa-s) 1580 1120 880 700 620 570
Lepkos¢ utwardzacza (Pa-s) 1550 1040 850 600 540 490

Warunki utwardzania

Po uptywie czasu otwartego EPBOND 510 szybko uzyskuje wytrzymatos$¢ i wysoki stopien utwardzenia. Mase
mozna uznac za catkowicie utwardzong po 21 dniach w 23 °C lub 7 dniach w 40 °C.

Szybkos¢ utwardzania i rozwdéj wytrzymatosci mozna oceniaé, mierzgc wzrost twardosci w funkcji czasu utwardzania
w réznych temperaturach.

Twardos$¢ Shore D

Czas (dni) 5°C 10°C 15°C 20°C 23°C 30°C 35°C 40°C
1 20 44 55 66 73 75 77 77
2 42 66 72 73 75 76 77 78
3 66 70 72 75 76 77 78 79
4 68 72 73 76 76 78 78 79
5 70 73 74 77 77 79 79 79
6 72 74 75 78 77 79 80 80
7 75 75 76 78 78 79 80 80
8 75 76 77 78 78 80 80 80
9 76 77 78 78 79 80 80 80
10 77 78 78 78 79 80 80 80
11 77 78 79 79 70 80 80 80
12 77 79 79 79 80 80 80 80
13 77 79 79 79 80 80 80 80
14 78 79 79 79 80 80 80 80
15 78 79 79 79 80 80 80 80
Opakowanie
Zywica EPBOND 510 Utwardzacz EPBOND 510
190kg 190kg
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Przechowywanie

Okres przydatnosci nieotwartego EPBOND 510 przechowywanego w suchych warunkach wynosi 12 miesiecy.
Zalecana temperatura przechowywania to 12-35 °C dla zywicy i 5-35 °C dla utwardzacza. Dtugotrwate
przechowywanie ponizej 10 °C moze spowodowac krystalizacje sktadnika zywicznego EPBOND 510. W razie
krystalizacji nalezy zaprzesta¢ uzywania materiatu.

Srodki ostroznosci

Podczas aplikacji unika¢ kontaktu ze skoérg. W razie potrzeby stosowac odziez ochronng, maske i rekawice
ochronne oraz pracowac¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Dalsze informacje znajdujg sie w karcie charakterystyki
materiatu.

Uwagi

Wszystkie powyzsze dane zmierzono w okreslonych warunkach. Poniewaz rzeczywiste metody przetwarzania i inne
czynniki mogg wptywaé na wtasciwosci, przed uzyciem klienci powinni przeprowadzi¢ niezbedne testy
potwierdzajgce przydatnos¢ do danego zastosowania. Gwarantujemy zgodnos¢ naszych produktéw z naszymi
wymaganiami jakosciowymi.
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