GCPTEK "

Materials Shape Life

Zywica EPLAM 160
Utwardzacz EPLAM 160

Zywica epoksydowa do recznego laminowania oprzyrzagdowania
Opis produktu

EPLAM 160 to epoksydowy system do recznego laminowania form odpornych na srednie i wysokie temperatury,
ztozony ze specjalnie opracowanej zywicy i utwardzacza. Umiarkowana lepko$¢, dtugi czas przydatnosci mieszaniny
i dobre zwilzanie widkien utatwiajg przetwarzanie. Wstepne utwardzanie moze odbywacé sie w temperaturze
pokojowej, a pézniejsze dotwardzanie zapewnia dobrg odpornos¢ cieplng i wtasciwosci mechaniczne. System jest
przeznaczony do form lub elementéw z kompozytéw wzmacnianych wiéknami, wymagajgcych wysokiej odpornosci
cieplnej i wytrzymatosci mechanicznej.

Najwazniejsze cechy

» Umiarkowany czas przydatnosci mieszaniny i lepkos$¢; odpornosc na sptywanie po laminowaniu recznym. ¢
Szybkie zelowanie i krétki czas do rozformowania po utwardzeniu; przydatno$¢ w umiarkowanych i niskich
temperaturach otoczenia. * Utwardzanie w temperaturze pokojowej lub z ogrzewaniem w niskiej temperaturze. «

Dobra odpornosc cieplna, wtasciwosci mechaniczne i odpornos¢ na pekanie. « Dobre zwilzanie witdkien szklanych i
weglowych; przydatnosé do grubych laminatéw.

Wiasciwosci fizyczne

Wiasciwos¢ Metoda badania Zywica EPLAM 160 Utwardzacz EPLAM
160

Proporcja mieszania wagowo 100 28

Wyglad Kontrola wzrokowa Ciecz Ciecz

Barwa Kontrola wzrokowa Bezbarwny, Brazowy
przezroczysty

Lepkos$c¢ Brookfielda w 25 °C BROOKFIELD LVT 2300-2500 200-400

(mPa-s)

Lepkos$¢ mieszaniny w 25 °C BROOKFIELD LVT 800-1500

(mPa-s)

Gestos¢ przed zmieszaniemw  I1SO 1675 : 1985 1,10-1,18 1,00-1,06

25 °C (g/cm?®)

Gestos¢ po utwardzeniu w 25 ISO 2781 :1996 1,08 -1,16
°C (g/cm?3)

Czas przydatnosci mieszaniny = Przyrzad do pomiaru czasu zelowania 140-160
(150 g) w 25°C (minuty)
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Wrtasciwosci mechaniczne

Badana cecha Metoda badania EPLAM 160
Twardos¢ ISO 868 : 2003 Shore D 80
Modut sprezystosci przy zginaniu 1ISO 178 :2001 2,5-3,5 GPa
Wytrzymato$¢ na zginanie 1ISO 178 :2001 120-135 MPa
Modut sprezystosci przy rozcigganiu ISO 527 :1993 2,5-3,5 GPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie ISO 527 :1993 70-85 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 :1993 > 4%
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 1ISO 604:2002 >80 MPa
Temperatura zeszklenia Tg ISO 11357:2002 (DSC) >150°C

Warunki utwardzania: powyzsze dane uzyskano w badaniach po cyklu 25°C*6H + 60°C*2H + 80°C*2H + 120°C*4H
+ 160°C*6H.

Instrukcja przetwarzania

Odwaz zywice i utwardzacz we wiasciwej proporcji, doktadnie wymieszaj i zastosuj do laminowania recznego. Zuzyj
mieszanine w pierwszych 2/3 czasu jej przydatnosci, aby unikngé nadmiernej lepkosci lub zwiekszonego ryzyka.
Uwaga: czas ten zalezy od ilo$ci mieszaniny, temperatury materiatu i otoczenia; przed uzyciem konieczne sg préby.
Odwaz zywice i utwardzacz we wiasciwej proporcji, doktadnie wymieszaj przed uzyciem i zuzyj w pierwszych 2/3
czasu przydatnosci, aby unikng¢ nadmiernej lepkosci zywicy lub zwiekszonego ryzyka. Laminowanie: dobierz
utwardzacz do wielko$ci i ztozono$ci elementu, doktadnie wymieszaj z zywicg i przesy¢ zbrojenie odpowiednig
metodg. Zelkoty powierzchniowe: wymieszaj zywice i utwardzacz, dodaj wypetniacz do uzyskania wymaganej
lepkosci, a nastepnie nanies$ pedzlem na przygotowang powierzchnie formy posredniej, po wypolerowaniu
woskowego srodka rozdzielajgcego. Odlewane warstwy podporowe z wypetniaczem: doktadnie wymieszaj zywice i
utwardzacz we wilasciwej proporcji, dodaj odpowiedni wypetniacz, np. proszek aluminiowy, piasek lub inny materiat,
ponownie wymieszaj i zages¢ na laminacie. Po laminowaniu recznym utwardzaj przez 24 godziny w temperaturze
pokojowej przed rozformowaniem albo przez 16 godzin w temperaturze pokojowej, nastepnie przez 6 godzin w
60°C, po czym chtodZ do temperatury pokojowej z szybkoscig 20°C na godzine przed rozformowaniem. Aby
ograniczy¢ skurcz i odksztatcenia oraz poprawi¢ odpornosc¢ cieplng, po rozformowaniu zastosuj odpowiednie
dotwardzanie; ztozone konstrukcje wymagajg podpér. Ogrzewaj stopniowo, nie szybciej niz 20°C na godzine,
wedtug cyklu 60°C*2H + 80°C*2H + 120°C*4H + 160°C*6H, a nastepnie chtodz do temperatury pokojowej z
szybkoscig 20°C na godzine.
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Opakowanie
Zywica EPLAM 160 Utwardzacz EPLAM 160
1 x 1000 kg 1 x 1000 kg
1 x 220 kg 1 x 200 kg
1 x 20 kg 1 x4 kg

Przechowywanie

Przechowywac¢ zywice i utwardzacz w suchych warunkach, w 15-25 °C, aby zapobiega¢ krystalizacji. Dtugotrwate
przechowywanie w niskiej temperaturze moze powodowac krystalizacje; ogrza¢ do 50-60 °C, az materiat stanie sie
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klarowna, przezroczystg cieczg. Takie ogrzewanie nie wptywa na wiasciwosci.

Po uzyciu utwardzacza wypetnij wolng przestrzen w pojemniku azotem lub suchym powietrzem i szczelnie zamknij
pokrywe, aby zapobiec zmianie barwy pod wptywem wilgoci;

Pozostaty materiat zuzyj mozliwie szybko.

Srodki ostroznosci

Podczas pracy unikaj kontaktu ze skorg i zapewnij dobrg wentylacje. W razie potrzeby stosuj odziez ochronnag,
maske i rekawice. Podczas pracy nie jedz, nie pij i nie pal. Po zakonczeniu doktadnie umyj rece i skore duzg iloscig
wody z mydtem. Dalsze informacje znajdujg sie w karcie charakterystyki.

Uwagi

Wszystkie powyzsze dane zmierzono w okreslonych warunkach. Poniewaz rzeczywiste metody przetwarzania i inne
czynniki mogg wptywac na wtasciwosci, przed uzyciem klienci powinni przeprowadzi¢ niezbedne testy
potwierdzajgce przydatnos¢ do danego zastosowania. Gwarantujemy zgodnos¢ naszych produktéw z naszymi
wymaganiami jakosciowymi.
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