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EPALAM 170

Zywica epoksydowa odporna na ciepto do laminowania recznego
Opis produktu

EPLAM 170 to epoksydowy system do recznego laminowania form odpornych na srednie i wysokie temperatury,
ztozony z zywicy epoksydowej i utwardzacza. Ma umiarkowang lepko$¢, dtugi czas przydatnosci mieszaniny i
dobrze zwilza witdkna wzmacniajgce. Wstepne utwardzanie moze odbywac sie w temperaturze pokojowej, a
pozniejsze dotwardzanie zapewnia dobrg odpornos¢ cieplng i wtasciwosci mechaniczne. Jest przeznaczony do form
z kompozytéw wzmacnianych wiéknami, wymagajgcych wysokiej odpornosci cieplnej i wytrzymatosci mechaniczne;.
Najwazniejsze cechy

» Umiarkowana lepko$¢; odpornosé na sptywanie po laminowaniu recznym. « Wstepne utwardzanie w temperaturze
pokojowe;j i dobra odpornos¢ cieplna po dotwardzaniu termicznym.

* Dobre zwilzanie wtdkien szklanych i weglowych. « Umiarkowany czas przydatnosci mieszaniny.

Wiasciwosci fizyczne

Wiasciwosc¢ Metoda badania Zywica EPLAM170 Utwardzacz EPLAM170
Proporcja mieszania wagowo 100 25
Wyglad Kontrola wzrokowa Ciecz Ciecz
Barwa Kontrola wzrokowa Jasnozotty Jasnozoity
Gestos¢ przed zmieszaniem w 25 °C 1ISO1675:1985 1,16 0,92
(g/cm?)
Lepkos$¢ w 25°C (mPa.s) BROOKFIELDLVT Okoto 3000 Okoto 25
Lepko$¢ mieszaniny (mPa.s) BROOKFIELDLVT Okoto 590
Czas przydatnosci mieszaniny (100g) = Termometr cyfrowy Okoto 95 minut
w 25°C

Wiasciwosci mechaniczne
Badana cecha Metoda badania EPLAM170
Twardos¢ 1ISO868:1985 Shore D 85
Modut sprezystosci przy zginaniu 1ISO178:2001 2,5-3,5 GPa
Wytrzymato$¢ na zginanie 1ISO178:2001 120-135MPa
Modut sprezystosci przy rozcigganiu 1ISO527:1993 2,5-3,5 GPa
Wytrzymatos$é na rozcigganie 1ISO527:1993 70-80MPa
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 1SO604:2002 >110MPa
Temperatura zeszklenia Tg 1ISO11357:2002(DSC) >170°C

* Warunki utwardzania: powyzsze dane uzyskano po dotwardzaniu wedtug cyklu 60°C*1h+100°C*1h+170°C*4h.
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Instrukcja przetwarzania

Odwaz zywice i utwardzacz we wiasciwej proporcji, doktadnie wymieszaj i zastosuj do laminowania recznego. Zuzyj
mieszanine w pierwszych 2/3 czasu przydatnosci, aby unikngé nadmiernej lepkosci lub zwiekszonego ryzyka.
Uwaga: czas ten zalezy od ilosci mieszaniny, temperatury materiatu i otoczenia; przed uzyciem konieczne sg préby.
Odwaz zywice i utwardzacz we wiasciwej proporcji, doktadnie wymieszaj przed uzyciem i zuzyj w pierwszych 2/3
czasu przydatnosci, aby unikng¢ nadmiernej lepkosci zywicy lub zwiekszonego ryzyka.

Opakowanie
Zywica EPLAM170 Utwardzacz EPLAM170
1000 kg 900kg
200kg 180kg
20kg 5kg

Przechowywanie

W nieotwartych pojemnikach, przechowywanych w suchym i dobrze wentylowanym miejscu w 15-25°C, okres
przechowywania zywicy wynosi 24 miesigce, a utwardzacza 12 miesiecy. Oba sktadniki przechowuj w suchym
miejscu w 15-25°C, aby zapobiec krystalizacji. Dtugotrwate przechowywanie w niskiej temperaturze moze wywotac
krystalizacje; ogrzej do 50-60°C, az materiat stanie sie klarowng, przezroczystg cieczg. Takie ogrzewanie nie
wptywa na wiasciwosci. Po uzyciu utwardzacza wypetnij wolng przestrzen w pojemniku azotem lub suchym
powietrzem i szczelnie zamknij pokrywe, aby zapobiec zmianie barwy pod wptywem wilgoci. Pozostaty materiat
zuzyj mozliwie szybko.

Przechowywanie

Podczas pracy unikaj kontaktu ze skérg. W razie potrzeby stosuj odziez ochronng, maske i rekawice oraz pracuj w
dobrze wentylowanym miejscu. Dalsze informacje znajdujg sie w karcie charakterystyki.

Uwagi

Wszystkie powyzsze dane zmierzono w okreslonych warunkach. Poniewaz rzeczywiste metody przetwarzania i inne
czynniki mogg wptywac na wtasciwosci, przed uzyciem klienci powinni przeprowadzi¢ niezbedne testy
potwierdzajgce przydatnos¢ do danego zastosowania. Gwarantujemy zgodnos$é naszych produktéw z naszymi
wymaganiami jakosciowymi.
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