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Zywica EPLAM 210
Utwardzacz EPLAM 210

Zywica epoksydowa do recznego laminowania oprzyrzagdowania
Opis produktu

EPLAM 210 to utwardzana w temperaturze pokojowej zywica epoksydowa do recznego laminowania form i
oprzyrzgdowania, ztozona ze specjalnie opracowanej zywicy oraz utwardzacza. Po wstepnym utwardzeniu w
temperaturze pokojowej i pdzniejszym dotwardzaniu termicznym zapewnia wysokg odpornos¢ cieplng i bardzo
dobre wtasciwosci mechaniczne. Nadaje sie do wykonywania konstrukcji laminatowych zbrojonych wtéknami,

warstw powierzchniowych i odlewanych warstw podpierajgcych z dodatkiem wypetniaczy, a takze do klejenia ptyt,
gdy wymagana jest wysoka odpornos¢ cieplna.

Najwazniejsze cechy
* Lepkosc¢ odpowiednia do aplikacji; odpornos¢ na sptywanie po recznym laminowaniu.

* Dtugi czas pracy i fatwe przetwarzanie; przydatna rowniez przy wyzszej temperaturze otoczenia.
» Utwardzanie w temperaturze pokojowej lub przez ogrzewanie w niskiej temperaturze.

» Bardzo dobre witasciwosci mechaniczne i odpornos¢ na kruche pekanie.

» Wysoka odpornos¢ cieplna; po dotwardzaniu Tg moze osiggng¢ 210°C.
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Wiasciwosci fizyczne
Wiasciwosé
Proporcja mieszania wagowo
Wyglad

Barwa

Lepkos$¢ Brookfielda w 25 °C
(mPa-s)

Lepkos¢ mieszaniny w 25 °C
(mPa-s)

Gestos¢ przed zmieszaniem
w 25 °C (g/cm3)

Gestos¢ po utwardzeniu w 25
°C (g/cm?3)

Czas pracy (130g) w 25°C

500g mieszaniny w
papierowej misce o
pojemnosci 800ml, w
temperaturze pokojowej 25°C
Maksymalna temperatura
reakcji egzotermicznej (°C)
Czas do osiggniecia
maksymalnej temperatury
(minuty)

Okres przydatnosci do uzycia

Metoda badania

Kontrola wzrokowa

Kontrola wzrokowa

ASTM D 445

ASTM D 445

ASTM D 4052

ASTM D 4052

Przyrzgd do pomiaru czasu

zelowania

Rejestrator temperatury

Rejestrator temperatury

Zywica EPLAM 210
100
Ciecz

Przezroczysty,
bursztynowy
22 000-28 000
1600-2300
1,17-1,22

1,19

200 minut

327°C

176 minut

24 miesigce
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Wiasciwosci mechaniczne
Badana cecha
Twardosé
Modut sprezystosci przy zginaniu
Wytrzymatos$é na zginanie
Modut sprezystosci przy rozcigganiu
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
Wydtuzenie przy zerwaniu

Wytrzymato$¢ na Sciskanie
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Metoda badania

ISO 868 : 2003

ASTM D 790

ASTM D 790

ASTM D 638

ASTM D 638

ASTM D 638

ASTM D 695

Utwardzacz EPLAM 210
30
Ciecz

Przezroczysty,
jasnozotty

5-30

0,93-0,98

EPLAM 210
Shore D 88
2,5-3,5 GPa
120-130 MPa
2,5-3,5 GPa
55-70 MPa
3,5% - 6%

>100 MPa
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Badana cecha Metoda badania EPLAM 210

Wytrzymatos$¢ na $cinanie zaktadkowego ISO 4587:1995 18-26MPa
potgczenia aluminium

Tg (po 36 godzinach dotwardzania w 120°C) ASTM D 3418 (DSC) 208°C

Warunki utwardzania: powyzsze dane uzyskano po 24 godzinach w temperaturze pokojowej, a nastepnie po cyklu
60°C 4h + 80°C 2h + 120°C 12h.

Instrukcja przetwarzania

Odwazy¢ zywice i utwardzacz we wtasciwej proporcji, doktadnie wymieszaé i zastosowa¢ metodg recznego
laminowania. Zuzy¢ mieszanine w pierwszych 2/3 czasu pracy, aby unikngé nadmiernej lepkosci lub zwiekszonego
ryzyka podczas przetwarzania. Uwaga: czas pracy zalezy od ilosci mieszaniny, temperatury materiatu

i temperatury otoczenia; przed uzyciem niezbedne sg testy. Odwazy¢ zywice i utwardzacz we wtasciwej proporcji
oraz wymieszaé

dokfadnie przed uzyciem; zuzy¢ w pierwszych 2/3 czasu pracy, aby unikng¢ nadmiernej lepkosci zywicy lub
zwiekszonego ryzyka.

Do laminowania

Dobra¢ utwardzacz odpowiedni do wielko$ci i stopnia ztozonos$ci czesci, doktadnie wymieszac¢ z zywicg i
przesycic¢ zbrojenie odpowiednig metoda.

Do naktadania zelkotu powierzchniowego

Wymieszaé zywice i utwardzacz, doda¢ wypetniacz do uzyskania wymaganej lepkosci i nanies¢ pedzlem na
przygotowang powierzchnie formy posredniej; najpierw

wypolerowaé woskowy $rodek rozdzielajgcy.
Do odlewanych warstw wzmacniajgcych z wypetniaczem

Doktadnie wymieszac¢ zywice i utwardzacz we wiasciwej proporcji, doda¢ odpowiedni do zastosowania wypetniacz -
proszek aluminiowy, piasek

lub inny wypetniacz; doktadnie wymieszac i zagesci¢ na laminacie.

Po recznym laminowaniu utwardza¢ przez 24 godziny w temperaturze pokojowej przed rozformowaniem albo przez
16 godzin w temperaturze pokojowej, a nastepnie

utwardzac¢ przez 6 godzin w 60°C, a nastepnie przed rozformowaniem chtodzi¢ do temperatury pokojowej z
szybkoscig 20°C na godzine.
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Aby ograniczy¢ skurcz i odksztatcenie formy oraz zwiekszy¢ odpornosé cieplng, po rozformowaniu przeprowadzic¢
odpowiednie dotwardzanie termiczne,

stosujgc podpory dla ztozonych konstrukcji. Podnosi¢ temperature stopniowo, nie szybciej niz 20°C na godzineg;
utrzymac przez 2 godziny w 60°C, a nastepnie po kazdym kolejnym wzroscie o 20°C utrzymywacé przez 2 godziny,
az do osiggniecia 200°C. Utrzymac¢ te temperature przez 12 godzin, po czym chtodzi¢ do temperatury pokojowej z
szybkoscig 20°C na godzine.

Opakowanie

Zywica EPLAM 210 Utwardzacz EPLAM 210
1 x1000 kg 1 %180 kg

1% 220 kg 1% 180 kg
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Zywica EPLAM 210 Utwardzacz EPLAM 210

1x 20 kg 1 x 6,0 kg

Przechowywanie

Przechowywa¢ zywice i utwardzacz w suchych warunkach, w 15-25 °C, aby zapobiega¢ krystalizacji. Diugotrwate
przechowywanie w niskiej temperaturze moze powodowac krystalizacje; ogrza¢ do 50-60 °C, az materiat stanie sie
klarowna, przezroczystg cieczg. Takie ogrzewanie nie wptywa na wtasciwosci.

Po otwarciu i uzyciu utwardzacza wypetni¢ wolng przestrzeh pojemnika suchym powietrzem lub azotem i szczelnie
zamkngc¢ pokrywe, aby zapobiec zétknieciu i pochtanianiu wilgoci;

Pozostaty materiat zuzyj mozliwie szybko.
Srodki ostroznosci

Pracowac¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Unikaé kontaktu ze skorg; w razie potrzeby stosowaé odziez ochronna,
maske

i rekawice ochronne. Podczas pracy nie jesc¢, nie pi¢ i nie pali¢. Po pracy doktadnie umy¢ rece i skére duzg iloscig
wody z mydiem.

Dalsze informacje znajdujg sie w karcie charakterystyki materiatu.
Uwagi

Wszystkie powyzsze dane zmierzono w okreslonych warunkach. Ze wzgledu na wptyw rzeczywistych metod
przetwarzania i innych czynnikow

przed uzyciem klienci powinni przeprowadzi¢ niezbedne testy wiasciwosci potwierdzajgce przydatnos¢ do danego
zastosowania. Gwarantujemy zgodnos¢ naszych produktéw z naszymi

wymaganiami jakosciowymi.
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