GCPTEK

PL
Materials Shape Life
EPLAM 86
Zywica epoksydowa do laminowania recznego
OPIS
EPLAM 86 to dwusktadnikowy system epoksydowy obejmujacy zywice i trzy warianty utwardzacza. Stuzy do
wykonywania form kompozytowych metoda laminowania na mokro.
CECHY
» Dobor szybkosci reakcji « Niska lepko$¢
* Latwe stosowanie « Kompatybilne utwardzacze
* Dobre zwilzanie wtdkien
WELASCIWOSCI FIZYCZNE
EPLAMB86 EPLAM86F EPLAM86S EPLAM86L EPLAMB86XL
Zywica Utwardzacz Utwardzacz Utwardzacz Utwardzacz
Proporcje 100 25 25 25 25
mieszania wagowo
Wyglad Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Jasnoburszt = Jasnoburszty = Jasnoburszty = Jasnoburszty = Jasnoburszty
ynowy nowy nowy nowy nowy
Lepkos¢ w 25°C 1S02555:2018 2500-3500 30-40 15-25 30-40 30-40
(mPa.s)
Gestosé w 25°C ISO1675:1985 1,15 0,94 0,93 0,94 0,94
(g/cm3)
Lepkosé 1SO2555:2018 600-700 450-600 600-700 600-700
mieszaniny w
25°C (mPa.s)
Czas przydatnosci =~ Przyrzad do pomiaru czasu 15-25 25-35 60-90 90-120
mieszaniny do zelowania
pracy w 25°C dla
125g (min)
EPLAM86F EPLAM86S EPLAMS86L EPLAMS86XL
Utwardzacz Utwardzacz Utwardzacz Utwardzacz
Twardo$¢ Shore'a 1SO868:1985 86D 88D 88D 88D
Wytrzymatosé¢ na 1SO178:2001 MPa 75-90 80-100 80-100 80-100
zginanie
Modut sprezystosci 1SO178:2001 GPa 2,0-2,5 2,0-2,5 2,0-2,5 2,0-2,5
przy zginaniu
Wytrzymatos¢ na ISO604:1997 MPa >75 >75 >75 >75

Sciskanie
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Temperatura ISO °C 75 81 83 84
zeszklenia 11357:2002
Maksymalna mm 4 5 8 12

grubos$c¢ laminatu

Czas zelowania 5 warstw tkaniny szklanej min 40 60 140 220
laminatu w 23°C 290g/m2

Czas 5 warstw tkaniny szklanej godz. 6 9 24 30
rozformowania 290g/m2

laminatu w 23°C

* Srednie warto$ci uzyskane na prébkach standardowych. Utwardzanie: 8h w 25°C + 12h w 80°C.
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Krzywa reakcji egzotermicznej

Mieszanina EPLAM 86 o masie 100 g w temperaturze 25°C
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Czas (min)
Temperatura (°C)
Czas (min)
EPLAM86GF EPLAM86S EPLAMS86L EPLAM86XL
Proporcja mieszania 100:25 100:25 100:25 100:25
Czas do osiggniecia temperatury 24 35 82 128
maksymalnej (min)
Maksymalna temperatura reakcji 230 216 207 204

egzotermicznej (°C)
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PRZETWARZANIE

Dobierz utwardzacz odpowiednio do wymiardw i ztozonosci wykonywanego elementu. Doktadnie wymieszaj go z
zywica, a nastepnie przesy¢ zbrojenie widkniste wtasciwg metoda. Uzyskanie wymaganej odpornosci cieplnej i
optymalnych wtasciwosci mechanicznych wymaga dotwardzania. Zaleznie od uzytego utwardzacza obrébke cieplng
rozpoczyna sie 12-24 godziny po aplikacji.

OPAKOWANIE
EPLAM86 EPLAM86F EPLAMB86S EPLAMB86L EPLAM86XL
Zywica Utwardzacz Utwardzacz Utwardzacz Utwardzacz
20kg 5kg 5kg 5kg 5kg
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PRZECHOWYWANIE

Przy przechowywaniu w suchym miejscu, w nieotwieranych oryginalnych opakowaniach, w 15°C-25°C okres
przydatnosci zywicy wynosi 24 miesigce, a utwardzacza 12 miesiecy. Diugotrwate dziatanie niskiej temperatury
moze powodowac krystalizacje. W takim przypadku podgrzej materiat do 50-60°C, az stanie sie przezroczystg
cieczg. Takie ogrzewanie nie pogarsza wtasciwosci produktu. Otwarte opakowania szczelnie zamknij pod ostong
suchego powietrza lub azotu. Pozostaty produkt zuzyj jak najszybcie;.

SRODKI OSTROZNOSCI

Unikaj kontaktu ze skérg podczas pracy; w razie potrzeby uzywaj maski, rekawic i odziezy ochronnej. Pracuj w
dobrze wentylowanym miejscu. Dalsze informacje podano w karcie charakterystyki produktu.

INFORMACJE DOTYCZACE GWARANCJI

Informacije te przekazano w dobrej wierze i uznaje sie je za doktadne. Jednak warunki i metody uzycia naszych
produktéw pozostajg poza naszg kontrolg, dlatego informacje te nie zastepujg badan klienta potwierdzajgcych, ze
produkty sg bezpieczne, skuteczne i w petni odpowiednie do zamierzonego zastosowania koncowego.
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