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Materials Shape Life

Materiaty do wykonywania modeli i form
EPMOLD 140LS
Niskoskurczowa zywica epoksydowa do laminowania infuzyjnego

ZASTOSOWANIA

EPMOLD 140LS to zywica do wykonywania form metodg laminowania infuzyjnego, sktadajgca sie ze specjalnej
zywicy epoksydowej i utwardzacza. Utwardza sie w temperaturze pokojowej, a po wtasciwym dotwardzaniu
uzyskuje wysokg odpornos¢ cieplng. Opracowano jg do duzych form, miedzy innymi form fopat turbin wiatrowych.

CECHY

* Niewielkie wydzielanie ciepta podczas utwardzania
» Maty skurcz i niewielkie odksztatcenia

* Niska lepko$¢ mieszaniny, szybsza infuzja i fatwe stosowanie
» Wysoka odpornosc cieplna, odpowiednia do form ogrzewanych wodg i elektrycznie
* Diugi czas przydatnosci do uzycia, odpowiedni do duzych form i zastosowan wysokotemperaturowych

WELASCIWOSCI FIZYCZNE

Badana cecha Metoda badania EPMOLD EPMOLD
140LSResin 140LSHardener

Proporcje mieszania wagowo 100 20

Wyglad Wyglad Ciecz Ciecz

Kolor Wyglad Jasnozotty Niebieski

Lepkos$¢ w 25°C (mPa.s) 1SO2555:2018 900-1 300 5-30

Lepko$¢ mieszaniny w 25 °C 1SO2555:2018 250-300

(mPa-s)

Gestos¢ przed zmieszaniem w ISO1675:1985 1,12-1,18 0,90-0,95

25 °C (g/cm?3)

Gestos¢ po utwardzeniuw 25 °C  1SO2781:1996 1,16

(g/cm3)

Czas zelowania (500 g) w 25°C Przyrzad do pomiaru czasu zelowania 100-140

(min)

Temperatura maksymalna Termometr 205°C

(badanie w temperaturze termoelektryczny

otoczenia 25°C)
(100 g mieszaniny w kubku
papierowym 200 ml w 25°C)

Czas do osiggniecia temperatury = Termometr 210min
maksymalnej termoelektryczny

(100 g mieszaniny w kubku

papierowym 200 ml w 25°C)
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Lepkos¢ mieszaniny

EPMOLD 140LS: lepko$¢ mieszaniny w zaleznosci od temperatury
Lepkosc¢ Brookfielda w réznych temperaturach. Masa mieszaniny: 500g
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Lepkosé mieszanki

EPMOLD 140 LS: lepko$¢ mieszaniny w czasie w 25°C

Lepkos$¢ Brookfielda w réznych chwilach. Temperatura kgpieli termostatycznej: 25°C. llo$¢ mieszaniny: 500 g.
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Czas (min)

Lepko$¢ mieszanki w 25°C

EPMOLD 140 LS: lepko$¢ mieszaniny w czasie w 25°C

Lepkos$¢ poczatkowa w 25°C (mPa-s)
Czas do podwojenia lepkosci poczgtkowej (min)

Czas do osiggniecia 600 mPa-s (min)

09-2025 EPMOLD 140LS - Epoksydowa zywica do form « Strona 2/5

Przebieg reakcji egzotermicznej

270
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EPMOLD 140LS: egzotermia mieszaniny 150g w kubku 200ml przy temperaturze otoczenia 20/25/30/35°C
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Czas (h)
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WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Wiasciwose Metoda badania EPMOLD140LS
Twardo$¢ Shore'a 1SO868:2003 88D

Modut sprezystosci przy zginaniu 1ISO178:2001 2,5-3,5 GPa
Wytrzymato$¢ na zginanie 1ISO178:2001 125-135MPa
Modut sprezystosci przy rozcigganiu 1SO527:1993 2,5-3,5 GPa
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 1SO527:1993 75-85MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu 1ISO527:1993 Okoto 4%
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 1ISO604:2002 >110MPa

CTE (od 30°C do 110°C) 1ISO11359-2:1999 61*10-6K-1

Warunki utwardzania: Powyzsze warto$ci uzyskano na probkach standardowych po 24 godzinach w 23°C i 10
godzinach w 130°C.
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Temperatura zeszklenia
Tg (dotwardzanie 105°C/36 h) ISO11357:2002(DSC) 135°C

Tg (dotwardzanie 120°C/36 h) ISO11357:2002(DSC) 143°C

Wyniki badan po utwardzaniu przez 24 h w 25°C i 4 h w 60°C, a nastepnie wygrzewaniu w 85°C/110°C/120°C przez
rézne czasy. Aparatura pomiarowa: DSC.
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EPMOLD 140 LS - 85°C
EPMOLD 140 LS - 110°C
EPMOLD 140 LS - 120°C

PRZETWARZANIE

Odwaz zywice i utwardzacz w podanej proporcji, a nastepnie doktadnie wymieszaj. Aby wzrost lepkosci nie

spowalniat infuzji ani nie pogarszat przesycenia widkien szklanych, zaleca sie zuzy¢ mieszanine w ciggu pierwszych

2/3 czasu przydatnosci do uzycia. Czas ten zalezy od ilosci materiatu i temperatury otoczenia. Rozformowanie jest
mozliwe po 8 godzinach utwardzania w temperaturze pokojowej, a nastepnie 12 godzinach ogrzewania w 40°C.

Aby unikng¢ odksztatcen i skurczu formy oraz zwiekszy¢ odpornosc cieplng, nalezy scisle przestrzegaé cyklu

utwardzania. Przy ztozonych ksztattach zaleca sie przyrzad podpierajacy i utrzymujgcy geometrie. Mozliwy program

obrébki cieplnej: 4 godziny w 60°C, 2 godziny w 80°C, 2 godziny w 100°C i 4 godziny w 120°C. Szybkos¢
ogrzewania i chtodzenia miedzy etapami nie powinna przekracza¢ 20°C na godzine.
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OPAKOWANIE
EPMOLD140LSRESIN EPMOLD140LSHARDENER
1000kg 900kg
220kg 180kg
20kg 4kg

OKRES PRZECHOWYWANIA | WARUNKI SKEADOWANIA

Przy przechowywaniu w suchym miejscu, w nieotwieranych oryginalnych opakowaniach, w 15°C-25°C okres
przydatnosci zywicy wynosi 24 miesigce, a utwardzacza 12 miesiecy. Diugotrwate dziatanie niskiej temperatury
moze powodowac krystalizacje. W takim przypadku podgrzej materiat do 50-60°C, az stanie sie przezroczysta
cieczg. Takie ogrzewanie nie pogarsza wtasciwosci produktu. Otwarte opakowania szczelnie zamknij pod ostong
suchego powietrza lub azotu. Pozostaty produkt zuzyj jak najszybcie;j.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY

Unikaj kontaktu ze skérg podczas pracy; w razie potrzeby uzywaj maski, rekawic i odziezy ochronnej. Pracuj w
dobrze wentylowanym miejscu. Dalsze informacje podano w karcie charakterystyki produktu.

INFORMACJE DOTYCZACE GWARANCJI - PROSIMY UWAZNIE PRZECZYTAC

Informacje te przekazano w dobrej wierze i uznaje sie je za doktadne. Jednak warunki i metody uzycia naszych
produktéw pozostajg poza naszg kontrolg, dlatego informacje te nie zastepujg badan klienta potwierdzajgcych, ze
produkty sg bezpieczne, skuteczne i w petni odpowiednie do zamierzonego zastosowania koncowego.
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