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Materiaty do wykonywania modeli i form
EPMOLD 170LV

Zywica do form o wysokiej odpornosci cieplnej
Wprowadzenie

EPMOLD 170LV to zywica epoksydowa do wytwarzania elementow z widkien szklanych lub weglowych metodag
infuzji. Wstepnie utwardza sie w temperaturze otoczenia; rozformowanie jest mozliwe po po$rednim utwardzaniu w
podwyzszonej temperaturze (zalecane 12 godzin w 60°C). Po dotwardzaniu uzyskuje wysokg odpornos¢ ciepina.
Dtugi czas przydatnosci mieszanki pozwala wykonywa¢ duze lub ztozone elementy.

Wiasciwosci

* Niska poczgtkowa lepkos¢ utatwiajgca infuzje

» Utwardzanie w temperaturze otoczenia

* Niski skurcz dla doktadnego odwzorowania elementéw

» Wysoka odpornos¢ cieplna

* Diugi czas przydatnosci mieszanki i zelowania, odpowiedni do infuzji duzych lub ztozonych elementow

Informacje o systemie

Wihasciwosci sktadnikéw

Zywica EPMOLD 170LV Utwardzacz EPMOLD 170LV
Wyglad Ciecz Ciecz
Barwa Jasnozétty Przezroczysty
Gestos¢c w 25°C 1,15 ~1,25 g/cm3 0,92 ~0,98 g/cm3
Lepkos$¢ w 25°C 1200~1 600 mPa.s 10~ 30mPa.s
Proporcja mieszania wagowo 100 26
Poczatkowa lepkos¢ mieszanki w 25°C 250~ 300mPa.s
Gestos¢ po utwardzeniu w 25°C 1,12 ~1,20 g/cm3
Czas zelowania (500 g w powietrzu, 25°C) 200 ~250min
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Wiasciwosci przetworcze

Temperatura w funkcji czasu w srodku probki podczas badania czasu przydatnosci

mieszaniny: 100g/200ml
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Czas (h)
Przebieg reakcji egzotermicznej
Temperatura 25°C 30°C
Czas osiggniecia maksimum egzotermii 430 minut 243 minuty

Maksymalna temperatura egzotermiczna 69°C 174°C
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Lepkos¢ mieszaniny

Lepkos¢ mieszanki w funkcji temperatury (masa mieszanki: 500 g)
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Lepka@s¢ (mPa-s)
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Lepkosé mieszanki

Lepkos¢ mieszanki w funkcji czasu w 25°C (temperatura tazni: 25°C; masa mieszanki: 500 g)
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Lepko$¢ mieszanki w funkcji czasu w 25°C
Poczatkowa lepkos¢ w 25°C 270mPa.s

Czas osiggniecia 600 mPa.s 185min

Wiasciwosci utwardzonego systemu

Do dotwardzania zaleca sie etap posredni przez 4 godziny w 60°C, nastepnie nagrzewanie z szybkoscig 0,1°C/min
do 120°C i wygrzewanie przez 12 godzin. Zaleznie od warunkéw ogrzewania, m.in. strat ciepta i promieniowania,
petne dotwardzenie moze wymagac wyzszej temperatury lub dtuzszego czasu.

Cykl utwardzania nalezy dostosowac do konkretnego zastosowania. Czas, temperature i szybko$¢ nagrzewania
dobra¢ tak, aby cata forma kompozytowa otrzymata wystarczajgcg obrébke cieplng do uzyskania petnych
wiasciwosci.

Sredni wspétczynnik rozszerzalnosci (1/°C)
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Wiasciwosci mechaniczne

Wiasciwosci Metoda badania Wartos¢ typowa
Modut sprezystosci przy zginaniu ASTMD-790 2,5~3.5Gpa
Wytrzymatos$é na zginanie ASTMD-790 120~135MPa
Wytrzymatos$é na rozcigganie ASTMD-638 70~80MPa
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie ASTMD-695 100~120Mpa
Skurcz liniowy ASTMD-2566 0,4-0,6%
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej ASTMES831 6,12*10-5K-1

(30°C-120°C)

Temperatura zeszklenia (po petnym utwardzeniu) ASTMD-3418 (DSC) 175°C

* Wartosci typowe; nie stanowig specyfikacji gwarantowane;.
Wynik badania wspotczynnika rozszerzalno$ci cieplnej
Modut: TMA; nazwa danych: EPMOLD170LV

Data pomiaru: 2018/1/4; nazwa probki: EPMOLD170LV
Dtugos¢ prébki: 3,891 mm:; pole przekroju prébki: 0,000 mm?
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Sposbb uzycia

Odwazy¢ zywice i utwardzacz w podanej proporcji, a nastepnie doktadnie wymieszac¢ przed uzyciem. Aby wzrost
lepko$ci nie spowalniat infuzji i nie pogarszat przesycania wtdkien szklanych, zaleca sie zuzycie mieszanki w
pierwszych 2/3 czasu jej przydatnosci. Rozformowanie jest mozliwe po 12 godzinach ogrzewania w 60°C. Nalezy
doktadnie przestrzega¢ cyklu utwardzania, aby unikngé¢ odksztatcen lub skurczu formy oraz poprawi¢ odpornosc
cieplng. Dla ztozonych ksztaltéw zaleca sie przyrzad podtrzymujacy.

Opakowanie
Zywica EPMOLD 170LV Utwardzacz EPMOLD 170LV
1,000kg 900 kg
220kg 180 kg

Okres przydatnosci i przechowywanie

Przechowywaé¢ w suchym miejscu, w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w temperaturze 15°C-25°C. Okres
przydatnosci zywicy wynosi 24 miesigce, a utwardzacza 12 miesiecy. Dtugotrwate dziatanie niskiej temperatury
moze powodowac krystalizacje. W takim przypadku ogrza¢ do 60-80°C, az produkt stanie sie przezroczystg ciecza.
Takie ogrzewanie nie pogarsza wiasciwosci produktu. Otwarte opakowania szczelnie zamkng¢ pod ostong suchego
powietrza lub azotu. Pozostato$¢ zuzy¢ jak najszybcie;.

Srodki ostroznosci podczas pracy

Unikaj kontaktu ze skérg podczas pracy; w razie potrzeby uzywaj maski, rekawic i odziezy ochronnej. Pracuj w
dobrze wentylowanym miejscu. Dalsze informacje podano w karcie charakterystyki produktu.
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Informacje dotyczgce gwarancji

Informacije te przekazano w dobrej wierze i uznaje sie je za doktadne. Jednak warunki i metody uzycia naszych
produktéw pozostajg poza naszg kontrolg, dlatego informacje te nie zastepujg badan klienta potwierdzajgcych, ze
produkty sg bezpieczne, skuteczne i w petni odpowiednie do zamierzonego zastosowania koncowego.
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