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Zrédto wymaga wyjasnienia: Drugi wykres lepkosci EPMOLD 220 opisano jako zalezno$¢ od czasu, lecz 0$
pozioma przedstawia temperature i powtarza wczesniejszy wykres temperaturowy. Zachowano oryginalne wykresy i
oddzielne dane czasu przydatnosci do uzycia. Zaleznos¢ od czasu nalezy potwierdzi¢ z EPTEK.

EPMOLD 220

Zywica epoksydowa o wysokiej odpornosci cieplnej do wykonywania form
Opis produktu

EPMOLD 220 to system epoksydowy ze specjalnie opracowang zywicg i utwardzaczem. Wstepnie utwardza sie w
temperaturze pokojowej lub przy niewielkim ogrzewaniu. Po rozformowaniu dotwardzanie w wysokiej temperaturze
zapewnia wysokg odpornos¢ cieplng i dobre wtasciwosci mechaniczne. Nadaje sie do form do kompozytow, w tym
form do infuzji prézniowej i uktadania prepregow.

Najwazniejsze cechy

* Niska lepkos¢ utatwia infuzje prézniowa « Wstepne utwardzanie w temperaturze pokojowej lub przy niewielkim
ogrzewaniu zmniejsza wymagang odpornos¢ cieplng modelu wzorcowego

* Dobre zwilzanie wtdkien szklanych i weglowych « Diugi czas pracy umozliwia doktadne przesycenie widkien

* Wysoka odpornos¢ cieplna; po dotwardzaniu Tg moze osigga¢ 230°C

Wiasciwosci fizyczne

Wiasciwose Metoda badania Zywica EPMOLD220 Utwardzacz EPMOLD220

Proporcja mieszania wagowo 100 48

Wyglad Kontrola wzrokowa Ciecz Ciecz

Barwa Kontrola wzrokowa Zotty Od bezbarwnego do
jasnozottego

Gestos¢ przed zmieszaniemw 25  1SO1675:1985 1,20-1,22 0,95

°C (g/lcm?3)

Lepkos$¢ w 25°C (mPa.s) BROOKFIELDLVT 2500-3500 25-30

Lepko$¢ mieszaniny (mPa.s) BROOKFIELDLVT 400-500

Czas pracy mieszaniny 500 g 150-180

(min)

Wiasciwosci mechaniczne

Badana cecha Metoda badania EPMOLD220
Twardos¢ 1ISO868:1985 Shore D 87
Modut sprezystosci przy zginaniu 1ISO178:2001 2,5-3,5 GPa
Wytrzymatos¢ na zginanie 1ISO178:2001 120-130MPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 1ISO527:1993 55-70MPa
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 1ISO604:2002 >110MPa
Temperatura zeszklenia Tg (220°C/6 godzin) 1ISO11357:2002(DSC) 230°C
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* Warunki utwardzania probek: Powyzsze dane uzyskano po dotwardzaniu 60°C x 2 h + 100°C x 2 h + 160°C x 2 h
+200°C x 2 h +220°C x 6 h.
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Lepkos$¢ mieszaniny:
Lepkos¢ mieszaniny EPMOLD 220 w funkcji temperatury

Wiskozymetr rotacyjny Brookfielda; ilos¢ mieszaniny: 180 g
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Lepkos¢ mieszaniny EPMOLD 220 w funkcji czasu

Wiskozymetr rotacyjny Brookfielda; stata temperatura 25°C; ilos¢ mieszaniny: 180 g
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Czas podwojenia lepkosci zywicy EPMOLD220
Poczatkowa lepko$é mieszaniny w 25°C 450mPa.s

Czas podwojenia lepkosci 4.5 godziny
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Instrukcje przetwarzania i utwardzania:

Odwaz zywice i utwardzacz we wiasciwej proporcji, doktadnie wymieszaj i odgazuj prézniowo. Zuzyj mieszanine w
ciagu pierwszych 2/3 czasu pracy, aby unikngé nadmiernego wzrostu lepkosci i zwigzanych z nim zagrozen. Wzrost
lepko$ci zalezy od ilo$ci mieszaniny, temperatury materiatu i otoczenia; przed infuzjg wykonaj probe weryfikacyjna.
Po infuzji utwardzaj przez 8 godzin w temperaturze pokojowej 25°C, nastepnie przez 8 godzin w 80°C. Przed
rozformowaniem schtodz do temperatury pokojowej z szybkoscig 20°C na godzine. Aby zwiekszy¢ odpornosc
cieplng utwardzonej zywicy, przeprowadz odpowiednie dotwardzanie po rozformowaniu. Podpieraj ztozone
konstrukcje, aby unikng¢ odksztatcen. Ogrzewaj z szybkoscig nie wiekszg niz 20°C na godzine wedtug programu: 2
godziny w 100°C + 2 godziny w 120°C + 2 godziny w 140°C + 2 godziny w 160°C + 2 godziny w 180°C + 2 godziny
w 200°C + 4 godziny w 220°C. Schtodz do temperatury pokojowej z szybkoscig nie wieksza niz 20°C na godzine.

Opakowanie
Zywica EPMOLD220 Utwardzacz EPMOLD220
200kg 180kg
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Zywica EPMOLD220 Utwardzacz EPMOLD220

20kg 19.2kg

Przechowywanie

Okres przydatnosci zywicy i utwardzacza wynosi 12 miesiecy w szczelnych, nieotwieranych opakowaniach. Oba
sktadniki przechowuj w suchym miejscu w 15-25°C, aby zapobiec krystalizacji. Dtugotrwate przechowywanie w
niskiej temperaturze moze spowodowac krystalizacje zywicy; ogrzej do 50-60°C, az stanie sie klarowng cieczg. Nie
wptywa to na wtasciwosci. Przed uzyciem pozwdl zywicy wréci¢ do temperatury pokojowej. Pozostaty utwardzacz
niezwtocznie szczelnie zamknij, aby zapobiec utlenianiu i pogorszeniu wiasciwosci pod wptywem wilgoci.

Przechowywanie

Podczas pracy unikaj kontaktu ze skérg. W razie potrzeby stosuj odziez ochronng, maske i rekawice oraz pracuj w
dobrze wentylowanym miejscu. Dalsze informacje znajdujg sie w karcie charakterystyki.
Uwagi

Wszystkie powyzsze dane zmierzono w okreslonych warunkach. Poniewaz rzeczywiste metody przetwarzania i inne
czynniki mogg wptywac na wtasciwosci, przed uzyciem klienci powinni przeprowadzi¢ niezbedne testy
potwierdzajgce przydatnos¢ do danego zastosowania. Gwarantujemy zgodnos$¢ naszych produktéw z naszymi
wymaganiami jakosciowymi.
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