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EPTEK Tooling Materials (Shanghai) Co., Ltd.

MP50 Pasta modelarska do recznego naktadania

Instrukcja robocza
Opis produktu

* MP50 to dwusktadnikowa epoksydowa pasta modelarska do recznego naktadania, z biatg zywicg i r6zowym
utwardzaczem. Oba sktadniki sg pakowane w worki po 8 kg i dostarczane w kartonach, w proporcji mieszania 1:1.

Przechowywanie produktu

* MP50 nalezy przechowywac¢ szczelnie, zwtaszcza utwardzacz. W kontakcie z powietrzem utwardzacz reaguje i
twardnieje. Jest to nieodwracalna reakcja chemiczna; ogrzewanie nie przywroci materiatu. Stwardniaty produkt
zutylizowac i nie uzywac. Jezeli po otwarciu worka zostanie materiat, natychmiast zawigzac i uszczelni¢ worek oraz
zamkng¢ karton; nie przechowywac¢ otwartego.

* Rézowy pigment utwardzacza jest barwnikiem organicznym i stopniowo blaknie pod wptywem ciepta i Swiatta.
Nieuzywany produkt trzymaé w zamknietym kartonie. Pozostato$¢ otwartego materiatu szybko odtozy¢ do kartonu i
chroni¢ przed $wiattem.

« Zywice i utwardzacz przechowywaé sucho w 15-30°C, aby zapobiec zbrylaniu. Dtugie przechowywanie w niskiej
temperaturze moze zwigkszy¢ twardos¢ i utrudni¢ mieszanie. Przed uzyciem pozostawi¢ w ogrzewanym magazynie
co najmniej 48 godzin lub ogrza¢ do okoto 30-35°C w celu zmiekczenia.

Proporcja mieszania

» Miesza¢ MP50 w proporcji masowej 1:1. Dopuszczalne odchylenie wynosi £5%. Przekroczenie 5% znaczaco
zmienia przebieg utwardzania i wkasciwosci utwardzonej pasty, co moze powaznie pogorszy¢ dziatanie produktu.
« Zywica i utwardzacz MP50 sg fabrycznie odwazone w workach po 8 kg. Przed uzyciem usungé wigzania i
zatadowac¢ jednakowgq liczbe workéw obu sktadnikow do mieszalnika.

Mieszanie

» Mate ilosci mozna mieszac recznie po odwazeniu we wiasciwej proporcji. Zaleca sie ruch sktadania masy,
skuteczny i skracajgcy czas mieszania recznego.

* Dla duzych iloci uzy¢é mieszarki do ciasta z obrotami w obu kierunkach. Zatadowa¢ réwng liczbe workéw i
kilkakrotnie zmieniac¢ kierunek, az znikng wyrazne réznice koloru. Sam zanik réznicy miedzy rézowym a biatym nie
oznacza petnej jednorodnosci pasty. Mieszac¢ jeszcze 3-5 minut. Umiesci¢ zegar przy mieszarce, aby zachowac¢
jednakowy czas dla kazdej partii.
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* Podczas mieszania zgarnia¢ materiat z naroznikoéw i scian mieszarki. W razie potrzeby obracac paste szpachelka,
aby wspomaoc mieszanie i zapewni¢ jednorodno$c¢ catej partii.

* Ponizej 20°C materiat ma wysokg lepkos$c i trudno go jednorodnie wymieszaé. Podgrzaé paste lub wydtuzyé
mieszanie o okoto 5 minut, stale obserwujgc jego przebieg.

* Po kazdej partii usungc jak najwiecej materiatu z mieszadta i Scian zbiornika, aby nie przenosi¢ go do kolejnej
partii. Pozostato$¢ moze by¢ niedoktadnie wymieszana; przed naktadaniem na forme recznie jg ujednorodnic.
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Czas pracy

* Reakcja rozpoczyna sie zaraz po zmieszaniu zywicy i utwardzacza; lepkosc i twardos¢ stopniowo rosna.

* W czasie pracy mieszanka ma niskg lepkos¢, daje sie ksztattowac i naktadac oraz dobrze zwilza podtoze i do
niego przylega. Po przekroczeniu tego czasu twardnieje, utrudniajgc obrébke i pogarszajgc zwilzanie oraz
przyczepnos¢. Naktadac niezwtocznie, aby zachowaé urabialnosc¢ i przyczepnos$c.

» W badaniu laboratoryjnym 500 g mieszanki utozono na wysoko$¢ 10 cm w 25°C. Czas pracy MP50 wynosit okoto
60 minut. Czynniki wptywajace na ten czas:

1) Temperatura materiatu i otoczenia:

a) Im wyzsza temperatura materiatu i otoczenia, tym szybsza reakcja, krétszy czas pracy i szybsze utwardzanie.
Przy nizszej temperaturze jest odwrotnie.
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b) Nie zaleca sie temperatury materiatu powyzej 30°C. Latem przed uzyciem umiesci¢ MP50 w klimatyzowanym
magazynie lub dobrze wentylowanym miejscu, aby zapobiec przegrzaniu i skréceniu czasu pracy, przez co pasta
mogtaby stwardnie¢ przed natozeniem.

¢) Zimg ponizej 20°C materiat twardnieje i trudniej sie miesza. Przed uzyciem pozostawi¢ w ogrzewanym magazynie
przez 48 godzin lub ogrza¢ w piecu do 30-35°C. Dla szybszego ogrzewania wyja¢ z kartonu.

d) Pasta przewodzi ciepto stosunkowo wolno; nie zaleca sie gwattownego ogrzewania ani chtodzenia. Przy
ogrzewaniu zewnetrzna czes¢ moze by¢ gorgca, a wnetrze chtodne. Duza réznica temperatur powoduje réznice
twardosci, miejscowo niejednorodne mieszanie oraz nieréwng twardos$¢ po utwardzeniu.

2) llos¢ mieszanki: wieksza ilo$¢ wytwarza wiecej ciepta wewnatrz i skraca czas pracy.

3) Grubosé utozonej masy: grubsza warstwa gromadzi wiecej ciepta, przyspiesza reakcje i skraca czas pracy.
Roztozy¢é mieszanke mozliwie szeroko, aby poprawi¢ odprowadzanie ciepfa i wydtuzy¢ czas pracy.

Naktadanie / uktadanie

* Ponownie zagnie$¢ mieszanke recznie, aby usung¢ uwiezione powietrze.
» Umiesci¢ odpowietrzong paste w wyznaczonej formie i watkiem lub watkowarkg uzyska¢ wymagang grubo$c.
» Podczas dociskania nie tworzy¢ pustek i kieszeni powietrznych w pascie.

* Najpierw nanie$¢ pedzlem cienkg warstwe zywicy na forme, aby poprawi¢ przyczepnosc¢ pasty do powierzchni
tworzywa wzmocnionego wtoknem szklanym (FRP).

» Natozy¢ paste na FRP i odpowiednio opuka¢, aby uzyskac petny kontakt oraz przyczepnos¢. Na potgczeniu dwéch
kawatkéw mocno je docisngc¢, bez szczelin.
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Utwardzanie

» Szybkos$c¢ utwardzania zalezy gtéwnie od temperatury otoczenia. W niskiej temperaturze pasta reaguje stabiej i
utwardza sie wolno; nawet po 7 dniach stopieh utwardzenia moze by¢ niewystarczajgcy.

* Ponizej 25°C zaleca sig ogrzewanie pod tymczasowa ostong gorgcym powietrzem, aby zwigkszy¢ reaktywnos¢ i
przyspieszy¢ utwardzanie. Maksymalna temperatura ogrzewania wynosi 80°C; zalecane minimum to powyzej 35°C.
Nizsze temperatury wymagajg dtuzszego ogrzewania.
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Natrysk zelkotu do szlifowania

Dla dobrej przyczepnosci zelkotu do MP50 przestrzega¢ nastepujgcych wymagan:
1) Sprawdzi¢ twardosciomierzem i natryskiwac zelkot dopiero po osiggnieciu Shore D 53 przez MP50.

2) Ponizej 20°C pasta trudno utwardza sie catkowicie. Zbyt wczesny natrysk blokuje petne utwardzenie i pogarsza
przyczepnos¢. Ponizej 20°C przed natryskiem utwardzi¢ przez ogrzewanie w 35-80°C.

3) Utrzymywac¢ powierzchnie suchg. Przy duzych réznicach temperatury dnia i nocy lub wilgotnej, deszczowej
pogodzie powierzchnia moze adsorbowa¢ duzo wilgoci, ostabiajgc przyczepnos¢. Nie zaleca sie natrysku w
wysokiej wilgotnosci.

4) Po obrébce przeszlifowa¢ MP50 papierem Sciernym i zdmuchng¢ caty pyt.

5) Nie zaleca sie natrysku powyzej 35°C. Nadmierna temperatura zbyt szybko odparowuje rozpuszczalnik i
przyspiesza utwardzanie zelkotu, ostabiajgc przyczepnos¢ do pasty.
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6) Natryskiwa¢ w kilku warstwach, bez jednej nadmiernie grubej. Po pierwszej odczekaé co najmniej 3 minuty,
zaleznie od temperatury otoczenia, na odparowanie rozpuszczalnika, nastepnie naktada¢ druga.

7) Nie zaleca sie styrenu jako rozcienczalnika: wolno odparowuije i silnie oddziatuje na paste. Do rozcienczania
zaleca sie aceton.
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