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Wymaga wyjasnienia zrodtowego: opis LTP220 wymienia LTP240 i Tg 220°C, podczas gdy tabela podaje
240-250°C. Zachowano oryginalne nazwy i wartosci; potwierdzi¢ produkt i warunki utwardzania z EPTEK.

LTP 220
Prepreg do form ze wstepnym utwardzaniem w niskiej temperaturze
Opis:

LTP 220 to system epoksydowy do wstepnego impregnowania wtokien wysokiej klasy, m.in. weglowych i szklanych.
Po petnym utwardzeniu zywica ma bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne i wysokg przezroczystos¢, odpowiednie
do wykonywania form z prepregu. W tym opisie zrodtowym podano LTP 240: okres przydatnosci wynosi 7 dni w
22°C, a wstepne utwardzanie jest mozliwe w 55°C, co ogranicza deformacje modelu wzorcowego. Po petnym
dotwardzeniu Tg moze osiggac¢ 220°C (DMA).

Charakterystyka:

* 7 dni przydatnosci w temperaturze pokojowej 22°C « Uktadanie na modelu o niskiej Tg

* 12 miesiecy przydatnosci w —18°C « Bez podparcia podczas dotwardzania « Dobra powierzchnia po utwardzaniu w
autoklawie « Temperatura pracy do 190°C

Wiasciwosci zywicy:
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Materiaty wzmacniajgce:

Rodzaj wtékna

Widkno weglowe o wysokiej
wytrzymatosci 3K

Widkno weglowe o wysokiej
wytrzymatosci 12K

Wiékno weglowe o wysokiej
wytrzymatosci 12K

Hybrydowe witdkno
weglowo-szklane

Hybrydowe witdkno
weglowo-szklane

Tkanina szklana

Cykl utwardzania:

Wstepne utwardzanie

Masa powierzchniowa (g/m?)

200

480

650

50+150

150+450

Na zamoéwienie

Nagrzewanie 0,5°C/min do
65°C

Rodzaj splotu

Splot skosny 2/2

Splot skosny 2/2

Splot skosny 2/2

Splot skosny 2/2

Splot skosny 2/2

Splot skosny 2/2

Cisnienie 0,5-0,7 MPa

Zawartos¢ zywicy

50 (warstwa powierzchniowa)

40

40

38

38

35

Wygrzewanie przez 8
godzin

Temperatura wstepnego utwardzania nie moze przekracza¢ 80°C, aby unikngé nadmiernej temperatury reakcji

egzotermiczne;.

Dotwardzanie

Chtodzenie

Temperatura zeszklenia
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Nagrzewanie 1°C/min do 65°C

Nagrzewanie 1°C/min do 90°C

Nagrzewanie 1°C/min do 120°C

Nagrzewanie 1°C/min do 150°C

Nagrzewanie 1°C/min do 170°C

Nagrzewanie 1°C/min do 190°C

Chtodzenie do 50°C z

szybkoscig 2,5°C/min

240-250°C (DMA)

Wygrzewanie przez 2
godziny

Wygrzewanie przez 2
godziny

Wygrzewanie przez 2
godziny

Wygrzewanie przez 2
godziny

Wygrzewanie przez 2
godziny

Wygrzewanie przez 6
godzin
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Cykl wstgpnego utwardzania
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Cykl wstepnego utwardzania
Wygrzewanie w 65°C przez 8 godz.
Szybkos¢ nagrzewania: 0,5°C/min
Szybkos$¢ chtodzenia: 2°C/min
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Cykl dotwardzania
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Temperatura (°C)

Czas (h)

Cykl dotwardzania

Szybkos¢ nagrzewania: 1°C/min
Szybkos$¢ chtodzenia: 2,5°C/min
65°C przez 2 godz.

90°C przez 2 godz.

120°C przez 2 godz.

150°C przez 2 godz.

170°C przez 2 godz.

190°C przez 6 godz.

Warunki przechowywania:

Okres przydatnosci LTP 220 wynosi 10 dni w 7°C, a przy przechowywaniu w —18°C jeden rok. Aby unikng¢
kondensaciji wilgoci, po wyjeciu z chtodni poczekac, az prepreg osiggnie temperature pokojowg, przed otwarciem
worka polietylenowego.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY

Pracowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, unika¢ kontaktu ze skorg. Stosowac rekawice, maske, okulary i
odziez ochronng. Dalsze informacje zawiera karta charakterystyki.

UWAGA:

Powyzsze dane uzyskano w okreslonych warunkach badan. Procedury i warunki rzeczywistego zastosowania mogg
sie réznic, dlatego przed uzyciem zaleca sie w razie potrzeby przeprowadzenie préb i potwierdzenie spetnienia
rzeczywistych wymagan. EPTEK gwarantuje zgodnos$¢ swoich produktéw z wiasnymi najwyzszymi zasadami
zarzgdzania jakoscig.
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