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EPMOLD EP65
Epoksydowa pasta do naktadania przez wyttaczanie
OPIS

EPMOLD EPG65 to epoksydowa pasta do naktadania przez wyttaczanie, przeznaczona do modeli projektowych i
stylistycznych, modeli wzorcowych oraz makiet dla energetyki wiatrowej, przemystu morskiego, kompozytowego i
motoryzacyjnego.

WELASCIWOSCI

* Dobre zachowanie na podtozu pionowym
* Dobra jakos$¢ powierzchni
to 30 mm

» Utwardzanie w niskiej temperaturze ¢ Latwa obrobka, mate pylenie

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Wiasciwosé Metoda badania EPMOLD EPMOLD
EP65 Zywica EP65 Utwardzacz
Proporcje mieszania wagowo 100 100
Wyglad Pasta tiksotropowa Pasta tiksotropowa
Kolor Szary Biaty
Gestos¢ w 25°C (g/cm3) ASTMD4052 0,62-0.68g/cm3 0,62-0.68g/cm3
Gestos¢ utwardzonego materiatu w ASTMD4052 0,65-0.70g/cm3
25°C
Czas przydatnosci do uzycia (500 g) 50-70min
w 25°C
Czas do uzyskania obrabialnosci w 1 dzieh

25°C (grubos¢ 30 mm)

Warunki przetwarzania

» Temperatura otoczenia podczas aplikacji i temperatura materiatu powinny wynosi¢ 20-25°C.

* Na podtozu pionowym zaleca sie najpierw rozprowadzi¢ szpachlg cienkg warstwe, aby poprawi¢ przyczepnosc.
Przy naktadaniu nad gtowg zalecana maksymalna grubos¢ wynosi 30 mm. Grubsze warstwy wykonuj, naktadajgc
drugg warstwe po zzelowaniu pierwsze;.

* Podczas aplikacji utrzymuj dysze dozujgcg prostopadle do powierzchni i zapewnij zaktad sgsiednich pasm pasty.

Przyczyna: llos¢ wydzielanego ciepta zalezy przede wszystkim od rodzaju urzgdzenia
i parametréw pracy

takich jak:

1) temperatura pomieszczenia

)
2) temperatura materiatu
3) grubos¢ naktadanej warstwy
1
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4) temperatura mieszaniny zalezna od rodzaju mieszalnika (statycznego lub dynamicznego), a takze szybkos$¢
mieszania i podawania

Wiasciwosci mechaniczne i cieplne

Norma Jednostka EPMOLDEP65
Wytrzymatos¢ na zginanie 1ISO178 MPa 1542
Modut sprezystosci przy zginaniu 1ISO178 MPa 600150
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 1ISO604 MPa 131
Tg(80°C8h) DSC °C 7042
Twardo$¢ Shore D DINSIO7619-1 Shore D 5542
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej 10-6K-1 705

* Srednie warto$ci uzyskane na prébkach standardowych po utwardzaniu przez 24 h w 23°C + 16 h w 70°C.

Opakowanie
ZYWICA EPMOLD EP65 EPMOLDEP65HARDENER SREDNICA WEWNETRZNA BEBNOW
28kg 28kg 360mm
120kg 120kg 570mm

Przechowywanie

Przy prawidtowym przechowywaniu w 18-25°C.

Krystalizacje spowodowang niekorzystnymi warunkami przechowywania mozna usungé, ogrzewajgc materiat do
okoto 60°C. Otwarte opakowania nalezy zamyka¢ od razu po uzyciu i chroni¢ przed wilgocig. Pozostaty materiat
nalezy zuzy¢ mozliwie szybko.

SRODKI OSTROZNOSCI:

Pracuj w dobrze wentylowanym miejscu. Podczas obrébki unikaj kontaktu ze skorg i stosuj rekawice, maske, okulary
oraz odziez ochronng. Dalsze informacje znajdujg sie w karcie charakterystyki materiatu.

UWAGA:

Powyzsze dane uzyskano w okreslonych warunkach badan. Procedury i warunki rzeczywistego zastosowania mogg
sie réznic, dlatego przed uzyciem zaleca sie w razie potrzeby przeprowadzenie préb i potwierdzenie spetnienia
rzeczywistych wymagan. EPTEK gwarantuje zgodnos$¢ swoich produktéw z wiasnymi najwyzszymi zasadami
zarzadzania jakoscig.
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