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EPMOLD EP72
Epoksydowa pasta do naktadania przez wyttaczanie

OPIS

EPMOLD EP72 to dwusktadnikowa pasta epoksydowa naktadana specjalistycznym urzgdzeniem do wyttaczania.
Stuzy do wykonywania duzych form, makiet i modeli wzorcowych metodg wyttaczania.

CECHY

* Proporcja mieszania wagowo 1:1 < Nie sptywa na powierzchni pionowej przy grubosci do 30 mm
* Niewielkie wydzielanie ciepta « Latwa obrdobka, mate pylenie

* Dobra jakos$¢ powierzchni

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Metoda badania EPMOLD EP72 EPMOLD EP72
ZYWICA UTWARDZACZ

Proporcja mieszania wagowo 100 100
Proporcja mieszania 100 100
objetosciowo
Wyglad Wyglad Pasta tiksotropowa Pasta tiksotropowa
Kolor Wyglad Szary Biaty
Gestos$¢ w 25°C (g/cm3) ASTMD4052 Okoto 0,72 Okoto 0,72
Gestos¢ w 25°C (g/cm3) ASTMD4052 Okoto 0,74

Czas przydatnosci do uzycia w Przyrzad do pomiaru czasu zelowania = 45-60
25°C (500 g) (min)

PROCEDURA PRACY

* Zaleca sie utrzymywac temperature materiatu i pomieszczenia w zakresie 20-25°C.

« Stosuj wytgcznie standardowe urzadzenia dwusktadnikowe do naktadania past. Przed pracg upewnij sie, ze
konstrukcja nosna jest sztywna, stabilna i wolna od pytu.

* Na powierzchni pionowej zaleca sie najpierw natozy¢ szpachlg cienkg warstwe, aby poprawi¢ przyczepnos¢ do
podtoza.

» Grubos¢ jednej warstwy nie moze przekracza¢ 30 mm. Drugg warstwe naktadaj po zzelowaniu pierwsze;j.

* Wylot dyszy utrzymuj prostopadle do powierzchni formowania. Pasma materiatu powinny zachodzi¢ na siebie bez
pozostawiania szczelin.
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llo$¢ wydzielanego ciepta zalezy przede wszystkim od rodzaju urzadzenia i parametrow pracy, takich jak:
1) temperatura wyttaczanego materiatu;

2) temperatura otoczenia;

3) grubos¢ naktadanej warstwy;

4) wtasciwosci termoizolacyjne podtoza.

WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE

Wiasciwosé Norma Jednostka EPMOLDEP72
Wytrzymatos$¢ na zginanie 1ISO178 MPa 1842

Modut sprezystosci przy zginaniu 1ISO178 MPa 800150
Udarnosé ISO179 KJ/m2 30,3
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 1ISO604 MPa 1541

Tg - 23°C/7 dni DSC °C 50

80°C/8 godzin 70

Twardo$¢ - 23°C/7 dni DINSIO7619-1 Shore D 58+2
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej 10-6K-1 6812

(CTE)

(1) Srednie wartosci uzyskane na prébkach standardowych po utwardzaniu przez 24 h w 23°C + 8 h w 80°C.

OPAKOWANIE

EPMOLD EP72 - Zywica EPMOLDEP72Hardener SREDNICA WEWNETRZNA BEBNA
30kg 30kg 360mm
125kg 125kg 570mm

PRZECHOWYWANIE

Okres przydatnosci obu sktadnikow wynosi 12 miesiecy przy przechowywaniu w suchym miejscu, w oryginalnych
nieotwieranych opakowaniach i temperaturze 15-25°C. W niskiej temperaturze materiat moze twardnie¢ i stawac sie
trudny do wymieszania. Zaleca sie ogrza¢ go do 40-60°C, az zmieknie na tyle, aby umozliwi¢ mieszanie.
Ogrzewanie to nie wptywa na wiasciwosci koncowego produktu. Otwarte opakowanie nalezy szczelnie zamkngc¢
bezposrednio po uzyciu.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przestrzegaj standardowych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy: zapewnij dobrg wentylacje, nos rekawice i
okulary ochronne. Dalsze informacje znajdujg sie w karcie charakterystyki produktu.

INFORMACJE DOTYCZACE GWARANCJI - PROSIMY UWAZNIE PRZECZYTAC

Informacje te przekazano w dobrej wierze i uznaje sie je za doktadne. Jednak warunki i metody uzycia naszych
produktéw pozostajg poza naszg kontrolg, dlatego informacje te nie zastepujg badan klienta potwierdzajacych, ze
produkty sg bezpieczne, skuteczne i w petni odpowiednie do zamierzonego zastosowania koricowego.
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