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Havacilik yapistirici sistemleri

HAVACILIK YAPISTIRICI SISTEMLERI

Havacilikta yapisal yapistirma, petek sandvig Gretimi ve kompozit onarimi igin Cin tretimi ¢gézimler
YEREL TEDARIK - UYGULAMAYA UYGUN SECIM - DOGRULAMA DESTEGI
YAPISAL YAPISTIRMA - PETEK VE CEKIRDEK - KOMPOZIT ONARIMI

AviBond temel urun yelpazesine genel bakig

Uygun drlnleri malzeme formu, islem penceresi, kirlenme sicakligi ve ana uygulamaya gore belirleyin. Nihai
secimde yapistirilacak malzemeler, yukler, yapistirma hatti kalinhigi ve parga diizeyindeki dogrulama da dikkate
alinmalhdir.

Kategori Uriin Uriin ézellikleri ve 25°C'de islem penceresi Referans kurlenme
uygulamalari kosullar
Yapisal yapistirma = EP8216 Esnek, uzun galisma 110-130 min 25°C/7 d; 60-70°C/2 h

slresi; metal ve
kompozitlerin genel
yapisal yapistiriimasi
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Kategori

Yapisal yapistirma

Yapisal yapistirma

Yapisal yapistirma

Yapisal yapistirma

Yapisal yapistirma

Yapisal yapistirma

Yapisal yapistirma

Yapistirici filmler

Yapistirici filmler

Petek sandvi¢
yapilar
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Uriin

EP8309

EP8360

EP8351-Q

EP8448

EP8392

EP8394

EP8934

EP8163-F

EP8696-F

EP8305

Uriin 6zellikleri ve
uygulamalari

Duslk viskozite, yuksek
soyulma dayanimi;
cevresel etkilere
dayanikli ince yapistirma
hatlari

Tiksotropik, sarkma
yapmaz; dikey ve egrisel
ylzeylerde ve yerel kalin
yapistirma hatlarinda
yapistirma

Duslk viskozite ve disuk
sicaklikta kirlenme; saha
onarimlari ve disuk
sicakhkta uygulama

Tek bilesenli, tiksotropik;
orta sicaklikta isil
kirlenme ve sicak/nemli
ortamda 6zelliklerin
korunmasi

Orta ila distk viskozite;
genis sicaklk araliginda
farkli malzemelerin
yapistiriimasi

Tiksotropik ve Isiya
dayanikli; bogluk
dolduran birlesimler ve
200°C'deki test verileri

Yiksek sicaklikta
dayanimin korunmasi ve
basma yuku kapasitesi;
260°C'deki test verileri

Orta sicaklikta birlikte
kirlenen yapisal
yapistirici film; yuksek
kesme ve soyulma
dayanimi

80°C'de kurlenen yapisal
yapistirici film; genis
sicaklik araliginda
Ozelliklerin korunmasi

Orta yogunluk, yuksek
yuk kapasitesi; insertler
ve yerel dolgu

25°C'de islem penceresi

40-50 min

40-50 min

20-40 min

Oda sicakliginda
bekletme: 5-24 saat

40-50 min

55-65 min

25-35 min

Oda sicakliginda
bekletme: 15-20 giin

Oda sicakliginda
bekletme: 7-10 gln

Jellesme siresi: 90-110
dakika

Referans kiirlenme
kosullari

25°C/72 saat;
65-70°C/130 dakika

25°C/7 d; 80°C/3 h

5-10°C/24 h; 20°C/24 h

120+5°C/60-90 min

25°C/7 d; 80°C/3 h

25°C/7 d; 80°C/3 h

25°C/7 d; 80°C/3 h

115-125°C/60-90 min

75-85°C

25°C/7 d; 177°C/1 h
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Kategori

Petek sandvig

yapilar

Petek sandvig

yapilar

Kompozit onarimi

Kompozit onarimi

Kompozit onarimi

Uriin

EP8619

EP8524

EP8396

EP8956-INJ

EP8960-FC

Hizl Grin secgimi sirasi

Adim

01

02

03

04

05

Segim Olgutl

Yapistirilacak malzeme

Yk
Yapistirma hatti
Kuarlenme

Dogrulama

Uriin 6zellikleri ve
uygulamalari

Dusuk yogunluk; genel
dolgu uygulamalarinda
yuk kapasitesi ve agirlik
dengesi

Cok dusuk yogunluk;
buyuk hacimli, hafif yikli
dolgu

Dustk viskozite ve uzun
calisma suresi; 1slak
yatirma ve emprenye

Cok distk viskozite ve
uzun kap 6mra; kontrollt
enjeksiyon onarimlari

Hafif ve kolay
zimparalanabilir; ana yik
tasimayan bolgelerde
dolgu ve ylzey
dizglnlestirme

25°C'de iglem penceresi

Jellesme suresi: 25-35

dakika

Jellesme siresi: 70-90

dakika

70-80 min

120-180 min

50-70 min

Dikkate alinacak noktalar

Metal / kompozit / petek

Kesme, soyulma ve basma

ince tabaka / bosluk / dolgu

Referans kiirlenme
kosullari

25°C/7 d; 52°C/5 h

25°C/7 d; 52°C/5 h

25°C/5-7 d; 65°C/3 h

Kademeli kirlenme
secgenekleri: oda sicakhgi
/80°C /150°C

20-30°C

islem penceresi / kiirlenme sicakligi / son kiirleme

Ortam / hasar bigimi / dayanikhlik

Tam arun dizini - Yapisal yapistiricilar ve yapistirici filmler

ilk arama anahtari olarak uriin kodunu kullanin. Kategori, malzeme formu, islem penceresi ve kiirlenme kosullarina
gore filtreleyin; ardindan resmf teknik veri foyu ve parga dogrulamasiyla secimi tamamlayin.

Uriin Kategori

EP8216

Oda sicakhginda /

dlsuk sicaklikta
kirlenen yapisal
yapistiricilar
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Malzeme formu

iki bilesenli esnek
pasta

Calisma suresi

110-130 min

Kurlenme sicakligi /
referans kosullar

25°C/7 d, or
60-70°C/2 h

Ana yapistirma veya
onarim uygulamasi

Esnek, uzun calisma
suresi; metal ve
kompozitlerin yapisal
yapistiriimasi
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Uriin Kategori

EP8309 Oda sicakhiginda /
dusuk sicaklkta
kirlenen yapisal

yapigtiricilar

EP8360 Oda sicakhginda /
disik sicaklikta
kurlenen yapisal

yapistiricilar

EP8351-Q Oda sicakhginda /
disiik sicaklikta
kurlenen yapisal

yapistiricilar

EP8210 Oda sicakhginda /
dislik sicaklikta
kurlenen yapisal

yapistiricilar

EP8370 Oda sicakhginda /
dislk sicaklikta
kiirlenen yapisal

yapistiricilar

EP8460 Oda sicakhginda /
dusuk sicaklikta
kirlenen yapisal

yapigtiricilar

EP8448 Orta sicaklikta
kurlenen, I1siya
dayanikh yapisal

yapistiricilar

EP8392 Orta sicaklikta
kirlenen, 1siya
dayanikh yapisal

yapistiricilar

EP8394 Orta sicaklikta
kirlenen, 1siya
dayanikh yapisal

yapistiricilar

EP8160-H Orta sicaklikta
kurlenen, i1siya
dayanikh yapisal

yapistiricilar
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Malzeme formu

iki bilesenli, diisiik
viskoziteli

iki bilesenli
tiksotropik pasta

iki bilesenli, diisiik
viskoziteli

iki bilesenli
toklastiriimis epoksi

iki bilesenli, seffaf,
dislk viskoziteli
regine

iki bilesenli yiiksek
tokluklu epoksi

Tek bilesenli
tiksotropik pasta

iki bilesenli pasta

iki bilesenli
tiksotropik pasta

Ug bilegenli
tiksotropik yapisal
yapistirici

Calisma stresi

40-50 min

40-50 min

20-40 min

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
foyune bakin

Teknik veri

foyune bakin

5-24 h

40-50 min

55-65 min

Teknik veri
foylne bakin

Kurlenme sicakligi /
referans kosullar

25°C/72 saat veya
65-70°C/130 dakika

25°C/7 d, or 80°C/3
h

5-10°C/24 h, or
20°C/24 h

Oda sicakhginda
kirlenme

Oda sicakhginda
kurlenme

Oda sicakliginda
kirlenme

120+5°C/60-90 min

25°C/7 d, or 80°C/3
h

25°C/7 d, or 80°C/3
h

140£2°C/2 h

Ana yapistirma veya
onarim uygulamasi

Dusuk viskozite,
yuksek soyulma
dayanimi; gevresel
etkilere dayanikli
ince yapistirma
hatlari

Tiksotropik, sarkma
yapmaz; dikey,
egrisel ve kalin
yapistirma hatli
birlesimler

DusUik viskozite ve
disilk sicaklikta
kirlenme; saha
onarimlari

Metal, metal digi
malzeme, kompozit
ve seramiklerin genel
yapistiriimasi

Seffaf yapistirma,
dislk viskoziteli
emprenye ve saha
onarimlari

Metal, ahsap,
seramik, kopuk ve
cam elyafli kompozit
onarimlari

Orta sicaklikta 1sil
kdrlenme ve
sicak/nemli ortamlar

Orta ila diglk
viskozite; genis
sicaklk araliginda
farkli malzemelerin
yapistiriimasi

Bosluk dolduran
birlesimler ve
orta-ylksek
sicaklikta kullanim
kosullar

Panel-panel
yapistirma ve birlesik
yapistirmali/mekanik
baglantilar
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Uriin

EP8H1-H

EP8H2-H

EP8934

EP810T-H

EP820M-H

EP826M-H

EP8400-H

EP8163-F

EP8696-F

EP814K-F

EP814M-F
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Kategori

Orta sicaklikta
kirlenen, 1siya
dayanikh yapisal
yapigtiricilar

Orta sicaklikta
kirlenen, i1siya
dayanikh yapisal
yapigtiricilar

Yuksek sicaklik
yapisal yapistiricilari

Yiksek sicaklik
yapisal yapistiricilari

Yuksek sicaklik
yapisal yapistiricilari

Yiiksek sicaklik

yapisal yapistiricilari

Yuksek sicaklik

yapisal yapistiricilari

Yapistirici filmler

Yapistirici filmler

Yapistirici filmler

Yapistirici filmler

Malzeme formu

Tek bilesenli, orta
sicaklikta kirlenen
pasta

Tek bilesenli, orta
sicaklikta kirlenen
pasta

iki bilesenli yiiksek
sicakliga dayanikl
pasta

Modifiye epoksi

Bor-fenolik ile
modifiye epoksi
pasta

Fenolik / asetal /
silikon sistemi

iki bilesenli, oda
sicakliginda
kirlenen, isiya
dayanikh yapistirici

120°C sinifi tastyicili
yapistirici film

80°C duslk sicaklik
yapistirici film

Farkl 6zelliklerde
modifiye epoksi
yapistirici film

Farkl 6zelliklerde
modifiye epoksi
yapistirici film

Calisma stresi

Teknik veri
foyune bakin

Teknik veri
foyune bakin

25-35 min

Teknik veri
foyune bakin

Teknik veri
foyline bakin

Teknik veri

foyune bakin

15-20 d(25°C)

7-10 d(25°C)

Teknik veri
foyune bakin

Teknik veri
foyune bakin

Kurlenme sicakligi /
referans kosullar

100°C/10 h, or
120°C/3 h, or
150°C/1 h

130+5°C/2 h, or
150°C/1 h

25°C/7 d, or 80°C/3

h

180-200°C/2-4 h

175+5°C/3 h

180-200°C/2-4 h

Oda sicakhginda
kirlenme

115-125°C/60-90
min

75-85°C

174°C/120 min

174°C/120 min

Ana yapistirma veya
onarim uygulamasi

Yaslanma ve
yorulmaya dayanikli
yuksek mukavemetli
yuk tasiyan
birlesimler

Yuksek soyulma
dayanimi; orta
sicaklik araliginin alt
kisminda kirlenme

Yuksek sicaklikta
dayanimin
korunmasi ve basma
yuku kapasitesi;
260°C test noktasi

Metallerin ylksek
sicaklikta yuk
tasiyan yapisal
yapistiriimasi

Metallerin ylksek
sicaklikta yapisal
yapistiriimasi ve
sabitlenmesi

Yiksek sicaklikli
metal yapilar ve kisa
sureli 1s1l sok

Metal, seramik, rijit
plastik ve cam elyafli
kompozit onarimlari

Orta sicaklikta
birlikte kirlenen
yapisal yapistirici
film; ylksek kesme
ve soyulma dayanimi

Dusuk sicaklikta
kirlenme; genis
sicaklk araliginda
kesme performansi

Yuksek dayanim ve
yuksek soyulma
dayanimi; oda
sicakhginda uzun
depolama 6émri

Farkli birim alan
agirliklari ve
kalinliklar; metal ve
sandvig yapilara
uygun
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Secim oncelikleri

Once yapistirilacak malzemeleri ve kullanim sicakligini, ardindan kiirlenme ekipmanini, montaj gevrimini, yapistirma
hatti kalinligini ve yuk tipini belirleyin. Katalog verileri resmi teknik veri foylinin veya proje dogrulamasinin yerine

gegmez.

Tam Urun dizini - Filmler, sandvig yapilar ve onarim

ilk arama anahtari olarak uriin kodunu kullanin. Kategori, malzeme formu, islem penceresi ve kiirlenme kosullarina
gore filtreleyin; ardindan resmf teknik veri foyu ve parga dogrulamasiyla secimi tamamlayin.

Uriin

EP814C-F

EP824C-F

EP8305

EP8619

EP8524

EP8P1-CP

EP8P1B-CP

EP8P3A-CP

EP8P3B-CP
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Kategori

Yapistirici filmler

Yapistirici filmler

Petek dolgu ve
cekirdek dolgu
malzemeleri

Petek dolgu ve
cekirdek dolgu
malzemeleri

Petek dolgu ve
cekirdek dolgu
malzemeleri

Koépuren gekirdek
birlestirme
yapistiricilari

Kopuren gekirdek
birlestirme
yapistiricilari

Kopuren gekirdek
birlestirme
yapistiricilari

Koépuren gekirdek
birlestirme
yapistiricilari

Malzeme formu

175°C i1siya
dayanikli yapistirici
film

120°C elastomerle
modifiye epoksi
yapigtirici film

Orta yogunluklu
dolgu bilesigi

Dusuk yogunluklu
dolgu bilesigi

Cok dustk
yogunluklu dolgu
bilesigi

165-175°C sinifi
kopuren yapistirici
film

175°C koplren
yapigtirici film

175°C koplren
yapistirici toz

175°C koplren
yapisgtirici toz

Calisma suresi

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
féyline bakin

90-110 min

25-35 min

70-90 min

Teknik veri
foyune bakin

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
foylne bakin

Kuarlenme sicakligi /
referans kosullar

175°C sinifi

120°C sinifi

25°C/7 d, or
177°C/1 h

25°C/7 d, or 52°C/5

h

25°C/7 d, or 52°C/5
h

165+10°C/2 h

175+5°C/2.0£0,5 h

175+£5°C/2.0+0,5 h

175+5°C/2.0£0,5 h

Ana yapistirma
veya onarim
uygulamasi

Uyumlu korozyon
Onleyici astar;
yuksek sicaklikli
metal yapilar

Yiksek soyulma
dayanimi, yorulma
ve sicak/nemli
ortam direnci;
sandvig yapilar

Insert dolgusu,
kenar kapatma ve
yuksek yuk aktarimi

YUk kapasitesi ve
agirlik dengesi;
kenar kapatma ve
genel dolgu

Oncelik agirlik
azaltma; blylk
hacimli, hafif yakla
dolgu

Cekirdek seritlerinin
birlestiriimesi, kenar
doldurma ve bosluk
telafisi

Yiksek sicaklikli
sandvi¢ yapilarda
cekirdek birlestirme

Karmasik kenarlar,
yerel dolgu ve toz
uygulamasi

Yuksek sicaklikta
petek gekirdek
birlestirme ve yerel
takviye
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Uriin

EP8P9-CP

EP8P14-CP

EP8P11A-CP

EP8P6-CP

EP8P11-CP

EP8D4-P

EP8D9-P

EP8396

EP8956-INJ

EP8960-FC

EP881-R

EP882-FC

EP883-FC
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Kategori

Kdpuren ¢ekirdek
birlestirme
yapisgtiricilari

Kopuren gekirdek
birlestirme
yapistiricilari

Koépuren gekirdek
birlestirme
yapistiricilari

Kopuren gekirdek
birlestirme
yapisgtiricilari

Koépuren gekirdek

birlestirme

yapistiricilari

Uyumlu astarlar

Uyumlu astarlar

Kompozit onarimi

Kompozit onarimi

Kompozit onarimi

Kompozit onarimi

Kompozit onarimi

Kompozit onarimi

Malzeme formu

125°C koplren
yapistirici film

125-130°C koplren
yapistirici pasta

125°C koplren
yapistirici film

125°C koplren
yapistirici toz

125°C taslyicisiz
kopuren yapistirici
serit

Yuksek sicakliga
dayanikli korozyon
onleyici astar

120°C korozyon
onleyici astar

Islak yatirma icin iki
bilesenli recine

Enjeksiyon onarimi
icin diislik viskoziteli
regine

Hafif dolgu ve yiizey
dizgunlestirme
malzemesi

Islak yatirma icin iki
bilesenli recine

iki bilesenli bosluk
doldurma pastasi

iki bilesenli yiiksek
dayanimli dolgu
pastasi

Calisma stiresi

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
foyune bakin

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
foyune bakin

Teknik veri
foylne bakin

Teknik veri
foylne bakin

70-80 min

120-180 min

50-70 min

2120 min

Jellesme suresi
>60 dakika

Jellesme suresi
>60 dakika

Kirlenme sicakligi /
referans kosullar

125+5°C/2 h

125+5°C/2 h

125+5°C/2.0£0,5 h

1254£5°C/2.0+0,5 h

125+5°C/2.0£0,5 h

Yapistirici film
prosesiyle uyumlu

Yapistirici film
prosesiyle uyumlu

25°C/5-7 d; 65°C/3
h

INJ-120: oda
sicakhgr; 150: 80°C;
180: 150°C

20-30°C

66°C/3 saat +
93°C/2 saat
(vakum)

120°C/2.5h

180°C/2.5 saat veya
oda sicakliginda 1
saat + 180°C/1 saat

Ana yapistirma
veya onarim
uygulamasi

Orta sicaklikl
sandvi¢ yapilarda
cekirdek birlestirme
ve bosluk doldurma

Egrisel veya
dizensiz bolgelerde
bosluk doldurma ve
birlestirme

Orta sicaklikli
sandvi¢ yapilarda
cekirdek birlestirme

Orta sicaklikta yerel
toz uygulamasi ve
dolgu

Yardimci serit
yerlestirme, kenar
doldurma ve
birlestirme

EP814C-F igin;
korozyon direnci ve
ara yuzey kararliligi

EP824C-F igin;
metal koruma ve
yapistirma

Islak yatirma,
yamalar ve laminat
onarimi

Catlak ve ayriimis
bolgelerin kontrolli
enjeksiyon onarimi

Ana yuk tagimayan
bdlgelerde dolgu ve
yerel ylizey
dazgunlestirme

Kompozit Gretimi,
1slak yatirma ve
saha onarimi

Bosluk, kusur ve
yerel bolgelerde
dolgu onarimi

Yk tagiyan
bélgelerde yiksek
mukavemetli kusur
doldurma ve onarim
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Secim oncelikleri

Once yapistirilacak malzemeleri ve kullanim sicakligini, ardindan kirlenme ekipmanini, montaj gevrimini, yapistirma
hatti kalinligini ve yuk tipini belirleyin. Katalog verileri resmi teknik veri foylinun veya proje dogrulamasinin yerine
gegmez.

AviBond havacilik yapistiricilarinin tipik uygulamalari

Yapisal yapistiricilar
Petek ¢ekirdek

Kompozit onarimi

Numara Konum Yapistirma veya onarim Uriin
gorevi
1 Govde kaplamalari, Yapigtirmali birlestirme EP8216 / EP8351-Q / EP8448

cergeveler, kirigler ve
baglanti elemanlari

2 Kanat kaplamalari, ana Yapistirmali birlestirme EP8309 / EP8360 / EP8394
kirigler ve takviyeler

3 Motor kaportasinin petek Insert dolgusu ve yerel EP8305 / EP8619 / EP8524
sandvic yapilari dolgu
4 Kompozit kaplamalar ve Yerel onarim EP8396 / EP8956-INJ / EP8960-FC

aerodinamik kaportalar

5 Motor kaportasi ve pilon Yapisal yapistirma EP8392 / EP8394 / EP8934
yakinindaki sicak bolgeler

6 Kuyruk dizlemleri, Kenar kapatma ve yerel EP8305 / EP8619 / EP8524
kumanda yuzeyleri ve takviye
kanat uglarindaki petek

Genel ugak ve tipik konum gdésterimi; herhangi bir masterinin ugak modeliyle iliskili dedildir. Gergcek malzeme segimi
ve isleme kosullari parga dizeyinde dogrulama gerektirir.
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Genel amacli ve dusuk sicaklikta kUrlenen yapisal yapistiricilar ile orta sicaklikta 1sil
kurlenen yapisal yapistiricilar

Guvenilir birlesimler, ara ylzeyin islanmasina, dikey ylzeylerde veya bosluklarda kararliliga ve tretim gevrimi iginde
yeterli dayanimin gelismesine baglidir. Tabloda hizli karsilastirma igin Urtin kodlari marka rengiyle vurgulanmistir.

Uriin 23°C'de bindirme kesme = Soyulma / kN/m Farkli sicakliklarda Uriin dzellikleri
dayanimi / MPa kesme dayanimi / MPa
EP8216 28-32 Ylizer merdane 70°C:7-9; 82°C:4-6 Esnek, uzun galisma
soyulmasi: 5-7 suresi
EP8309 31-34 T-soyulma 5,5-6,5 -55°C:31-34; 80°C:8-10 Yiiksek soyulma
dayanimi ve gevresel
direng
EP8360 36-40 Yilizer merdane -55°C:42-46; Tiksotropik; kalin
soyulmasi: 7-9 120°C:12-14; 150°C:7-9  yapistirma hatlarina
uygun
EP8351-Q 13-15 90° soyulma: 2,7-3,3 5-10°C'de kurlenme: 1 Dusuk sicaklikta
saatte 1,0-1,6; 24 saatte = kirlenme
10-12,5
EP8448 37-40 90° soyulma: 7,5-8,5; 120°C:24-27, Tek bilesenli sl
yuzer merdane 150°C:13-16; kirlenme; sicak/nemli
soyulmasi: 8-9 200°C:3,5-5 ortamda 6zelliklerin
korunmasi

EP8448 isil yagslanma ve kompozit yapistirma verileri

Kosul 23°C/MPa 120°C / MPa 150°C / MPa 200°C / MPa
Baslangi¢ kosulu: 120°C / 90 dakika 37-40 24-27 13-16 3,5-5,0
150°C / 200 saat yaslandiriimig 36-39 25-28 15-17 -

200°C / 200 saat yaslandiriimis 33-36 - 10-12 3,0-4,5

70°C / %85 bagil nem / 1000 saat 44-47 - - -

sonrasinda

Kompozit birlesim performansi

Kompozit birlegim -65°C / MPa 23°C / MPa 80°C / MPa 100°C / MPa

0° laminat, yapistirma hatti 24-26 30-32 15-18 10-13
kalinligr 0,1 mm

45° laminat, yapistirma hatti 16-18 16-18 (kohezif hasar) 16-19 (kohezif hasar) 13-15
kalinligr 0,1 mm

0° laminat (1slak durumda) - 35-38 23-26 10-13

EPTEK | eptek.cn 9
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Verilerin sinirlari

Kesme ve soyulma verilerini yapistirilacak malzemeler, yuzey hazirhigi, yapistirma hatti kalinhgi, kiirlenme kosullari,
test sicakligi ve yontemiyle birlikte degerlendirin. Farkli soyulma ydntemlerinin sonuglari dogrudan birbirine
donustirilemez.

Genig ve yuksek sicaklik araliklarinda yapisal yapistirici performansi

Isiya dayanikl yapisal yapistirici, gergek sicaklik ve yuk kosullarinda, yapistirma hatti kalinliklarinda ve yaglanma
kosullarinda 6ngortilebilir birlesim performansi saglamalidir; tek bir yiiksek sicaklik test noktasi yeterli degildir.

EP8392: genis sicaklik araligi ve farkl malzemeler

25°C/7 d
-196°C -90°C 23°C 80°C 120°C 150°C 180°C
24-28 33-37 37-41 23-27 20-24 11-13 6-8

90° soyulma 7-9 kN/m; tirmanan tambur soyulmasi 100-115 N-mm/mm; zimparalanmis aliminyum 27-31, TC4
titanyum 35-39, bismaleimid kompozit 24-28 MPa.

EP8394. tiksotropik, 1siya dayanikli ve farkli yapistirma hatti kalinliklarina uygun

80°C/3 h
-55°C 23°C 80°C 120°C 150°C 180°C 200°C*
32-36 29-33 20-24 18-20 12-15 7-10 3-5

0.1/0.5/1/3 mm yapistirma hatlari: 29-33/27-31/23-27/9-13 MPa; ylzer merdane soyulmasi 3,5-4,5 kN/m.
EP8934: yuksek sicaklikta dayanimin korunmasi ve basma yuku kapasitesi

25°C/7 d
-55°C 23°C 80°C 150°C 180°C 200°C 260°C*
25-29 22-26 22-26 14-16 12-14 10-12 2-4

Yuzer merdane soyulmasi 0,8-1,2 kN/m; 25°C'de basma dayanimi 93-103 MPa.
Yuksek sicaklik test noktalari

200°C ve 260°C, belirlenmis kosullardaki test noktalaridir; stirekli kullanim sicakliklari degildir. Gergek pargalarda
surinme, yorulma, i1sil yaglanma ve sicaklik ¢evrimi dogrulamasi gerekir.

Performans boyutu EP8392 EP8394 EP8934

Sicaklik kapasitesi Genis sicaklik araligi; farkh Orta-yuksek sicakliklarda Daha yuksek sicakliklarda
malzemeler ozelliklerin korunmasi yuk kapasitesi

Reoloji ve yapistirma hatti = Orta ila diiglk viskozite; Tiksotropik; kalinlik ve sarkma = Yapistirma hatti ve siirekli yik
1slatma odakli kontrolu kontrolu

Dayaniklilik dogrulamasi Sicaklik gevrimleri ve farkl Sirtinme, 1sil yaslanma ve Sirekli yikler, cevrimler ve
malzemelerle uyumluluk yorulma yorulma

EPTEK | eptek.cn 10
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Oda sicakhginda kurlenen yuksek tokluklu yapisal yapistiricilar

Metal, kompozit, seramik, kdpuk ve farkli malzemelerin birlesimlerinin montaji ve onarimi igin. Birlesim
gereksinimlerine gore i1slatma, soyulma performansi, seffaflik, tokluk ve uygulama kolayligini dengeleyin.

EP8210: iki bilesenli toklasgtiriimis epoksi

Metal, metal disi malzeme, kompozit ve seramiklerin genel yapisal yapistiriimasi

Malzeme formu Kar kosullari

iki bilesenli toklastirilmis epoksi =~ Oda sicakliginda

kirlenme

Temel ozellikler

Oda sicakliginda kesme
dayanimi 16,9-22,2 MPa

EP8370: iki bilesenli, seffaf, disuk viskoziteli recine

Calisma siiresi

Teknik veri foyline bakin

Seffaf yapistirma, disuk viskoziteli emprenye ve saha onarimi; dayanim ve soyulma performansi dengesi

Malzeme formu Kur kosullar

iki bilesenli, seffaf, diistik
viskoziteli regine

Oda sicakliginda
kirlenme

Temel ozellikler

Oda sicakliginda ortalama
kesme dayanimi 228 MPa;

Calisma suresi

Teknik veri fdyline bakin

GB/T 7122'ye gore ortalama

soyulma =4 kN/m

EP8460: iki bilesenli yuksek tokluklu epoksi

Metal, ahsap, seramik, kopuk ve cam elyafli kompozit onarimlari

Malzeme formu Kir kosullari

iki bilesenli yiiksek tokluklu
epoksi

Oda sicakliginda
kirlenme

Uygulama farkliliklari

Temel ozellikler

Oda sicakliginda kesme
dayanimi 217 MPa; GB/T

Calisma suresi

Teknik veri fdylne bakin

7122'ye gore soyulma 24,3

kN/m

EP8210 genel yapisal yapistirma; EP8370 seffaf yapistirma ve disuk viskoziteli emprenye; EP8460 ylksek tokluk

ve soyulma performansi igindir.

Uriin Onerilen uygulama

EP8210 Genel montaj ve yapisal onarimlar

EP8370 Seffaf birlesimler ve disuk
viskoziteli emprenye

EP8460 Yiksek tokluklu onarimlar ve

soyulmaya dayanikli birlesimler

EPTEK | eptek.cn

Tipik yapistirilacak malzemeler

Metal / kompozit / seramik

Seffaf pargalar / hassas
birlesimler

Metal / ahsap / kdplk / cam elyafi

Dogrulama 6ncelikleri

Yapistirma hatti kalinlidi, kesme
ve gevresel dayaniklilik

Hava giderme, sarkma ve
soyulma performansi

Darbe, soyulma ve dusuk sicaklik
performansi
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Saha uygulamasi ve dogrulama sirasi

Adim islem Kontrol noktalari

01 Yuzey hazirhgi Temizleyin, purtzlendirin ve yapistirmaya kadar gegen
sureyi kontrol edin

02 Yapistirici hazirhgi Teknik veri fdyline gore dogru tartin, karistirin ve havayi
giderin

03 Montaj Yapistirma hattini, konumlandirmayi ve sikma basincini
kontrol edin

04 Kurlenme Sicakhg, sireyi ve basing kaldirma asamalarini kaydedin

05 Dogrulama $Sahit numuneleri, gériinimu ve birlesim performansini
inceleyin

Orta sicaklikta isil kirlenen yapisal yapistiricilar

Uretim ve isiya dayanikli yiik tasiyan birlesimler igin (i¢ bilesenli tiksotropik ve tek bilesenli orta sicaklikta kiirlenen
sistemler. Panel-panel yapistirma, yapistirmali/perginli veya yapistirmali/civatali birlesimler ve bosluk doldurma igin
uygundur.

EP8160-H: g bilesenli tiksotropik yapisal yapistiric

Panel-panel birlesimler, yapistirmali/perginli veya yapistirmali/civatal birlesimler ve bosluk doldurma

Malzeme formu Kar kosullari Temel ozellikler Calisma suresi
Ug bilesenli tiksotropik yapisal 140£2°C/2 h Basing 0,05-0,10 MPa; oda Teknik veri foyline bakin
yapistirici sicakliginda kesme dayanimi

yaklasik 21,9 MPa

EP8H1-H: tek bilesenli, orta sicaklikta kurlenen pasta

Yuksek dayanim, yaslanma ve yorulma direnci; yUk tasiyan birlesimlere uygun

Malzeme formu Kur kosullari Temel 6zellikler Calisma stiresi
Tek bilesenli, orta sicaklikta 100°C/10 h, or 120°C/3 h, or Oda sicakliginda kesme Teknik veri foylne bakin
kiirlenen pasta 150°C/1 h dayanimi yaklasik 29,7 MPa;

150°C'de yaklasik 14,5 MPa

EP8H2-H: tek bilesenli, orta sicaklikta kurlenen pasta

Yuksek soyulma dayaniml yapisal yapistirma; daha dusik sicaklikl orta sicaklik kirlenme proseslerine uygun

Malzeme formu Kur kosullar Temel 6zellikler Calisma stresi
Tek bilesenli, orta sicaklikta 130+5°C/2 h, or 150°C/1 h = Oda sicakliginda kesme Teknik veri féylne bakin
kiirlenen pasta dayanimi 220 MPa; soyulma

23,5 kN/m (yontem: teknik veri
foyune bakin)

EPTEK | eptek.cn 12
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Proses kontrolu

Yapistirma hatti kalinligini, montaj basincini, i1sitma hizini, bekletme siresini ve biyulk pargalardaki i¢/dis sicakhk

farklarini belirleyin.

Uriin

EP8160-H

EP8H1-H

EP8H2-H

Kir kosullari

140+2°C/2 h

100°C/10 h, or 120°C/3 h, or
150°C/1 h

130£5°C/2 h, or 150°C/1 h

Uretim kontrol{i

Adim

01

02

03

04

05

Yuksek sicaklik yapisal yapistiricilar

islem

On islem

Yapisgtirici uygulamasi

Montaj
Isil kiirlenme

Kullanima onay

Uygun yapilar

Panel-panel yapistirma ve
birlesik yapistirmali/mekanik
baglantilar

Yaslanma ve yorulmaya
dayanikli yik tagiyan birlesimler

Yiksek soyulma dayanimi; daha
dUsuk sicaklikta kirlenme

Kontrol noktalari

Temel islem noktalari

Uc bilesenli karistirma; 0,05-0,10
MPa

Proses yolunu ekipman
kapasitesine gore segin

Yapistirma hatti kenarlarini ve
soyulma performansini
dogrulayin

ParGzIulugl, temizligi ve yapistirmaya kadar gegen sireyi

standardize edin

Karistirmayi, yapigtirici miktarini ve hat kalinligini kontrol

edin

Duzgln basing uygulayin ve kaymay! 6nleyin

Gergek parga sicakligini ve bekletme stiresini izleyin

Sahit numuneler, tahribatsiz muayene ve proses kayitlari

200°C'de uzun sureli 1sil yaglanma ve 300°C'de kisa sureli 1siya maruz kalma verileri igerir. Isiya dayanikh metal
yapilar, sicak bdlge baglantilari ve yliksek sicaklik onarimlari igin. Yiksek sicaklik test noktalari parganin strekli
kullanim sicakliklari degildir.

EP810T-H: modifiye epoksi

Metallerin ylksek sicaklikta yuk tasiyan yapisal yapistiriimasi

Malzeme formu

Modifiye epoksi

Kar kosullari

180-200°C/2-4 h

Temel ozellikler

Oda sicakliginda yaklasik 25,95 MPa;
200°C'de yaklasik 10,82 MPa;
300°C'de yaklasik 7,09 MPa

EP820M-H: bor-fenolik ile modifiye epoksi pasta

Calisma suresi

Teknik veri foyline bakin

Yuksek sicaklikta metal yapistirma ve sabitleme igin solventsiz, yiksek sicakliga dayanikh yapisal yapistirici

EPTEK | eptek.cn
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Malzeme formu Kir kosullari Temel ozellikler Calisma suresi

Bor-fenolik ile modifiye epoksi pasta 175+5°C/3 h Kurlenme basinci 0,05-0,30 MPa; 25 h
23°C 13,84 MPa; 200°C 16,43 MPa;
300°C 3,11 MPa
EP826M-H: fenolik / asetal / silikon sistemi
Yuksek sicaklikli metal yapilar ve kisa sureli i1sil sok
Malzeme formu Kar kosullari Temel ozellikler Calisma stiresi
Fenolik / asetal / silikon sistemi 180-200°C/2-4 h Oda sicakligi 24,65 MPa; 200°C Teknik veri féytine bakin
10,07 MPa; 300°C 4,93 MPa
EP8400-H: iki bilesenli, oda sicakliginda kurlenen, 1siya dayanikli yapistiric

Metal, seramik, rijit plastik ve cam elyafli kompozit onarimlari

Malzeme formu Kur kosullar Temel 6zellikler Calisma stresi

iki bilesenli, oda sicakliginda Oda sicakliginda Oda sicakliginda kesme Teknik veri féyline bakin
kirlenen, 1siya dayanikli kirlenme dayanimi 216 MPa; 200°C'de

yapistirici 22 MPa

Uygulanabilirlik sinirlari

200°C ve 300°C, ilgili malzemelerin belirlenmis kosullardaki performans test noktalaridir; pargalarin surekli kullanim
sicakliklarina dogrudan esdeger degildir.

Uriin Oda sicakliginda kesme Yuksek sicaklikta kesme Kurlenme kosullari ve uygulama
dayanimi dayanimi araligi
EP810T-H Yaklasik 25,95 MPa 200°C'de yaklasik 10,82; 180°C/3 saat, 0,30 MPa; yik
300°C'de yaklasik 7,09 MPa tasiyan metal yapilar
EP820M-H 13,84 MPa 200°C 16,43; 300°C 3,11 MPa 175+£5°C/3 saat; 0,05-0,30 MPa
EP826M-H 24,65 MPa 200°C 10,07; 300°C 4,93 MPa 180°C/3 saat, 0,30 MPa; kisa

sureli 1s1l sok

EP8400-H 216 MPa 200°C=22 MPa Oda sicakliginda kirlenme;
yuksek sicaklik onarimlari ve
farkll malzemelerin yapistiriimasi

Yapistirici filmler - Orta sicaklikta birlikte kirlenme ve 80°C'de dusuk sicaklik

kUrlenmesi
AviBond yapistirici filmler, havacilik metalleri, kompozitler ve petek sandvi¢ yapilarin genis alanli yapisal
yapistiriimasi igindir. Onceden sekillendirilmis filmler, hat kalinligini kontrol etmeye, serim tutarlih@ini artirmaya ve

sahadaki karistirma hatalarini azaltmaya yardimci olur. Birlikte kiirleme, ikincil yapistirma ve onarim takviyesi icin
uygundur.
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EP8163-F: orta sicaklikta birlikte kirlenen yapisal yapistirici film

Tipik kalinlig1 0,20-0,40 mm olan tek bilesenli epoksi yapistirici film. Aliminyum alasimlari, kompozitler ve petek
sandvic yapilarin yapisal yapistirilmasi igindir; orta veya yuksek sicaklikta kirlenir ve prepreglerle birlikte
kirlenenbilir.

Avantajlar: diizgiin hat kalinlidi, yiksek kesme ve soyulma dayanimi; genis alanli serim, birlikte kirleme ve ikincil
yapistirmaya uygun.

EP8696-F: 80°C'de kiurlenen yapisal yapistirici film

Tipik kalinligi 0,18-0,22 mm olan tek bilesenli, dustk sicakhkta kirlenen epoksi yapistirici film. Kompozitler, ¢elik,
aliminyum alasimlari ve diger metal ya da metal disi malzemelerin yapisal yapistiriimasi igindir.

Avantajlar: daha diisiik sicaklikta kiirlenme ve -55°C ile 100°C arasinda kesme dayaniminin korunmasi. ikingil
yapistirma, onarim takviyesi ve 1siya duyarli pargalar i¢in uygundur.

EPTEK | eptek.cn
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Tipik 6zellik araliklari

Ozellik / test noktasi
Tipik film kalinhig
23°C'de gekme-kesme dayanimi

Dusuk sicaklikta cekme-kesme
dayanimi

Yiksek sicaklikta gekme-kesme
dayanimi

23°C'de yuzer merdane soyulma
dayanimi

Petek soyulma dayanimi

Cevresel kosullandirma sonrasinda
23°C'de dayanim

Oda sicakliginda disarida kalma
suresi / referans kurlenme

EP8163-F
0,20-0,40 mm

38-39 MPa

104°C: 20-21; 149°C: 10-11 MPa

9-10 kN/m

Aliminyum / aramid k&gt petek: 6-7
kN/m

15-20 giin; 115-125°C/60-90 dakika;
birlikte kiirlenebilir

EP8696-F
0,18-0,22 mm
34-35 MPa

-55°C: 28-29 MPa

80°C: 22-23; 100°C: 13-14 MPa

5-6 KN/m

Tuz sisi, su ve yakit kosullandirmasi
sonrasinda iyi dayanim korunumu
(kosullar: teknik veri foyu)

7-10 glin; 75-85°C'de dustk sicaklik
kirlenmesi

Tablo tipik referans araliklarini verir. Filmin disarida kalma stresi, belirtilen soguk depolama kosullarindan
¢ikarildiktan sonra ayirici koruyucu tabaka Uzerinde ve uygun ambalajda 25°C'de gecirdigi toplam stredir. Tim
Isinma surelerini toplayin. Performans; malzemelere, ylzey hazirligina, film kalinhdina veya birim alan agirligina,
kirlenme basincina ve test yontemine baglidir. Gergek uygulamalarda gtincel teknik veri féyinua ve proje

dogrulamasini kullanin.

175°C sinifi yapisal yapistirici filmler

Metal, kompozit ve petek sandvig¢ yapilarin genis alanh yapisal yapistiriimasi igin. Kararh birim alan yapistirici
agirhgi, dizgun hat kalinh@i ve yiksek kesme/soyulma performansi.

EP814K-F: farkli 6zelliklerde modifiye epoksi yapistirici film

Yuksek dayanim ve yuksek soyulma dayanimi; oda sicakliginda uzun depolama émri

Malzeme formu

Taslyicili / taglyicisiz

Kar kosullari

174°C/120 min

Spesifikasyon sinifi

Siniflar 1/ 11/ 111

Baslica 6zellikler

Oda sicakliginda depolama >9 ay

EP814M-F: farkli 6zelliklerde modifiye epoksi yapistirici film

Farkl birim alan agirliklari ve kalinliklar; metal ve sandvi¢ yapilara uygun

Malzeme formu

Tasliyicili / tasiyicisiz

Kir kosullari

174°C/120 min

Spesifikasyon sinifi

Depolama ve disarida kalma suresi

[0/ NA 71/ U /1M

Baslica 6zellikler

Kalinhk 0,13-0,30 mm

EP814K-F siniflari ve depolama kosullari ile EP814M-F tasiyicisi, kalinhdi ve oda sicakhdinda disarida kalma suresi
icin resmf teknik veri foéyline ayri ayri uyun.

EPTEK | eptek.cn
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Uriin Sinif / kalinlik Baslica avantajlar Secim rehberi
EP814K-F IWAIWALl Yuksek dayanim, ylksek Uretim igin acikca tanimlanmis
soyulma dayanimi ve oda spesifikasyon sistemi
sicakhginda uzun depolama
omru
EP814M-F /A1 HA T THU /MG Farkli birim alan agirhklart, Hat kalinlidi, egrilik ve serim
0,13-0,30 mm kalinliklar ve tasiyicilar yéntemine goére segin

Yapistirici film uygulama sirasi

Adim islem Kontrol noktalari

01 Depolama Soguk depolama, nem korumasi ve parti izlenebilirligi

02 Isitma Yogusmayi 6nlemek igin kapaliyken isitin, sonra agin

03 Serim Kesilmig katlari gereken yonde yerlestirin ve hapsolmus havayi
iyice giderin

04 Basing uygulama Vakum torbasi veya presle diizglin basing uygulayin

05 Kurlenme Parca sicakligini ve bekletme suresini kaydedin

Uyumlu yapigtirici film ve korozyon Onleyici astar sistemleri

Havacilik metallerinin yapistirma kalitesi, filmin kendisinin yani sira tutarli yizey hazirlhigina, astarin kuru film
kalinhidina, solvent ugurma suresine, film serimine ve kirlenmeye baglidir.

EP814C-F + EP8D4-P: 175°C 1siya dayanikli yapistirici film sistemi

Yuksek sicaklikta metal yapisal yapistirmasi icin; astar, korozyon direncini ve ara yuzey kararliligini artirir.

Proses kosullari: filmi 175°C sinifi programina gore kirleyin; astarin solvent ugurmasini ve 6n islem sonrasi streyi
uyumlu prosese gore kontrol edin.

Ozellikler ve uygulama araligi: film kalinligi 0.25/0.35 mm:; -55-175°C'de kullanim, 200°C'de kisa sireli maruz kalma.
EP824C-F + EP8D9-P: 120°C yuksek soyulma dayanimli yapistirici film sistemi

Petek sandvi¢ ve metal yapilar igin; soyulma, yorulma ve sicak/nemli ortamda 6zelliklerin korunmasina odaklanir.

Proses kogullar: filmi 120°C sinifi programina goére kurleyin; astar katt madde orani yaklasik %10, metal ylzey
hazirligiyla uyumlu.

Ozellikler ve uygulama arahgi: tip | 14613 g/m?; tip Il 292425 g/m?; -55-80°C'de kullanim.
Kalite kontrolu

Yizey hazirhgi sonrasi sireyi, astarin kuru film durumunu, serim sirasinda hava giderimini, basing yéntemini ve
gercek parca sicakhgini kaydedin.

Sistem Yapistirici film Uygulama sicakligi Ana yapistirma gorevi
kirlenmesi
EP814C-F + EP8D4-P 175°C sinifi -55-175°C; 200°C'de kisa Isiya dayanikli metal yapilar
sureli maruz kalma ve yuksek sicaklikta ikincil
yapigtirma
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Sistem Yapistirici film Uygulama sicakhgi Ana yapigtirma gorevi

kirlenmesi
EP824C-F + EP8D9-P 120°C sinifi -55-80°C Yuksek soyulma dayanimli
petek sandvic ve metal
yapllar

Metal yapistirma proses sirasi

Adim islem Kontrol noktalari

01 On islem Temizleme, pirizlendirme veya kimyasal islem

02 Astar Hazirli@1, kuru film kalinligini ve kaplamayi kontrol edin

03 Solvent ugurma Sure ve sicakhgi uyumlu prosese gére kontrol edin

04 Film serimi Kesin, konumlandirin, hapsolmus havayi giderin ve paketlemeyi

tamamlayin

05 Kirlenme Basing ve sicakligi kaydedin, sahit numuneleri inceleyin
Petek dolgu ve ¢ekirdek doldurma
Dolgu bilesigi miktari; insert yik aktarimini, kenar kapatma batinltginu, yerel basma direncini ve parca agirlik
artisini dogrudan etkiler. Bu nedenle yodunluk ve yuk kapasitesi Grin sinifina gére dengelenmelidir. EP8305,
EP8619 ve EP8524 Ug¢ dizey sunar: yiksek yuk kapasitesi, yuk kapasitesi ile adirlik azaltma dengesi ve agirlik
azaltma onceligi. Petek insert dolgusu, baglanti takviyesi, kenar kapatma ve buyuk hacimli hafif ylkli dolgu
uygulamalarini kapsar. Gergek uygulamada petek 6zelliklerini, dolgu geometrisini, reaksiyon ekzotermini,
go6zenekliligi ve eklenen agirligr dogrulayin.
1. Insert gevresinde yerel dolgu
2. Kenar kapatma ve ¢ekirdek takviyesi
3. Yerel ¢ekip ¢ikarma yuku
4. Ust ve alt ylizey tabakalari
5. Tekil metal / kompozit insert
6. Dusuk yogunluklu dolgu bilesigi
7. Petek cekirdegin yan kesiti
EPTEK | eptek.cn 18
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8. Tum c¢ekirdek yuksekligi boyunca kenar dolgusu
9. Kenar yuki

10. YUzey tabakalariyla bindirmeli u¢ kapatma seridi

Muhendislik ¢izimi (6lgekli degil): petek hiicre eksenleri Ust ve alt ylizey tabakalarina diktir. Yan kesit yalnizca
kalinlik boyunca ¢ekirdek duvarlarini gosterir.

Ozellik EP8305: ylksek yik EP8619: hafif yik tasiyan sinif ~ EP8524: agirlik azaltma
kapasitesi onceligi

Yogunluk 0,84-0,92 g/cm? 0,66-0,72 g/cm? 0,44-0,50 g/cm?

25°C'de jellesme siiresi 90-110 min 25-35 min 70-90 min

Basma 83-95 MPa 45-55 MPa 17-22 MPa

Basma moduli 2,7-3,1 GPa 1,9-2,3 GPa 1,1-1,5 GPa

Cekme-kesme 18-22 MPa 14-18 MPa 7-9 MPa

24 saat sonra su emme 0,2-0,4% 0,9-1,3% 1,5-2,0%

Referans kirlenme 25°C/7 d, or 177°C/1 h 25°C/7 d, or 52°C/5 h 25°C/7 d, or 52°C/5 h

Yogunluk, basma ve gekme-kesme verileri dolgu bilesiklerinin yik kapasitesini ve ekledigi agirhig karsilastirir. Hedef
petek yapida gergek agirlik artisini, ekzotermi, gézenekliligi ve insert ¢ekip ¢cikarma performansini dogrulayin.
Yangin/FST sinifini gecerli standartlar ve resmi raporlarla teyit edin.

165-175°C sinifi kdpuren ve gekirdek birlestirme yapistiricilari

Yuksek sicaklikta petek ¢cekirdek seritlerinin birlestiriimesi, kenar doldurma ve bosluk telafisi icin. Filmler yapistirici
miktarini kontrol etmeye yardimci olur; tozlar karmasik kenarlara ve yerel uygulamaya uygundur.

EP8P1-CP: 165-175°C kopuren yapistirici film
Cekirdek seritlerinin birlestiriimesi, kenar doldurma ve bosluk telafisi
Karlenme Genlesme Yogunluk

165+10°C/2 h 1,7-3,5 0,40-0,65 g/cm?®

EP8P1B-CP: 175°C kopuren yapistirici film
Yuksek sicaklikli sandvi¢ yapilarda ¢ekirdek birlestirme
Kirlenme Kalinhk Genlesme

175+5°C/2.0+0,5 h 0.5/1.5/2.5 mm(x0,12) 1,5-3,5

EP8P3A-CP: 175°C kdpuren yapistirici toz
Karmasik kenarlar, yerel dolgu ve toz uygulamasi
Kirlenme Yogdunluk Form

175+£5°C/2.0+0,5 h 0,40-0,65 g/cm? Yerel toz uygulamasi
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EP8P3B-CP: 175°C kopuren yapistirici toz
Yuksek sicaklikta petek ¢ekirdek birlestirme ve yerel takviye
Karlenme Sistem Uygulama

175+£5°C/2.0+£0,5 h Yiksek sicaklikta kdplren toz sistemi Cekirdek birlestirme ve yerel takviye

Dogrulama oncelikleri

Birlestirme genisligi, yapistirici miktari, genlesme orani, kiirlenmis yogunluk, 1sitma hizi ve sandvi¢ yapinin
kisitlanmasi birlikte birlesim kalitesini belirler.

Uriin Malzeme formu Temel 6zellikler Onerilen uygulama

EP8P1-CP 165-175°C yapistirici film Genlesme 1,7-3,5; yogunluk Duzgin bosluklu birlestirme ve
0,40-0,65 g/cm? kenar doldurma

EP8P1B-CP 175°C yapistirici film 0.5/1.5/2.5 mm; genlesme 1,5-3,5  Film kalinigini birlesim bosluguna

gore segin

EP8P3A-CP 175°C toz Yogunluk 0,40-0,65 g/cm? Karmasik kenarlar ve yerel dolgu

EP8P3B-CP 175°C toz Yuksek sicaklikta kdpulren toz Yiksek sicaklikta ¢ekirdek
sistemi birlestirme ve yerel takviye

125-130°C sinifi kdpuren ve ¢ekirdek birlestirme yapistiricilari

Karlenme sicakligi sinirli blylk sandvig pargalar igin. Film, pasta, toz ve tasiyicisiz serit bigimleri mevcuttur;
cekirdek geometrisine ve uygulama konumuna gore segin.

EP8P9-CP: 125°C kopuren yapigtirici film
Orta sicaklikli sandvig yapilarda ¢ekirdek birlestirme ve bosluk doldurma
Karlenme Genlesme orani Birim alan agirhigi

125+5°C/2 h 75%-150% 1900+£200 g/m?

EP8P14-CP: 125-130°C kopuren yapistirici pasta
Egdrisel veya duzensiz bolgelerde bosluk doldurma ve birlestirme
Kirlenme Yogunluk Form

125+5°C/2 h 0,40-0,50 g/cm? Yerel pasta dolgusu

EP8P11A-CP: 125°C kopuren yapistirici film
Orta sicaklikli sandvig yapilarda gekirdek birlestirme
Kirlenme Sistem Uygulama

125+5°C/2.0£0,5 h 125°C sinifi képuren yapistirici film Orta sicaklikta ¢ekirdek birlestirme

EP8P6-CP: 125°C kdpuren yapistirici toz

Orta sicaklikta yerel toz uygulamasi ve dolgu
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Kirlenme

125+£5°C/2.0£0,5 h

Sistem

125°C sinifi képlren yapistirici toz

Uygulama

EP8P11-CP: 125°C taslyicisiz kdpuren yapistirici serit

Yardimci gerit yerlestirme, kenar doldurma ve c¢ekirdek birlestirme

Kirlenme

125+£5°C/2.0£0,5 h

Uriin

EP8P9-CP

EP8P14-CP

EP8P11A-CP

EP8P6-CP

EP8P11-CP

Form

Yapistirici filmler

Pasta

Yapistirici filmler

Toz

Taslyicisiz seritler

Kalinlik

1,65+£0,40 mm

Temel ozellikler

Genlesme %75-%150; 1900+200
g/m?

Yogunluk 0,40-0,50 g/cm?®

125°C sinifi

125°C sinifi

Kalinhk 1,65+0,40 mm; genlesme
1,75-3,0

Karmasik kenarlar ve yerel dolgu

Genlesme

1,75-3,0

Onerilen konumlar

Duz veya dizenli gekirdek
seritlerinin birlestiriimesi

Egrisel veya duzensiz bolgeler ve
yerel bosluk doldurma

Orta sicaklkli sandvi¢ yapilarda
cekirdek birlestirme

Karmasik kenarlar ve yerel dolgu

Kenar doldurma ve yardimci serit
yerlestirme

EP8396: dusuk viskoziteli kompozit onarim ve emprenye reginesi

Kompozitlerin 1slak onariminda temel risk, ylzey 1slanmis gorinirken elyaf demetlerinin iginde kuru bdlgeler
kalmasidir. Onarim regineleri distk viskozite ve yeterli galisma siresinin yani sira kiirlenmis halde yapisma, tokluk,
Isi direnci ve gevresel dayaniklilik gerektirir. EP8396; karbon veya cam elyafinin islak yatirilmasi, sevli onarim,
katlar arasi emprenye ve yerel takviye i¢in oda sicakliginda ve isil kirlenme segenekleri sunar.

Ozellik
Calisma stresi
Karisim viskozitesi

Yogunluk

Referans kirlenme

23°C'de kesme / 25°C/7 gun kirlenme

23°C'de kesme / 65°C/3 saat kiirlenme

Tg/25°CI7 d

Tg/65°C/3h
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Tipik deger
70-80 min

6,5-9,0 Pa-s

1,15-1,20 g/cm?

25°C/5-7 d, or 65°C/3 h

29-33 MPa

33-37 MPa

65-75°C

100-115°C
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Kutlesel mekanik ozellikler

Kirlenme Cekme dayanimi Cekme modulu Uzama % Basma dayanimi Egilme dayanimi Egilme moduli
MPa GPa MPa MPa GPa

25°C/7d 65-75 3,0-3,3 3,5-4,0 85-100 95-110 2,8-3,1

65°C/3 h 65-75 2,8-3,2 4,0-4,5 95-105 100-115 2,6-3,0

Farkl sicakliklarda bindirme kesme dayanimi

Kurlenme -65°C 23°C 80°C 120°C 150°C 180°C
25°C/7d 23-27 29-33 18-22 16-20 10-14 6-8
65°C/3 h 27-31 33-37 22-26 19-23 12-16 6-8

Onarim prosesi gosterimi

~N

1 Hasari giderin ve sevi hazirlayin

Hasarli bolge giderilmis

Saglam ana laminati koruyun

Surekli, temiz sev ylzeyi

2 Onarim katlarini 6zgun istif sirasiyla yerlestirin

Onarim katlari igten disa dogru blyur

Onayh yapisal onarim prosedurine gore 6zgun istif sirasini geri olusturun
Gosterilen sira: 0° / +45° / -45° / 90°

Gergek yonler, kat sayilari ve bindirme 6lguleri onarim dokiimantasyonuna uymalidir
3 Kirlenme sonrasinda surekli yik aktarimini geri saglayin

Yk aktarimi

Onarim katlari ile saglam ana laminat arasinda dlizgiin gegis

Surekli ylizey; geri olusturulmus kontur
Temel kontrol noktalari

Hasar sinirlari, sev orani, elyaf islatmasi, regine igerigi, hava giderme, vakum seviyesi, kirlenme programi ve
tahribatsiz muayene.
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Enjeksiyon onarimlari ve hafif yuzey duzgunlestirme malzemeleri

Catlaklar, dar bosluklar ve kapali ayrilma bdlgeleri, onarim reginesinin sinirli gegitlere girmesini gerektirir. Kontur
onariminda ise dusuk yogunluk, sekillendirilebilirlik ve kolay zimparalama 6nceliklidir. Bu farkli gereksinimler icin
malzemeleri ayri segin. EP8956-INJ, catlaklara, ayriimis bolgelere ve dar bosluklara kontrolli enjeksiyon igin ¢cok
disUk viskozite ve uzun kap émri sunar. EP8960-FC, ana yUk tasimayan bolgelerde dolgu, tesviye ve boya 6ncesi
ylzey diizgunlestirme igin hafif bir pastadir. EP8396 islak yatirma reginesiyle birlikte agik serim, kapali kusurlara
enjeksiyon ve kontur son islemini kapsarlar.

EP8956-INJ: cok dusuk viskoziteli enjeksiyon onarim recginesi
Viskozite Karigim émru Sicaklik sinifi

0,3-0,8 Pas 2,0-3,0h INJ-120 /150 / 180

Kademeli kiirlenme yollari: INJ-120 oda sicakliginda, INJ-150 80°C'de, INJ-180 150°C'de kurlenir. Kontrollu
enjeksiyon, yerel inflizyon ve dar bosluk onarimi igin.

Uriin Viskozite Kap Belirtilen test 25°C'de 120°C'de 150°C'de 180°C'de 25°C'de
(Pa-s; test omrda, noktasi (°C) kesme kesme kesme kesme soyulma
sicakligi: nota saat dayanimi dayanimi dayanimi dayanimi (KN/m)
bakin) (MPa) (MPa) (MPa) (MPa)

INJ-12 0,3-0,8 2,0-3,0 120 225 210 - - 23,0

0

INJ-15 0,3-0,8 2,0-3,0 150 225 215 210 - 22,0

0

INJ-18 0,3-0,8 2,0-3,0 180 - - 215 210 22,0

0 (yaklasik
60°C)

INJ-180 viskozitesi yaklasik 60°C'de dlgulir. Kesme ve soyulma dahil = ile baglayan degerler, belirlenmis test
kosullarindaki minimum performans degerleridir; parti degisim araliklari degildir.

EP8960-FC: hafif kompozit ylzey duzgunlestirme ve onarim bilesigi
Yogunluk Karigim émri Kesme

0,45-0,50 g/cm? 50-70 min 5,2-7,0 MPa

Aerodinamik kaportalar ve radomlar gibi kompozit ylzeylerin ana yuk tagsimayan bolgelerinde tesviye, dolgu ve
zimparalanabilir ylizey dizgunlestirme icin. Elektriksel 6zellikler ve yapisal uygunluk ayrica dogrulanmalidir.

Ozellik Tipik referans araliklari
Basma dayanimi 14-18 MPa

Basma modulu 0,42-0,70 GPa

ASTM D471 referans yakit B; kutle artigi <3,0%

MIL-PRF-7808 ugak gaz turbini motor yagi; kutle artisi <4.2%

Hidrolik yag; ktle artigi <8,0%

Damitilmis su; kutle artigi <4,1%
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Tablo belirlenmis test kosullarindaki referans araliklarini verir. Sivi kosullandirma kosullari igin teknik veri foylne
bakin. Gergek kullanimda hasar sinirlarini, recine akisini ve muhafazasini, tahribatsiz muayeneyi, zimparalama

yontemlerini ve kaplama uyumlulugunu birlikte degerlendirin.

Kompozit serim ve dolgu onarimlari

Islak yatirma, bosluk doldurma ve yiksek dayanimli dolgu Grtnleri, farkli hasar tipleri

icin EP8956-INJ enjeksiyon

onarim reginesi ve EP8960-FC hafif ylizey dizglinlestirme malzemesiyle birlestirilebilir.

EP881-R: islak yatirma igin iki bilesenli regine

Kompozit Gretimi, 1slak yatirma ve saha onarimi

Malzeme formu Kir kosullari Temel o6zellikler
Islak yatirma igin iki bilesenli 66°C/3 saat + 93°C/2 saat Uyumlu laminatin regine
regine (vakum) icerigi %44+4; A/B

Calisma suresi

Jellesme siresi 2120
dakika

bilesenlerinin depolama dmri

ayri kontrol edilir

EP882-FC: iki bilesenli bosluk doldurma pastasi

Bosluk, kusur ve yerel bdlgelerde dolgu onarimi

Malzeme formu Kar kosullari Temel ozellikler
iki bilesenli bosluk doldurma 120°C/2.5 h Yogunluk £1,6 g/cm?; basma =60
pastasi MPa; modul 23 GPa

EP883-FC: iki bilesenli yiksek dayanimli dolgu pastasi

Yuk tasiyan bolgelerde yuksek mukavemetli kusur doldurma ve onarim

Calisma siiresi

Jellesme slresi 260 dakika

Malzeme formu Kur kosullar Temel ozellikler Calisma suresi
iki bilesenli yiiksek dayanimli 180°C/2.5 saat veya oda Kesme 210 MPa; basma 280 Jellesme siresi 260
dolgu pastasi sicakliginda 1 saat + 180°C/1  MPa; modul 25 GPa dakika

saat

Urlnlerin rolleri

EP881-R islak yatirma ve elyaf emprenyesi; EP882-FC bosluklar ve genel kusurlar; EP883-FC yiik tagiyan

bolgelerde yliksek dayanimlh dolgu icindir.

Uriin Onerilen uygulama Caligma stiresi / kiirlenme
kosullar
EP881-R Islak yatirma ve elyaf Jellesme suresi 2120 dakika;
emprenyesi 66°C/3 saat + 93°C/2 saat
(vakum)
EP882-FC Bosluk ve genel kusur dolgusu Jellesme siresi 260 dakika;

120°C/2.5 saat

EP883-FC YUk tagiyan bdlgelerde ylksek Jellesme siresi 260 dakika;
dayanimli kusur dolgusu 180°C/2.5 saat
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Dogrulama maddeleri

Recine icerigdi, gdzeneklilik ve
katlar arasi kalite

Basma 260 MPa; modil 23 GPa

Basma 280 MPa; modil 25 GPa
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Onarim uygulamasi ve inceleme sirasi

Adim
01

02
03

04

05

EPTEK
Materials Shape

islem
Degerlendirme

Giderme

Serim / dolgu

Kirlenme

inceleme ve onay

Life

Kontrol noktalari
Hasar kapsamini, yuk yolunu ve onarim sinifini belirleyin

Saglam katlari koruyarak prosediire uygun malzeme giderme ve
sev hazirhgi

Karistirmayi, 1slatmayi, recine icerigini ve geometriyi kontrol
edin

Vakum seviyesini, basinci ve parga sicakligini kaydedin

Gorsel, tahribatsiz ve mekanik dogrulamayi tamamlayin

EPTEK Tooling Materials (Shanghai) Co., Ltd.

A4, Xinfei Yolu No.250, Songjiang, Sanghay (posta kodu 201315)

Tel: +86 21 33755115

E-posta: sales@eptek.cn
Web sitesi: www.eptek.cn
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