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EPLAM 120 recine
EPLAM 120 sertlestirici

Kalip Gretiminde el yatirmasi i¢in epoksi regine
Uriin aciklamasi

EPLAM 120, 6zel formile edilmis epoksi regine ve sertlestiriciden olusan, oda sicakliinda kirlenen bir el yatirmasi
kalip reginesidir. Oda sicakhgdinda ilk kir ve dusuk sicaklikta son kur sonrasi iyi 1si dayanimi ve mekanik 6zellikler
saglar. Kalip Uretiminde

elyaf takviyeli laminatlar, ylizey katmanlari ve dolgulu dékim destek katmanlari i¢in uygundur.
Baslica 6zellikler
* Uygun uygulama viskozitesi; el yatirmasi sonrasi sarkmaya direng.

 Hizli jellesme ve kur sonrasi kisa kaliptan ¢cikarma siresi; orta ve disik ortam sicakliklarina uygun. « Oda
sicakliginda veya diisiik sicaklikta 1sil kiir. « lyi mekanik dzellikler, tokluk ve 1si dayanimi. « Cam ve karbon elyafi iyi
islatir; kalin laminatlara uygundur.

Fiziksel ozellikler

Ozellik Deney yontemi EPLAM 120 regine EPLAM 120 sertlestirici
Agirhikega karisim orani 100 18

GOrunim Gorsel kontrol Sivi Sivi

Renk Gorsel kontrol Aclik kehribar renkli sivi Kahverengi sivi
25 °C'de Brookfield viskozitesi =~ ASTM D 445 1.400-1.800 100-140
(mPa-s)

25 °C'de karigim viskozitesi ASTM D 445 600-750

(mPa-s)

25 °C'de karistirma 6ncesi ASTM D 4052 1,10-1,18 1,00-1,06
yogunluk (g/cm?)

25 °C'de kurlenmis yogunluk ASTM D 4052 1,16 -1,20

(g/cm3)

25 °C'de galisma siiresi (118 g, = Jellesme siresi 6lgim cihazi 35-50 dakika

dakika)
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Ekzoterm egrisi

EPLAM 120 ekzoterm egrisi: karistirma sirasinda malzeme sicakhigi 25 °C, toplam miktar 100 g ve ortam sicakhgi
25 °C.
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Karisim orani 100: 18
Ekzoterm tepe noktasina ulasma siresi (dakika) 44
Ekzoterm tepe sicakligi (°C) 225

Mekanik ozellikler

Test 6gesi Deney yontemi EPLAM 120
Sertlik ASTM D 2240-05 Shore D 83
Egilme moduli ASTM D 790 2,5-3,5 GPa
Egilme dayanimi ASTM D 790 120-135 MPa
Cekme moduli ASTM D 638 2,5-3,5 GPa
Cekme dayanimi ASTM D 638 70-85 MPa
Kopma uzamasi ASTM D 638 > 4%

Basma dayanimi ASTM D 695 >80 MPa
Camsi gegcis sicakligi Tg ASTM D 3418 (DSC) 121 °C

Kir kosullari: yukaridaki veriler, oda sicakliginda 8 saat ve 105 °C'de 36 saat sonrasi yapilan testlere dayanir.
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Uygulama talimatlari

Regine ve sertlestiriciyi dogru oranda tartin, iyice karistirin ve el yatirmasiyla uygulayin. Asiri viskoziteyi veya artan
islem riskini dnlemek i¢in karisimi ¢alisma suresinin ilk 2/3'Gnde kullanin. Not: ¢alisma suresi karisim miktarina,
malzeme sicaklhgina

ve ortam sicakhigina baghdir; kullanimdan énce test yapilmasi gerekir. Regine ve sertlestiriciyi dogru oranda tartip

kullanimdan 6nce iyice karistirin; asiri regine viskozitesini veya artan riski 6nlemek igin ¢alisma siresinin ilk
2/3'inde kullanin.

Laminasyon igin

Pargcanin boyutuna ve karmasikligina uygun bir sertlestirici secin, recgineyle iyice karistirin ve
takviyeyi uygun bir ydntemle emprenye edin.

Yilzey jelkotu uygulamasi igin

Regineyle sertlestiriciyi karistirin, gereken viskoziteye ulagsmak i¢in dolgu ekleyin ve hazirlanmis ara kalip yiizeyine
fircayla uygulayin; énce

mum ayiriclyl parlatin.

Dolgulu dékim destek katmanlari igin

Regineyle sertlestiriciyi dogru oranda iyice karistirin; uygulamaya uygun dolgu olarak aliminyum tozu, kum
veya baska bir dolgu ekleyin, iyice karistirin ve laminatin Gzerine sikistirarak uygulayin.

El yatirmasindan sonra kaliptan gikarmadan 6nce oda sicakliginda 24 saat kirleyin; alternatif olarak oda
sicakliginda 16 saat kurledikten sonra

60 °C'de 6 saat kirleyin; kaliptan gikarmadan 6nce saatte 20 °C hizla oda sicakligina sogutun. Kalip biizilmesini ve
deformasyonunu azaltmak, 1s1 dayanimini artirmak i¢in kaliptan ¢ikardiktan sonra uygun bir son kir uygulayin ve

karmasik yapilari destekleyin. Son kiir sirasinda saatte en fazla 20 °C hizla kademeli isitin; 50 °C'de 2 saat + 80
°C'de 8 saat bekletin, ardindan saatte 20 °C hizla oda sicakligina sogutun.

Ambalaj
EPLAM 120 regine EPLAM 120 sertlestirici
1.000 kg / IBC konteyner 200 kg / gelik varil
220 kg / gelik varil 20 kg / varil
Depolama

Kristallesmeyi 6nlemek icin recine ve sertlestiriciyi kuru kosullarda 15-25 °C'de saklayin. DUgUk sicaklikta uzun
sureli depolama kristallesmeye neden olabilir; malzeme berrak, seffaf bir siviya dénlisene kadar 50-60 °C'ye 1sitin.
Bu isitma islemi performansi etkilemez.
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Sertlestiriciyi kullandiktan sonra nem kaynakli renk degisimini 6nlemek i¢in kabin st boslugunu azot veya kuru
havayla doldurun ve kapagi sikica kapatin;

kalan malzemeyi en kisa sirede kullanin.
Guvenlik 6nlemleri
lyi havalandirilan bir alanda ¢alisin. Cilt temasindan kaginin ve gerektiginde koruyucu giysi, maske

ve koruyucu eldiven kullanin. Islem sirasinda yemek yemeyin, icecek tiikketmeyin veya sigara icmeyin. islemden
sonra ellerinizi ve cildinizi bol su ve sabunla iyice yikayin.

Daha fazla bilgi icin malzeme guvenlik bilgi formuna bakin.
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Notlar

Yukaridaki tim veriler belirtilen kosullarda 6l¢timUstir. Gergek isleme yontemlerinin ve diger etkenlerin etkileri
nedeniyle

masteriler kullanimdan énce uygulamaya uygunlugu dogrulayacak gerekli performans testlerini yapmalidir.
Uriinlerimizin

kalite sartnamelerimize uygun oldugunu garanti ederiz.
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