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EPLAM 160 reginesi

EPLAM 160 sertlestiricisi

Kalip Gretiminde el yatirmasi i¢in epoksi regine

Uriin aciklamasi

EPLAM 160, 6zel formule edilmis epoksi regine ve sertlestiriciden olusan, elle yatirma yontemiyle orta ve yuksek
sicakliklara dayanikh kalip Uretimi icin bir sistemdir. Orta viskozitesi, uzun kullanim siresi ve iyi lif 1slatma 6zelligi
islemi kolaylastirir. ilk kiir oda sicakliinda yapilabilir; ardindan uygulanan son kir iyi 1si dayanimi ve mekanik
Ozellikler saglar. Yuksek 1s1 dayanimi ve mekanik mukavemet gerektiren lif takviyeli kompozit kalip veya parcalara

uygundur.

Baslica 6zellikler

* Orta kullanim sUresi ve viskozite; elle yatirma sonrasinda sarkmaya direng. « Hizli jellesme ve kir sonrasi kisa
kaliptan ¢ikarma suresi; orta ve dusuk ortam sicakliklarina uygunluk. « Oda sicakliginda veya dusuk sicaklikta
isitilarak kiirleme. « lyi 1s1 dayanimi, mekanik ézellikler ve tokluk. « Cam ve karbon liflerini iyi 1slatma; kalin

laminatlara uygunluk.

Fiziksel 6zellikler
Ozellik
Agirhkga karisim orani
Gorunim

Renk

25 °C'de Brookfield viskozitesi

(mPa-s)

25 °C'de karisim viskozitesi
(mPa-s)

25 °C'de karistirma oncesi
yogunluk (g/cm?)

25 °C'de kurlenmis yogunluk
(g/cm3)

Kullanim suresi (150 g), 25°C
(dakika)
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Mekanik 6zellikler
Test 6gesi
Sertlik
Egilme modull
Egilme dayanimi
Cekme modiili

Cekme dayanimi
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Deney yontemi

Gorsel kontrol
Gorsel kontrol

BROOKFIELD LVT

BROOKFIELD LVT

ISO 1675 : 1985

ISO 2781 :1996

Jellesme siresi 6lcim cihazi

Deney yontemi
ISO 868 : 2003
ISO 178 :2001
ISO 178 :2001
ISO 527 :1993

ISO 527 :1993

EPLAM 160 reginesi
100

Sivi

Renksiz, seffaf

2300-2500

800-1500

1,10-1,18

1,08 -1,16

140-160

EPLAM 160 sertlestiricisi
28

Sivi

Kahverengi

200-400

1,00-1,06

EPLAM 160
Shore D 80
2,5-3,5 GPa
120-135 MPa
2,5-3,5 GPa

70-85 MPa
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Test 6gesi Deney yontemi EPLAM 160
Kopma uzamasi 1ISO 527 :1993 > 4%
Basma dayanimi 1ISO 604:2002 >80 MPa
Camsi gecis sicakhidi Tg 1ISO 11357:2002 (DSC) >150°C

Kir kosullari: yukaridaki veriler 25°C*6H + 60°C*2H + 80°C*2H + 120°C*4H + 160°C*6H sonrasinda yapilan
deneylere dayanir.

Uygulama talimatlari

Regine ve sertlestiriciyi dogru oranda tartin, iyice karistirin ve elle yatirma yontemiyle uygulayin. Asir viskozite veya
artan riskten kacinmak icin karigsimi kullanim siresinin ilk 2/3'lik béliminde tiketin. Not: kullanim siresi karisim
miktari, malzeme sicakldi ve ortam sicakligina baghdir; uygulama éncesinde deney yapilmalidir. Regine ve
sertlestiriciyi dogru oranda tartip kullanim dncesinde iyice karistirin; asiri regine viskozitesi veya artan riskten
kacinmak icin kullanim siresinin ilk 2/3'lik bélimande tuketin. Laminasyon i¢in: parca boyutu ve karmasikligina
uygun sertlestiriciyi segin, regineyle iyice karistirin ve takviyeyi uygun yontemle emprenye edin. Ylizey jelkotlari igin:
recine ve sertlestiriciyi karistirin, gereken viskoziteyi saglamak igin dolgu ekleyin ve mum esasli ayiricinin parlatildigi
hazirlanmis ara kalip ylizeyine firgayla uygulayin. Dolgulu dokim destek katmanlari igin: recine ve sertlestiriciyi
dogru oranda iyice karistirin, aluminyum tozu, kum veya baska uygun bir dolgu ekleyip yeniden karigtirin ve laminat
Uzerine sikistirarak yerlestirin. Elle yatirma sonrasinda kaliptan ¢ikarmadan 6nce oda sicakliinda 24 saat kirleyin
veya oda sicakliginda 16 saat, ardindan 60°C'de 6 saat kirleyip kaliptan gikarmadan 6nce saatte 20°C hizla oda
sicakligina sogutun. Buzilme ve deformasyonu azaltmak ve isi dayanimini artirmak icin kaliptan ¢ikarma
sonrasinda uygun son kiir uygulayin; karmasik yapilar igin destekleyici kalip kullanin. Saatte en fazla 20°C hizla
kademeli isitin, 60°C*2H + 80°C*2H + 120°C*4H + 160°C*6H programini izleyin, ardindan saatte 20°C hizla oda
sicakligina sogutun.
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Ambalaj
EPLAM 160 reginesi EPLAM 160 sertlestiricisi
1 x 1.000 kg 1 x 1000 kg
1 % 220 kg 1% 200 kg
1 x 20 kg 1 x 4 kg
Depolama

Kristallesmeyi 6nlemek icin recine ve sertlestiriciyi kuru kosullarda 15-25 °C'de saklayin. Dislk sicaklikta uzun
sureli depolama kristallesmeye neden olabilir; malzeme berrak, seffaf bir siviya doniisene kadar 50-60 °C'ye isitin.
Bu i1sitma iglemi performansi etkilemez.

Sertlestiriciyi kullandiktan sonra kabi azot veya kuru hava ile ortlleyip kapagi sikica kapatin; bdylece nemin yol
actigi renk degisimi onlenir;

Kalan malzemeyi mimkin olan en kisa surede kullanin.
Guvenlik 6nlemleri

Calisirken cilt temasindan kaginin ve iyi havalandirilan bir ortamda ¢aligin. Gerektiginde koruyucu giysi, maske ve
eldiven kullanin. islem sirasinda yemeyin, icmeyin veya sigara igmeyin. Sonrasinda ellerinizi ve cildinizi bol su ve
sabunla iyice yikayin. Ayrintili bilgi igin malzeme giivenlik bilgi formuna bakin.

Notlar
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Yukaridaki tim veriler belirtilen kosullarda él¢timustir. Gergek isleme yontemleri ve diger etkenler performansi
etkileyebileceginden, musteriler kullanimdan énce uygulamaya uygunlugu dogrulayacak gerekli testleri yapmalidir.
Uriinlerimizin kalite sartnamelerimize uygun oldugunu garanti ederiz.

2022-04 - EPLAM160 elle yatirma igin epoksi kalip reginesi - Kaynak sayfa 3/3

EPTEK | eptek.cn



