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Materials Shape Life

Kaynak agiklamasi gereklidir: EPMOLD 220'nin ikinci viskozite grafigi zamana bagl olarak adlandiriimistir, ancak
yatay ekseni sicakligi gosterir ve dnceki sicaklik grafigini tekrarlar. Orijinal grafikler ve ayri kap émru verileri
korunmustur. Zamana bagl davranisi EPTEK ile teyit edin.

EPMOLD 220

Yuksek sicakliga dayanikli epoksi kalip reginesi
Uriin aciklamasi

EPMOLD 220, ézel formiile edilmis regine ve sertlestiriciden olusan epoksi sistemidir. ilk kiirleme oda sicakliginda
veya duslk sicaklikta isitilarak yapilir. Kaliptan ¢ikarma sonrasi ytksek sicaklikta son kir, Ustiin sicaklik dayanimi
ve mekanik 6zellikler saglar. Vakum inflizyonu ve prepreg serimi dahil kompozit sekillendirme kaliplarinin Gretimi igin
uygundur.

Baslica d6zellikler

+ Kolay vakum inflzyonu i¢in disuk karigim viskozitesi « Oda sicakhiginda veya dusuk isiyla ilk kirleme, ana modelin
sicaklik dayanimi gereksinimini azaltir

» Cam ve karbon elyafini iyi 1slatma « Uzun ¢alisma suresiyle tam elyaf emprenyesi

* Yiksek sicaklik dayanimi; son kir sonrasi Tg 230°C'ye ulasabilir

Fiziksel ozellikler

Ozellik Deney yontemi EPMOLD220 reginesi EPMOLD220 sertlestiricisi
Agirlikga karigim orani 100 48

Gorunim Gorsel kontrol Sivi Sivi

Renk Gorsel kontrol Sari Renksizden agik sariya
25 °C'de karistirma 6ncesi yogunluk = 1SO1675:1985 1,20-1,22 0,95

(g/cm?)

25°C'de viskozite (mPa.s) BROOKFIELDLVT 2500-3500 25-30

Karigim viskozitesi (mPa.s) BROOKFIELDLVT 400-500

500 g karisimin ¢alisma suresi 150-180

(min)

Mekanik ozellikler

Test 6gesi Deney yontemi EPMOLD220
Sertlik ISO868:1985 Shore D 87
Egilme moduld ISO178:2001 2,5-3,5 GPa
Egilme dayanimi 1ISO178:2001 120-130MPa
Cekme dayanimi 1ISO527:1993 55-70MPa
Basma dayanimi 1ISO604:2002 >110MPa
Cam gegis sicakhigl Tg (220°C/6 saat) ISO11357:2002(DSC) 230°C
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* Numune kurleme kosullari: Yukaridaki veriler 60°C x 2 h + 100°C x 2 h + 160°C x 2 h + 200°C x 2 h + 220°C x 6 h
son kur programindan sonra 6lgulmustr.
2025-2 EPMOLD220 Yuksek sicakhga dayanikli epoksi kalip recinesi « Kaynak sayfa 1/2

Karisim viskozitesi:

EPMOLD 220 karisim viskozitesinin sicakliga bagh degisimi

Brookfield doner viskozimetre; karisim miktari: 180 g
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EPMOLD 220 karigim viskozitesinin zamana bagl degisimi

Brookfield doner viskozimetre; sabit sicaklik 25°C; karisim miktari: 180 g
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EPMOLD220 reginesinin viskozitesinin iki katina ¢gikma suresi
25°C'de baslangi¢ karisim viskozitesi 450mPa.s

Viskozitenin iki katina ¢gikma suresi 4.5 saat

2025-2 EPMOLD220 Yuksek sicakliga dayanikl epoksi kalip recinesi « Kaynak sayfa 2/2

isleme ve kiirleme talimatlari:

Recine ve sertlegtiriciyi dogru oranda tartin, iyice karistirin ve vakumla gazini giderin. Asiri viskozite artisini ve ilgili
riskleri dnlemek igin calisma siresinin ilk 2/3'l icinde kullanin. Viskozite artisi karisim miktarina, malzeme ve ortam
sicakligina baglidir; inflizyon éncesinde dogrulama denemesi yapin. inflizyon sonrasi oda sicakhiginda, 25°C'de 8
saat ve ardindan 80°C'de 8 saat kirleyin. Kaliptan ¢ikarmadan dnce saatte 20°C hizla oda sicakligina sogutun.
Kurlenmis recinenin sicaklik dayanimini artirmak icin kaliptan ¢ikarma sonrasi uygun son kir uygulayin. Karmasik
yapilari garpilmayi 6nlemek icin destekleyin. Saatte en fazla 20°C hizla isitarak 100°C'de 2 saat + 120°C'de 2 saat +
140°C'de 2 saat + 160°C'de 2 saat + 180°C'de 2 saat + 200°C'de 2 saat + 220°C'de 4 saat bekletin. Saatte en fazla
20°C hizla oda sicakhdina sogutun.

Ambalaj
EPMOLD220 reginesi EPMOLD220 sertlestiricisi
200kg 180kg
20kg 19.2kg
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Depolama

Regine ve sertlestiricinin raf dmri, kapali ve agilmamis ambalajlarda 12 aydir. Kristallesmeyi 6nlemek igin her iki
bileseni kuru yerde 15-25°C'de saklayin. Uzun siire diisuk sicaklikta depolama reginede kristallesmeye neden
olabilir; berrak, seffaf sivi olana kadar 50-60°C'ye isitin. Bu isitma performansi etkilemez. Kullanim dncesinde
recineyi oda sicakligina getirin. Kullaniimayan sertlestiriciyi nem kaynakli oksidasyon ve bozulmayi énlemek icin
hemen sikica kapatin.

Depolama

Calisirken cilt temasindan kaginin. Gerektiginde koruyucu giysi, maske ve eldiven kullanin ve iyi havalandirilan bir
ortamda c¢alisin. Ayrintili bilgi icin malzeme givenlik bilgi formuna bakin.

Notlar

Yukaridaki tim veriler belirtilen kosullarda él¢timustir. Gergek isleme yontemleri ve diger etkenler performansi
etkileyebileceginden, musteriler kullanimdan dnce uygulamaya uygunlugu dogrulayacak gerekli testleri yapmalidir.
Uriinlerimizin kalite sartnamelerimize uygun oldugunu garanti ederiz.

2025-2 EPMOLD220 Yiksek sicakhga dayanikli epoksi kalip reginesi « Kaynak sayfa 3/2
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