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MP50 Elle uygulanan model macunu

Calisma talimati
Uriin aciklamasi

* MP50, beyaz recine ve pembe sertlestiriciden olusan, elle uygulanan iki bilesenli epoksi model macunudur. Her iki
bilesen 8 kg'lik torbalarda ve karton kutularda, 1:1 karigim oraniyla sunulur.

Uriiniin depolanmasi

* MP50, 6zellikle sertlestirici bilesen, kapali saklanmalidir. Havaya maruz kalan sertlestirici kirlenip sertlesir. Bu geri
donussiuz kimyasal reaksiyon isitmayla geri gevrilemez. Sertlesmis malzeme atiimali, kullaniimamalidir. Torba
acildiktan sonra malzeme kalirsa hemen baglayip kapatin ve kutuyu kapatin; acik saklamayin.

* Sertlestiricideki pembe pigment organik boyadir; i1s1 ve isikla zamanla solar. Kullaniimadiginda kutuyu kapali tutun.
Aciimis malzeme kalirsa hemen kutuya geri koyup isiktan koruyun.

» Topaklanmayi 6nlemek igin regine ve sertlestiriciyi kuru ortamda 15-30°C'de saklayin. Uzun slre sogukta
depolama malzemeyi sertlestirip karistirmayi zorlastirabilir. Kullanimdan énce isitilan depoda en az 48 saat bekletin
veya yaklasik 30-35°C'ye isitarak yumusatin.

Karisim orani

* MP5Q'yi kiitlece 1:1 oraninda karistirin. £5% sapmaya izin verilir. Sapma 5%'i asarsa kirleme ve kirlenmis
macunun 6zellikleri 6nemli dlglide degisir, performans ciddi bicimde etkilenebilir.

* MP50 recine ve sertlestiricisi 8 kg'lik torbalarda dnceden tartiimistir. Baglari acin ve karistiriciya esit sayida regine
ve sertlestirici torbasi yikleyin.

Karistirma

» Kiiclk miktarlar dogru oranda tartildiktan sonra elle karistirilabilir. Katlayarak yogurma etkili karisim saglar ve elle
karistirma siresini kisaltir.

» BuylUk miktarlar igin ileri ve geri donebilen hamur mikseri kullanin. Esit sayida recine ve sertlestirici torbasi yukleyip
belirgin renk farki kalmayana kadar doniis yoninii birkag kez degistirin. Pembe ve beyazin renk farkinin yeni
kaybolmasi, macunun tamamen homojen oldugu anlamina gelmez. Homojenlik igin 3-5 dakika daha karigtirin. Her
partide sureyi sabit tutmak icin mikserin yanina zamanlayici koyun.
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« Karistirirken mikserin kése ve i¢ duvarlarindaki malzemeyi siyirin. Gerektiginde spatulayla macunu gevirerek
karisima yardimci olun ve tim partiyi homojenlestirin.

* Malzeme 20°C'nin altindaysa viskozite yliksek, homojen karisim zordur. Macunu 6n isitin veya karisimi surekli
gOzleyerek sureyi yaklasik 5 dakika uzatin.

* Her partiden sonra bigak ve kap duvarlarindan mumkin oldugunca ¢ok malzemeyi siyirip sonraki partiye
tasinmasini dnleyin. Kalintilar tam karismamis olabilir; kaliba uygulamadan 6nce elle homojenlestirin.
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Calisma suresi

* Recine ve sertlegtirici karigir karismaz reaksiyon baglar; viskozite ve sertlik giderek artar.

» Calisma suresi iginde karismis macun dusuk viskoziteli, sekillendirilebilir ve uygulanabilir; althidr iyi i1slatir ve
baglanir. Siire asilinca sertlesir, sekillendirme zorlagir, 1slatma ve yapisma azalir. islenebilirligi ve yapismayi
korumak i¢in karisimi gecikmeden uygulayin.

* Laboratuvar testinde 500 g karismis macun 25°C'de 10 cm ylksekliginde yigiimistir. MP50'nin ¢alisma siresi
yaklasik 60 dakikadir. Etkileyen faktorler:

1) Malzeme ve ortam sicakhgt:

a) Malzeme ve ortam sicakligi arttikgca reaksiyon hizlanir, galisma siresi kisalir ve kiirleme hizlanir. Dislik sicaklikta
tersi gecerlidir.
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b) Malzeme sicakhginin 30°C'yi asmasi 6nerilmez. Yazin MP50'yi kullanmadan 6nce klimali depoda veya iyi
havalandirilan yerde tutun; asiri iIsinma ¢alisma suresini kisaltip kaliba uygulanmadan sertlesmesine yol agabilir.

¢) Kisin 20°C'nin altinda malzeme sertlesir ve karistirma zorlasir. Kullanmadan énce isitilan depoda 48 saat bekletin
veya firinda 30-35°C'ye isitin. Daha hizli isinmasi i¢in kutudan ¢ikarin.

d) Macun isiyi nispeten yavas iletir. Kisa surede hizli isitma veya sogutma Onerilmez. Isitmada disi sicak, i¢i soguk
kalabilir. BlyUk sicaklik farki ic-dis sertlik farki yaratir; mikserde yerel homojensizlik ve kir sonrasi diizensiz sertlik
olusturabilir.

2) Karisim miktari: miktar arttik¢a igeride daha c¢ok isi olusur, ¢calisma suresi kisalir.
3) Yigin kalinhgi: kalin yigilan macunda isi birikir, reaksiyon hizlanir ve galisma suresi kisalir. Isiy1 dagitmak,
birikmeyi azaltmak ve sureyi uzatmak igin karigimi mimkun oldugunca yayin.

Uygulama / serim

» Hapsolmus havayi ¢ikarmak icin karigsimi elle tekrar yogurun.
» Havasi alinmig macunu belirtilen kaliba koyun; merdane veya hamur agma makinesiyle gereken kalinlida getirin.
* Presleme sirasinda macunda bosluk veya hava cepleri olusturmayin.

* Macunun cam elyaf takviyeli plastik (FRP) ylzeye baglanmasini iyilestirmek icin kaliba énce ince bir regine
tabakasi surdn.

 Macunu FRP ylizeye uygulayip tam temas ve baglanma igin uygun sekilde hafifce vurun. iki parga birlesiminde
malzemeyi sikica bastirin, bosluk birakmayin.
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Kurleme

* Kir hizi esas olarak ortam sicakligindan etkilenir. Disik sicaklikta macun daha az reaktif ve yavas kirlenir; 7 giin
sonra bile kur derecesi yetersiz olabilir.

+ 25°C'nin altinda, reaktiviteyi artirip kurlemeyi hizlandirmak igin gegici muhafaza ve sicak hava onerilir. Isitma
sicakligi en fazla 80°C olabilir; 6nerilen alt sicaklik 35°C'nin tzeridir. Daha distiik 1sitma sicakligi daha uzun sire
gerektirir.

Zimparalanabilir jelkotun puskurtilmesi

Jelkotun MP50 ylzeye iyi yapismasi igin asagidaki sartlara uyun:
1) Sertlik dlgerle kontrol edin; jelkotu yalnizca kirlenmis MP50 Shore D 53'e ulastiktan sonra puskartin.

2) 20°C'nin altinda macun tam kdrlenmekte zorlanir. Erken plskurtme tam kurlemeyi engeller ve yapismay! azaltir.
20°C'nin altinda, pUskurtmeden dnce 35-80°C'de isitarak kurleyin.

3) Yuzeyi kuru tutun. BayUk gece-gunduz sicaklik farklarinda veya nemli yagish havada ylzey ¢ok nem tutup jelkot
yapismasini azaltabilir. Yiksek nemde puskurtme énerilmez.

4) islemeden sonra MP50'yi zimparalayin ve tiim tozu Ufleyerek temizleyin.

5) 35°C Uzerindeki ortamda jelkot pUskiirtmek onerilmez. Asiri sicaklik solventi hizla ugurur, kiirlemeyi hizlandirir ve
macuna yapismayi azaltir.

6) Jelkotu birkag kat pskiirtiin; tek asiri kalin kat uygulamayin. ilk kattan sonra ortam sicakligina bagl olarak en az
3 dakika bekleyip solventin ugmasini saglayin, sonra ikinci kati uygulayin.
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7) Stiren yavas ugtugu ve macuna ¢ok asindirici oldugu igin inceltici olarak énerilmez. Seyreltme igin aseton onerilir.
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