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LTP240 (yuksek sicaklikta kurlenen suriim)

Yuksek sicaklikta kurlenen kalip prepregi
Teknik veri foyu

Aciklama:

LTP240 (yuksek sicaklikta kiirlenen siirim), T700 karbon elyaf gibi yiiksek performansli takviyelerin 6n emdiriimesi
icin epoksi sistemidir. 180-200°C'de kdrlenir; yiksek sicaklikta ¢calisan kompozit takim ve kaliplar i¢in yiksek cam
gecis sicakhgi ve kararli mekanik performans saglar. 200 g/m? ve 650 g/m? T700 bezayagi karbon kumaslar
mevcuttur; regine orani ve serim dizeni sipariste dogrulanmalidir.

Ozellikler:

» Onerilen yiiksek sicaklik kir araligi: 180-200°C

* Yiksek Tg: DMA tan 9 ile 2250°C, DMA E' ile 2220°C (regine sistemi referans degerleri)

» Uygun prepreg islenebilirligi; 80°C'de yaklasik 30.000-40.000 cps viskozite

* Kontrolll regine kaybl, iyi ylizey gérinimu ve kir sonrasi kararli mekanik 6zellikler

* Yuksek sicaklik kompozit kaliplari, takimlari ve diger 1siya dayanikli kompozit pargalar icin

» DUsuk sicakhkta kurlenen strimden temel fark kir araligidir: bu strim 180-200°C yUksek sicaklhk ¢evrimi
gerektirir.

Uygulamalar:

Yuksek sicaklik kompozit kaliplari, kompozit takimlar, otoklav takimlari ve yiksek sicaklikta boyutsal kararlilik
gerektiren karbon elyaf kalip bilesenleri.

Recine o6zellikleri:

Ozellik Test kosulu Deger

Jellesme siiresi 150°C / 180°C Yaklasik 45,5 dak / yaklasik 15 dak
Ozgiil agirlik Belirtiimemis Yaklasik 1,25 g/cm?

Viskozite 80°C 30.000-40.000 cps

Cam gegis sicakligi DMA tan & 2250°C

Cam gegis sicakligi DMAE' 2220°C

Recine sisteminin referans cam gegis sicakligi

DMA E' >=220C
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Regcine sisteminin referans cam gegis sicakligi
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Not: Tg degerleri regine sistemi referans verileridir. LTP240 (ylksek sicaklikta kiirlenen siriim) pargalarinin gergek
performansi takviye, regine orani, serim ve kir ¢evrimine baghdir; hedef yapida dogrulanmalidir.
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Takviye:
Elyaf tarl Kumas birim alan agirhgi (g/m?) Dokuma turi Standart recine orani
T700 karbon elyaf 200 Bezayagi dokuma Serim / siparise gore dogrulanacak
T700 karbon elyaf 650 Bezayagi dokuma Serim / siparise gore dogrulanacak

Not: bu stirimde 200 g/m? ve 650 g/m? T700 bezayadi karbon kumas kullanilir. Regine orani ve prepreg birim alan
agirhgi, serim dizeni ve siparise goére dogrulanmalidir.

Referans ugucu madde orani: <0,8% (110°C x 60 dak); secilen kumas, recine orani ve islem icin dogrulayin.
Recine sisteminin referans laminat 6zellikleri:

Test kosulu: 0° karbon prepreg laminati, 180°C x 90 dak, son kir yok; numunede 34 agirlik % regine. Bunlar kaynak
recine sisteminin referans degerleridir; 200 g/m? veya 650 g/m? T700 kumas icin garantili parti degerleri degildir.

Ozellik Referans Birim Test sicakligi Referans deger
Egilme dayanimi ASTM D790 MPa 25°C 2.000
Katmanlar arasi kayma dayanimi ASTM D2344 MPa 25°C 90

Darbe dayanimi ASTM D256 kJ/m? 25°C 116

Egilme modull ASTM D790 GPa 25°C 128

Onerilen kiirleme:

islem Kosul

Yuksek sicaklikta kalip kirleme 180°C x 90 dak, yaklasik 15-20 dak i1sitma dahil; istege bagh
son kir: 200°C x 60 dak + 220°C x 60 dak.

Son kir olmadan 180°C x 120 dak; Tg, tam son kirlenmis duruma gére
yaklasik 10°C daha dusuk olabilir.

Diiz panel kaliplama referansi Kaliba giris sicakligi yaklasik 60°C; 6nerilen pres plakasi
sicakligi 180°C. Yaklasik 20-25 dak dusik basing tutun,
ardindan iglem tamamlanana kadar basinci artirin. Son kir
yukaridaki gibidir.
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Onerilen yiiksek sicaklik kiir gevrimi
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Onerilen yiiksek sicaklik kiir gevrimi
Isitma dahil: yaklasik 15-20 dak
180°C'ye i1sitma

180°C x 90 min

200°C x 60 min

220°C x 60 min

Not: isitma hizi, basing ve bekletme suresi parca kalinhdi, serim ve ekipmana gore dogrulanmalidir. Cok hizli
Isitmanin yol actigi yerel asiri iIsinma ve asiri ekzotermden kaginin.
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istege bagh son kiir referansi
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istege bagli son kiir asamasi

istege bagli son kiir referansi

180°C ana kurden sonra istege bagl agamalar
180°C % 90 min

200°C x 60 min

220°C x 60 min

istege bagl son kir referansi: 200°C x 60 dak + 220°C x 60 dak.
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Depolama kosullari:

Depolama kosulu
Ortam <21°C
Sogutmali <5°C

Dondurulmus <-15°C

Onerilen siire Gereklilik

214 gun Daha dusuk sicaklikta kullanilabilir stre artar
21 ay PE veya PO torbada kapali tutun

212 ay PE veya PO torbada kapali tutun

Soguk depodan c¢ikardiktan sonra prepreg oda sicakligina ulasana kadar ambalaji kapali tutun, sonra agin. Béylece
yogusma, nem emilimi, delaminasyon ve ylzey kusurlari énlenir.

KULLANIM ONLEMLERI:

lyi havalandirilan alanda galigin. Cilt temasindan kaginin. Eldiven, maske, koruyucu gézliik ve giysi kullanin. Ayrintili
glvenlik bilgileri icin glivenlik bilgi formuna (SDS) basvurun.

NOT:

Yukaridaki veriler belirtilen kosullarda elde edilmis olup referans amaclidir. Gercek islem parca geometrisi, serim,
ekipman ve ortama baglhdir. Kullanicilar, kullanim éncesi uygun islem ve performans dogrulamasi yaparak
amagclanan uygulamaya uygunlugu teyit etmelidir.

Dokuman bilgileri:
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